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1. BAIGIAMOJO DARBO RENGIMO IR VERTINIMO TIKSLAI

Baigiamojo darbo rengimas ir gynimas yra baigiamasis mokymaosi kolegijoje pagal aukstyjy
neuniversitetiniy studijy programa etapas.

Baigiamojo darbo rengimo ir gynimo tikslai yra jrodyti studento profesinio pasirengimo
lygi, savarankiSkumo laipsnj, kirybiskumgq, gebéjimq taikyti specialybines Zinias, praktinius
mokéjimus ir jgidZius, gebéjimus pristatyti atlikta darbg, analizuoti, skaiciuoti bei projektuoti,

apibendrinti ir teikti pasiiulymus.

1.1. Sglygos, kurias iSpildZius leidZiama rengti baigiamajj darba

Teisé rengti baigiamajj darba yra suteikiama studentui, gavusiam teigiamus jvertinimus i§
studijy programoje numatyty dalyky: egzaminy, kursiniy darby, jskaity ir praktiky.

Baigiamyjy darby temas sitlo: socialiniai partneriai, katedros déstytojai, studentali,
baigiamyjy praktiky (ijmonés) vadovai. Studentai pasirinktas ar gautas baigiamojo darbo temas
suderina su baigiamyjy darby vadovais. Sitilomos temos perziiirimos katedros posédyje ir teikiamos
tvirtinti fakulteto dekanui. Jei temos yra netinkamos, katedros posédzio metu pasiiiloma alternatyva.

Pateikiama baigiamojo darbo tema aptariama su studentu, galutinai suderinant baigiamojo
darbo uzbaigimo bei jo pristatymo j katedra data. Visi studentai supaZindinami su baigiamojo darbo

vertinimo kriterijais, kurie skelbiami viesai.

1.2. Baigiamyjy darby rengimo metodiniai nurodymai

Baigiamasis darbas susideda 1§ aiSkinamojo raSto ir grafinés dalies. Baigiamyjy darby temos
gali biiti testinos, jeigu studentas II, III kursuose nagrinéjo su studijy kryptimi susijusia bei aktualia
problemg ir atliko tiriamajj darba, o problemos klausimai baigiamajame darbe yra nagrinéjami
zymiai placiau ir giliau.

Gali biti rengiami integruoti baigiamieji darbai, kuriy tematika apima keliy studijy krypciy
ar studijy programy nagringjamus kompleksinius klausimus. Reikalavimai darbui ir darbo eiga
aptariama katedros posédyje. Studentams, pasirinkusiems raSyti integruota baigiamajj darba,
derinamos baigiamosios praktikos vietos, paskiriami darbo vadovai i§ atitinkamy veiklos sriciy.
Nustatomas darbo kryptingumas ir sudaromas bendras darbo rengimo veiksmy planas. ISskirtinai
integruotame baigiamajame darbe bendrojoje dalyje turi buti apraSoma idéja, nagrinéjama
problema, pateikiama bendro darbo programa. Teorin¢ ir praktiné darbo dalys turi atspindéti studijy
programy reikalavimus bei siekiamas kompetencijas. Darbo tema ir tikslai apsprendzia darbo

sudétines integruojancias dalis.
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Baigiamojo darbo temos turi aprépti aktualias Lietuvos medienos apdirbimo ir baldy
pramonés konkreCias problemas. Temos pasitlytos ar uzsakytos socialiniy partneriy (jmoniy,
turin€iy tiriamyjy darby poreikj) yra ypa¢ aktualios ir vykdytinos. Jos turi apimti kelias studijy
programoje nurodytas medienos apdirbimo ir baldy pramonés technologo ir gamybos vadovo
veiklos sritis. Darby tematika gali bati jvairi, atsizvelgiant j pasirinktg specializacija, studentg
dominancias pramonés Sakos problemas.

Pvz.: N baldo gamybos technologija;

N baldo konstravimas ir gamyba (realus baigiamasis darbas);

N baldo gamyba (realus baigiamasis darbas) ir t. t.

Sitilomos temos baigiamiesiems darbams i$ lentpjiivystés, jmirkymo, menkavertés medienos
panaudojimo, klijuoty, lenkty — klijuoty detaliy, staliy gaminiy, tiesmetriniy gaminiy, sodo baldy,

mediniy namy ir t. t. technologijy, panaudojant pazangia jrangg ir Siuolaikines medziagas.

2. BAIGIAMOJO DARBO STRUKTURA

Baigiamasis darbas susideda i§ aiSkinamojo raSto ir grafinés dalies. Darbas rengiamas
kompiuteriu, spausdinamas A4 formatu, Times New Roman iSlygintu pagal abu kraStus Sriftu.
Intervalas tarp eiluciy 1,5 eilutés, pagrindinio teksto raidziy aukstis - 12 pt., antras¢iy - 14 pt.
pusjuodziu Sriftu. Lapo parastés: kairioji — 2,5 cm, virSutiné ir apatiné - 2 ¢m, deSinioji — 1,5 cm.
Lapy antrastés - 1,27 cm. Puslapiai numeruojami apacioje, centre, pradedant antruoju (titulinis lapas
nenumeruojamas). Rekomenduojama nuosekli (per visg darbg) paveiksly, lenteliy ir formuliy
numeracija. Paveikslai ir lentelés turi turéti pavadinimus. Paveiksly numeriai nurodomi apacioje.
ISkart po numerio raSomas paveikslo pavadinimas. Lenteliy numeriai nurodomi vir§ lentelés. Toje
pacioje eilut¢je nurodomas lentelés pavadinimas. Formuliy numeriai nurodomi deSingje eilutes,
kurioje yra formulé, pusé¢je. Baigiamasis darbas spausdinamas vienoje lapo puséje.

Gynimui pateikiamas atspausdintas ir jriStas baigiamasis darbas. Kartu pateikiamas
recenzento jvertinimas ir elektroniné darbo versija CD ar DVD laikmenoje. Bréziniai gynimui
pateikiami nelankstyti, iSkabinami stenduose.

AiSkinamasis rasStas iSdéstomas tokiu nuoseklumu:

e antraStinis lapas, kuris parengiamas pagal rastvedybos reikalavimus;

e turinys su skyriy saraSu ir nurodytais puslapiais;

e darbo aiskinamoji skai¢iuojamoji dalis:

e jvadas;
e bendroji dalis;

e informacijos Saltiniy apzvalga;
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e technologiné dalis;
e tiriamoji dalis;
e ckonominé dalis;
e 7zmogaus saugos dalis;
e jeigu tai reikalauja darbo tematika:
e  konstrukciné dalis;
e energetiné dalis;
e iSvados ir rekomendacijos;
e santrauka lietuviy ir uzsienio kalbomis;
e literatliros sarasas;

e priedai (lentelés, apklausos anketos, grafikai ir kt.).

2.1. Ivadas

Ivadas — tai jzanginé baigiamojo darbo dalis, kurioje iSrySkinamas autoriaus pasirinktos temos
aktualumas, praktinis pritatkomumas, nusakoma teoring¢ ir praktiné reikSme.

Ivade turi bti pateikta:

e temos aktualumo pagrindimas;

e Lietuvos medienos apdirbimo ir baldy pramonés vystymasis, strategija, uzdaviniai, tikslai ir
pramonés Situacija duotu periodu (3 — 5 metai), pramonés produkcijos eksporto situacija;

e suformuluota darbo problema (probleminis klausimas);

e jvardytas tyrimo objektas;

e nurodytas darbo tikslas ir uzdaviniai;

e metodai, jy naudojimo tikslas;

e trumpai apibiidinti tiriamieji;

e nusakoma teoring ir praktiné darbo reikSme;

e glaustai iSdéstyta baigiamojo darbo struktiira, apibiidinant atskiry daliy turinj;

e nurodomi kokie laukiami darbo rezultatai, ko tikimasi i§ baigiamojo darbo;

e iSrySkinamos profesinés kompetencijos, kuriy siekiama baigiamajame darbe (Profesinés
veiklos sritys, profesinés kvalifikacijos, studijy tikslai).

Ivadas turi biiti paraSytas taip, kad jj perskaicius buty galima susidaryti jspiidj apie baigiamojo
darbo esme. Jis turi atspindéti visus svarbiausius baigiamojo darbo momentus, kurie yra pateikiami
darbo skyriuose, todél jo raSymo stilius turi biiti konkretus ir aiSkus.

Ivado apimtis — nuo 2 iki 4 puslapiy.
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2.2. Bendroji dalis

1. Imonés charakteristika
Trumpa jmonés istorija, jmonés vizija, misija, tikslai, darbo pobudis, personalas ir valdymo
strukttira, veiklos riisys, gamybos pajégumai, produkcijos asortimentas, apriipinimas zaliavomis,
medziagomis, pusfabrikaciais, produkcijos realizavimo keliai, vidaus rinka, eksportas, jmoneés
vystymosi perspektyvos.
2. Baigiamojo darbo temos pagrindimas
Nurodyti temos parinkimo aplinkybes ir tikslus. Nustatyti jmonéje esancius techninius ir
technologinius trikkumus, netinkamus gamybos organizavimo faktus ir nurodyti $iy trikumy
priezastis. Nurodyti baigiamajame darbe sitilomus technologinius, konstrukcinius ar organizacinius
pakeitimus ir pagristi jy parinkimo tikslinguma. Pateikti i§vadas ir rekomendacijas.
Temos pagrindime turi bti atsakyta j Siuos klausimus:
e kas yra Sio darbo objektas;
e kokig problemg Siame darbe ketinate spresti;
e kodel jy reikia siekti, kodél §ia situacijg reikia tirti;
e kaip siekiama pasirinkty tiksly (kokia teorija, modeliu ar metodu naudojotés);
o kokie bus darbo etapai siekiant tiksly;
o kokig ir kas turés nauda, jei pasirinkti tikslai bus pasiekti (pvz.: kam bus teikiamos i§vados ir
rekomendacijos).
Temos pagrindime turi atsispindéti svarbiausi darbo momentai, t. y. padétas pagrindas visam
tam, kas bus aprasoma kituose skyriuose.
Temos pagrindimo pabaigoje rekomenduojama pateikti profesiniy kompetencijy, kurios

autoriaus nuomone yra pademonstruotos Siame darbe ir kurias gins darbo gynimo metu, sgrasg.

2.3. Literaturos ir informaciniy Saltiniy apZvalga

Si darbo dalis yra labai svarbi, ta¢iau daznai tinkamai nejvertinama. Literatiiros apzvalga
parodo, kiek esate susipaZing su nagrin€¢jama ir panaSiomis temomis, kaip sugebate atsirinkti
reikiamg informacija i§ gausiy literatiros $altiniy. Pagrindinis apzvalgos tikslas — apibiidinti ziniy
lygj. Literattiros apZvalgos Saltiniai gali biti:

e Knygos, susijusios su nagriné¢jama tema.
e Periodiné literatira, ty. straipsniai moksliniuose ar pramonés Sakos periodiniuose

zurnaluose.



Kauno kolegija

Studijy programa: Baldy ir medienos dirbiniy gamyba Baigiamojo darbo rengimo metodika
e Internetas. | internete pateikta informacija reikia zitiréti atsargiai, kadangi ¢ia, kitaip negu

moksliniuose zurnaluose, informacija nerecenzuojama, tod¢l gali biiti neteisinga arba klaidinanti.

Taciau internete galima rasti daug nuorody j kitus, recenzuotus Saltinius.

Nors pagrindinis literatiiros apzvalgos uzdavinys yra apibrézti esamg ziniy lygj, taciau joje
turéty buti ir vertinimo elementy. Apzvalga turi parodyti jiisy pozicijg ir pozilir] j nagrinéjama
klausima. Si pozicija ireiskiama komentarais ir vertinimais. Literatiiros apzvalga — tai jiisy kritinis
atlikty darby jvertinimas, o ne atlikty ir paskelbty darby aprasymas.

Perzitirékite jau zinoma literatirg, kurioje paprastai biina nuorodos ] kitus Saltinius.
Kiekvienas mokslinis straipsnis turi skyrelj, skirta literatiiros apzvalgai. Sie skyriai gali bati tiek
informacijos apie kitus Saltinius Saltinis, tiek pavyzdys, kaip tokig apzvalgg reikia daryti. Literatiiros
apzvalgoje reikéty apzvelgti ne maziau kaip 5 literatiros Saltinius. Turéty biiti apzvelgiama
literatara tiek lietuviy, tiek uzsienio kalbomis.

Literatiros apZvalgoje jiis demonstruojate savo kvalifikacijq dviejose srityse:

e informacijos paieSka ir tinkamiausios atrinkimas pasinaudojant biblioteky katalogais ir
kompiuterinémis priemonémis;

e kritinis poziliris ] analizuojamos literatiros turinj, tinkamas reikiamos informacijos
panaudojimas.

Literatiuros apZvalgos pagrindiniai bruoZai:

e tiesiogiai susijusi su nagrinéjama tema;
e apzvelgta, kas yra Zinoma ir kas nezinoma $iuo klausimu;
o suformuluoti klausimai, kuriuos dar reikia iSspresti.

Atlikdami literatiiros apZvalgq, klauskite saves:

o kokie yra specifiniai nagrin¢jamos temos bruozai, kuriuos literatiiros (informacijos) Saltiniai
padeda apibrezti?

e kokio tipo literatiros apzvalga atliekama: teorijos, metodologijos, kiekybiniy tyrimy,
kokybiniy tyrimy ir pan.?

e kokia apzvalgos apimtis? Kokio pobiuidzio literatira studijuojama (moksliniai Zurnalai,
knygos, vyriausybiniai dokumentai, populiarioji literatiira ir t.t.)?

e Ar sékminga literatiiros paieska? Ar pakankamai platus paieskos ratas tinkamos literatiiros
radimui? Ar pakankamas rastos literatiiros kiekis, kad atitikty darbo reikalavimus?

e Ar pakankamai kritiSkai zvelgiama | analizuojamg literatiirg? Ar pakankamai lyginami
randami teiginiai tarpusavyje ir su nusistovéjusiomis koncepcijomis? Ar jzvelgtos stipriosios ir
silpnosios argumentacijos ir rezultaty pusés?

e Ar prieStarauja atrasta informacija pradinéms nuostatoms, hipotezei?

9
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e Ar apzvalga bus pakankamai nuosekli, gili, susieta su nagrinéjama tema ir naudinga

skaitytojui?

Pries jtraukdami | literatiiros apZvalgq kiekvienq knygq arba straipsnj, klauskite saves:

e Ar autorius suformulavo 1dé¢jg?

e Aridéja pakankamai aiskiai apibrézta?

e Ar gali buti nagrin¢jama problema iSspresta kitokiu buidu?

e Kokia autoriaus tyrimy kryptis, jo specializacija?

e Koks rySys tarp teoriniy ir eksperimentiniy rezultaty?

e Artyrimai pakankamai patikimi statistiniu poziiiriu (pakankama duomeny apimtis) ?

e Ar patikimai atliktas tyrimas metodikos pozitriu? Ar iSvados patikimai remiasi tyrimy
duomenimis?

e Kuo Sis literatiiros Saltinis naudingas sprendziamai problemai? Kaip jis gali padéti arba
apriboti teiginius?

Literatiros apzvalga yra diskusinio pobtidzio darbo dalis, kurioje ne tik aprasomas tam
tikras literatiiros kiekis. Patartina organizuoti literatiros apzvalga pastraipomis (paragrafais),
kuriose biity nagrin¢jami atskiri klausimai. Nesistenkite apraSyti visg perskaitytg literatiirg, o
sintetinkite ir vertinkite rasta informacijg laikydamiesi savo darbo koncepcijos. Skaitydami
literattirg, nevenkite ir vadovéliy uzpildyti ziniy spragoms, tac¢iau nuorody j juos paprastai nebiina ir
1 literatiiros saraSus nejtraukiami. ISimtj sudaro monografijos, kurios rekomenduotos kaip mokymo
priemonés. Nuorody nebiina ir ] literatiros Saltinius paprastai nejtraukiami bendro pobiidZio Ziniy
Saltiniai (pvz., matematikos, fizikos, chemijos zinynai, zodynai ir pan.). Skyriaus apimtis — 2-5 psl.

Bibliografijos apraSo pavyzdZiai pateikti 12 priede.

2.4. Technologiné dalis

Technologinés dalies struktiira:
e gaminio techninis apraSymas;
e gaminio pavadinimas;
e gaminio paskKirtis;
e gaminio sudétis;
e gaminio architektirinis — meninis sprendimas;
e pavirSiy apdailos variantai;
e baldy elementy konstrukciniai ypatumai;

e konstrukcija ir medZiagos;
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medienos pavirSiaus SiurkStumas;

gaminio detaliy Ziniarastis;

gaminio medziagy skai¢iavimo ziniarastis;

medienos atlieky skai¢iavimas;

klijavimo ploty ir medziagy skaic¢iavimas;

Slifavimo ploty ir medziagy skaiciavimas;

apdailinamy ploty ir medziagy skai¢iavimas;

pagrindiniy ir pagalbiniy apdailos medziagy skai¢iavimas;
medziagy, naudojamy minksty baldy gamyboje, sgnaudy skaiciavimas;
pagrindiniy ir pagalbiniy medziagy suvestinis Ziniarastis programai;
technologinio proceso sudarymas;

jrengimy kiekio skai¢iavimas;

cecho ploto skai¢iavimas;

vidaus transporto skaiciavimas.

Pastaba: sqrase pateikti klausimai technologinei projekto daliai pasirenkami atsizvelgiant j

baigiamojo darbo temg. Gaminio aprasymo pavyzdys pateiktas 4 skyriuje.

2.5. Konstrukciné dalis

Sioje projekto dalyje diplomantas konstruoja ar patobulina jvairius jtaisus, nesudétingus

stakliy priedus, matavimo priemones, Sablonus ir kt. Taip pat reikéty nurodyti prietaiso konstravimo

— projektavimo biitinuma, panaudojimo galimybes ir atlikti patikrinamajj skai¢iavima.

Pastaba: jos gali nebiti sprendziant paslaugy teikimo temas — dziovinimo, jmirkymo ir t.t.

2.6. Energetiné dalis

Sprendziant Sioje dalyje nurodytus klausimus, vadovautis metodiniais nurodymais

diplominiam projektavimui:

elektros energijos jégai sgnaudy skaiciavimas;
Silumos kiekio sgnaudy technologiniams tikslams skai¢iavimas;

suspausto oro kiekio skai¢iavimas.

2.7. Tiriamoji dalis

Ikidiplominés praktikos metu studentas turi iSsiaiSkinti gamyboje esancias problemas ir

galvoti apie biidus ir priemones joms iSspresti. Problemos gali biti jvairios: didelés medziagy
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sgnaudos, didelis darbo ir laiko imlumas operacijoms atlikti, ilga gamybinio proceso trukmeé,

netaikomi optimalios gamybos organizavimo metodai ir kt.

Tiriamojoje dalyje reikia jrodyti ir spresti Siuos klausimus:

e pasirinkti aktualig temg (temos aktualumas) ir suderinti ja su jmonés praktikos vadovu;

e pagrijsti ir iSrySkinti problemg (problemos reikSmingumas);

e aiskiai, tiksliai ir argumentuotai suformuluoti tyrimo tema, jos iStyrimo metodika.

Darbo (tyrimo) jvade turi biti pateikta:

e tiriamo darbo aktualumas;

e darbo (ar pasirinktos temos) problematika (suformuluojama problema arba probleminis
klausimas);

e darbo tikslas;

e darbo struktiira;

e darbo uzdaviniai;

e tyrimo objektas;

e tyrimo metodika (darbe taikomi tyrimo metodai, jy naudojimo tikslas) bei tiriamieji, jy
trumpa charakteristika;

e numatomas rezultatas.

Temos pasirinkimas

Pasirinkta tema turi dominti patj tyréja. Tema turi biiti svarbi, kg nors kei€iant ar jrodant.
Tai pirminis tyrimo etapas, nes nuo tinkamo temos pasirinkimo priklauso biisimo darbo vertée. Tema
gali pasiiilyti ir baigiamojo darbo vadovas, taCiau tyréjas visada turi biiti savarankiSkas ir vadovo
patarimais vadovautis kiirybiskai. Atliekant tyrima tema daznai koreguojama, todél i§ pradziy ji gali
biiti formuluojama preliminariai.

Tema turi buti aktuali, t. y. svarbi studijy krypties teorijai ir praktikai, iSlaikant tarp jy
glaudy ry§;. Reikia atsizvelgti ] temos realizavimo galimybes: ar bus galima panaudoti tinkamus
metodus, ar turimos materialinés salygos leis spresti tyrimo uzdavinius. Temg tikslinga formuluoti
nustacius tikslias tiriamojo darbo ribas. Nevertéty pasirinkti placios temos.

Tyrimo problematika

Svarbu numatyti galimus problemos sprendimo biidus bei prognozuoti tyrimo rezultatus. Tai
svarbiausias tyrimo aspektas, reikalaujantis teorinio pagrindimo. Moksliné taikomoji problema yra

ta, kuri apima ir mokslinj, ir praktinj elementa.
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Tyrimo hipotezé

Hipotez¢ yra glausti teiginiai apie tai, kokiy i tyrimo tikimasi iSvady. Tai teiginys, rodantis
ka tyréjas tikisi atskleisti savo tyrimu. Hipotezé yra spéjamas teigimas apie teiginiy tarpusavio
priklausomybe.

Formuluojant hipoteze reikia laikytis Siy reikalavimy:

e jituri buti i§ esmés patikrinta t. y. paremta faktais;

e hipotez¢ turi aiskinti klausimus, nusakanc¢ius nagriné¢jamos problemos esmg;

e hipotez¢ neturi prieStarauti anks¢iau nustatytiems faktams;

e hipotezé turi buti paprasta;

¢ hipotezés teiginyje neturi biiti tokiy teiginiy, kurie gali tapti tyrimo objektu.

Tyrimo tikslas ir uZdaviniai

Tyrimo tikslas turi atitikti pasirinktos temos pavadinimg. Tyrimo tiksle turi atsispindéti
tyrimo objektas, t. y. kas bus tiriama. Suformulavus darbo tiksla, uzsibréziami konkretlis tyrimo
uzdaviniai, kurie kyla i§ bendryjy ir specifiniy tam tyrimui suformuluoty klausimy. Darbo
uzdaviniai turi buti formuluojami labai tiksliai, nes jais remiantis turi biiti pateikiamos darbo
iSvados.

Tyrimo metodika ir tiriamuyjy charakteristika

Apsvarstomi procediiriniai tyrimo klausimai, t. y. sudaromas tyrimo atlikimo planas,
parenkami tyrimo metodai (pvz.: steb&jimas, testavimas, anketavimas, eksperimentas, o gal net keli
18 jy). Teisingas tyrimo metodo pasirinkimas gali turéti lemiamos jtakos duomeny patikimumui.

Tyrimo rezultatai

Rezultatai turi atspindéti i$sikeltus uzdavinius. UZdaviniai turi buti pateikti sistemingai. Jei
rezultatai pavaizduoti lentelése, tai po jy turi buti komentarai, kg gauti rezultatai parodo. Jei
duomenys pateikiami lentelése, tai vir§ jy turi biiti paraSyti lenteliy pavadinimai. Lentelés
sunumeruotos.

ISvados

ISvados turi biiti pateiktos glaustai, trumpai ir konkreciai. Jei darbe buvo iSsikeltos
hipotezés, tai iSvados turi biiti raSomos remiantis i$sikeltomis hipotezémis.

Rekomendacijos

DaZniausiai rekomendacijas raSome, jei buvome numat¢ savo darbo uzdaviniuose. Taip pat
raSomos, kai atlik¢ tyrimg pastebime tam tikrus dalykus, kurie galéty tobulinti darbo procesa,
produkto technologija.

Pastaba: rekomendacija rasoma, jei baigiamasis darbas rasomas, pagal konkrety

uzsakymg.
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2.8. Ekonomin¢ dalis

Baigiamojo darbo rengimo metodika

Sprendziant ekonominéje dalyje nurodytus klausimus, vadovautis metodiniais nurodymais

diplominiam projektavimui:

verslo aplinka;

valdymas ir organizacingé struktiira;
rinkos apzvalga;

marketingas ir pardavimai,
materialiniy sagnaudy skaic¢iavimas;
energetiniy sgnaudy skaiciavimas;
operacijy vykdymas;

personalas;

investicijos;

atlieky jvertinimas;

gaminio savikaina. Pardavimo kainos nustatymas.

2.9. Grafiné dalis

Si dalis susideda i§ 4 — 5 A1 lapo formato bréZiniy:

projektuojamo gaminio bendras vaizdas ir pjuviai;

projektuojamo gaminio mazgai ar detaliy bréZiniai;

sukonstruoto jtaiso, nesudétingy stakliy (jrengimo), kalibro ar $ablono bendras vaizdas,

pjiiviai, mazgai ir t. t.;

cecho planas su jrengimy iSdéstymu;

tiriamojo darbo, analizés grafikai (jeigu toks darbas atliekamas).

2.10. Zmogaus sauga

Sioje dalyje reikia, vadovaujantis metodiniais nurodymais diplominiam projektavimui,

aprasyti :

Zmogaus saugos, prieSgaisrinés saugos, civilinés saugos organizavimg projektuojamame

objekte,

profesinés rizikos veiksnius projektuojamame objekte, numatomas priemones Siai rizikai

iSvengti,

saugumo technikos reikalavimus projektuojamam objektui ir/ar darbams,

darbo sglygas projektuojamame objekte,
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e priesgaisrinés saugos reikalavimus projektuojamame objekte.

2.11. Rezultatai ir jy aptarimas

Svarbu ne tik kaip gaunami rezultatai, bet ir kaip jie pateikiami. Rekomenduojama laikytis
$iy principy:

e pateikti tik svarbiausius ir galutinius rezultatus (tarpinius rezultatus galima pateikti darbo
prieduose);

e rezultatus stengtis pateikti vaizdine forma: bréziniais, grafikais, lentelémis,
diagramomis, skaiciais;

e prie kiekvienos vaizdinés formos bitinai pateikti paaiskinamajj teksta;

e reikia pateikti gauty rezultaty aptarimg: komentarai apie tai, ar gauti rezultatai tokie,
kokiy tikejotés; rezultaty paaiskinimas remiantis atitinkamomis teorijomis; rezultaty
palyginimas su rezultatais informacijos $altiniuose; rezultaty apibendrinimas;

e rezultaty apibendrinimas turi biiti grieZtai logiskas.

2.12. ISvados ir rekomendacijos

ISvados turi buti glaustos ir atitikti darbo tikslus. ISvadose reikia apibrézti atlikto darbo
verte. Jose turi atsispindéti atsakymai j iSkeltus uzdavinius. Galima paminéti sunkumus, kurie iskilo
atliekant darba, ir su jais susijusius darbo trikumus. Skyriuje turéty biiti nagrinéjami tokie
klausimai:

e ar pasiekti darbo tikslai;

e kas darbo metu buvo suZinota, padaryta, pasiekta;

e kokie yra atlikto darbo privalumai ir trikumai;

e kur galima pritaikyti darbo rezultatus ir kokios naudos galima i8 to tikétis;

e kokios yra rekomendacijos dé¢l darbo pritaikymo.

2.13. Anotacija (lietuviy ir uzsienio kalbomis)

Anotacija skirta tam, kad vertintojas galéty greitai susipazinti su darbo esme. Jos apimtis
neturéty virsSyti 200 ZodZziy. Joje turi biiti nurodyta:
e darbe sprendziama problema arba pagrindinis tikslas,
e nurodytas metodas problemai spresti arba tikslams pasiekti,
e pristatyti svarbiausi rezultatai,

e pateiktos pagrindinés iSvados.
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3. BAIGITAMOJO DARBO VERTINIMAS

Baigiamajj darba vertina kvalifikavimo komisija, darbo vadovai, parinkti recenzentai.
Baigiamojo darbo vertinimg sudaro:
e raStu jforminto darbo vertinimas;
e baigiamojo darbo gynimo vertinimas;
e realiai jvykdyto darbo vertinimas (jeigu baigiamasis darbas realus).
Baigiamojo darbo ir jo gynimo rezultatai pagal 10 baly skale, vadovaujantis profesiniy
kompetencijy lygiais, yra nustatomi taip:
e auk$liausias profesiniy kompetencijy lygis (9 — 10 balai):
e darbo tikslai yra priimtini ir aiskiai suformuluoti;
e darbe pademonstruotos profesinés kompetencijos i visy, studijy programoje numatyty,
profesinés veiklos sri¢iy;
e pateikti originallis arba keli priimtini iSsikelty problemy sprendimo variantai ir
argumentuotai atrinkti optimaliausi;
e taikyti analizés metodai;
e gauti rezultatai tarpusavyje palyginti;
e pademonstruotos visapusiskos teorinés zinios su darbu susijusiy profesiniy kompetencijy
apimtyje;
e darbo rezultatai gali turéti praktine reikSme, o jy taikymas duoti nauda;
e iSvados yra argumentuotos, konkrecios, apima visus darbo tikslus ir juos atitinka;
e darbas parasytas be kalbos klaidy ir jformintas pagal nustatytus reikalavimus;
e vidutinis profesiniy kompetencijy lygis (7 — 8 balai):
e darbo tikslai yra priimtini;
e darbe pademonstruotos profesinés kompetencijos 1§ daugiau kaip dviejy trecdaliy studijy
programoje numatyty profesines veiklos sri¢iy;
e problemy sprendimai yra priimtini ir argumentuoti;
e taikyti analizés metodai;
e pademonstruotos geros teorinés zinios su darbu susijusiy profesiniy kompetencijy
apimtyje;
e darbo rezultatai ir iSvados yra priimtini, apima visus darbo tikslus ir juos atitinka;
e darbas jformintas pagal nustatytus reikalavimus.
e minimalus biitinas profesiniy kompetencijy lygis (5 — 6 balai):

e darbo tikslai i§ esmés yra priimtini;
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darbe pademonstruotos profesinés kompetencijos i§ daugiau kaip pusés studijy
programoje numatyty veiklos sriciy;

problemos i$ esmés iSsprestos;

taikyti priimtini teoriniai modeliai ir analizés metodai;

pademonstruotos minimalios biitinosios teorinés zinios su darbu susijusiy profesiniy
kompetencijy apimtyje;

darbo rezultatai ir iSvados yra i§ esmés priimtini, apima visus darbo tikslus ir juos i$

esmés atitinka.

Vertinant baigiamgjj darbg, atsiZvelgiama | studento gebéjimgq:

kvalifikuotai pristatyti darba;

logiskai, motyvuotai atsakyti ] VKK (valstybiné kvalifikaciné komisija) klausimus;
dalykiSkai ginti savo nuomong;

paruosti ir panaudoti vaizding — iliustracing medziaga;

aiskiai, nuosekliai, taisyklinga kalba reiks$ti mintis, naudoti specialybine terminologija;

naudotis informacijos Saltiniais.

4. TECHNOLOGINE DALIS

4.1. Konstrukcija ir medzZiagos

Sioje dalyje nurodoma:

kokios konstrukcijos gaminys (iSardomos, neiSardomos ar pusiau iSardomos);
kaip jungiamos horizontalios ir vertikalios sienelés tarpusavyje;

dureliy, lentyny, uZpakaliniy sieneliy konstrukciniai ypatumai;

apatinés dézZés ar plintuso tvirtinimo biidai (jeigu tokie elementai gaminyje yra);
nurodyti i§ kokiy medZiagy gaminami projektuojamo gaminio elementai;

nurodyti pagrindiniy medZiagy standartus.

4.2. Gaminio konstrukcijos ir medziagy aprasymas pavyzdys

1. Gaminys yra dalinai iSardomos konstrukcijos.

2. Gaminio apatinés bei virSutinés dalies (tai yra komodos bei lentyny) horizontalts ir

vertikallis skydai tarpusavyje jungiami panaudojus mini sgvarzas ir dygius, o gaminio Soninés

dalies (tai yra knygy spintos) horizontalis ir vertikalis skydai tarpusavyje jungiami konfirmat

sraigtais.

3. Gaminio apatinés dalies (t. y. komodos) bei gaminio Soninés dalies (t. y. knygy spintos)

durelés prie vertikaliy Soniniy skydy jungiamos lankstais. Knygy spintos durelés dengia tiek
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vertikalius, tiek ir horizontalius skydus, o komodos durelés dengia tik vertikalius skydus, nes
horizontaliis skydai yra uzapvalinti ir nuo stal¢iaus priekinés plokstumos per centrg yra iSsikise
50 mm. Vienoms komodos dureléms, prijungti prie vertikaliy Soniniy skydy, pakanka dviejy
lanksty, nes jy aukstis nesiekia vieno metro, o knygy spintos dureléms — reikia keturiy lanksty, nes
juy aukstis siekia daugiau kaip du metrus, taip pat durelése stiklajuoste jrémintas stiklas, kuris
dureléms priduoda papildomo svorio.

4. Gaminio apatinés dalies (tai yra komodos) lentynos yra iStraukiamos (kilnojamos), todél
jos prie vertikaliy skydy tvirtinamos laikikliais, kurie turi lentyny fiksatorius, o gaminio
virSutinés dalies lentynos prie vertikaliy skydy bei uzapvalinto galinio skydo jungiamos mini
sgvarzomis. Gaminio Soninés dalies (tai yra knygy spintos) lentynos yra iStraukiamos
(kilnojamos), todél jos prie vertikaliy skydy tvirtinamos laikikliais, taciau viduriné lentyna,
norint spintai suteikti tvirtuma, - jungiama konfirmat sraigtais.

5. Galinés spintos ir komodos MPP 3.2 mm storio sienelés tvirtinamos ant vertikaliy ir
horizontaliy skydy krasty, medsraig€iais i§frezuojant ketvirtj (Siuo atveju 5 mm).

6. StalCiy dézés sienelés ir dugneliai gaminami i§ 10 mm storio laminuotos medienos droZliy
plokstés (LMDP) ir tarpusavyje jungiamos konfirmat sraigtais. Prie staliaus dézés medsraigciais
tvirtinamas stalCiaus dekoratyvinis faneruotas priekelis. StalCiai prie vertikaliy skydy tvirtinami
bégeliais.

7. Ant knygy spintos vertikaliy praeinamy skydy apatiniy krasty vinutémis tvirtinamos
plastmasinés apskritos kojélés, kad skydas nesiliesty su grindy danga. Prie komodos apatinio
horizontalaus skydo medsraigciais pritvirtinamos Sesios metalinés kojelés.

8. Tarp knygy spintos vertikaliy Soniniy bei apatinio horizontalaus skydy yra tvirtinamas

priekinis plintusas.

4.3. Gaminio techninio aprasymo pavyzdys

1. Gaminio pavadinimas — biuro spinta ,,Senator".

2. Pagal paskirtj gaminys pritaikytas eksploatuoti visuomeninés paskirties patalpose,
pavyzdziui, biure, kabinete ir panaSiai, nes baldas skirtas sudéti dokumenty segtuvams,
knygoms ir kitoms rasStinéms reikméms. Tacdiau pakeitus kai kurias detales, baldg galima
eksploatuoti ir buitinés paskirties patalpose, pavyzdziui, gyvenamyjy namy ar buty svetainése,
tarkim, pakeitus pristatomos spintos medienos drozliy plokstés dengtas nattraliu medienos
lukstu lentynas j stiklines, - §i knygy spinta puikiai galéty atlikti indaujos paskirtj, taip pat ]
atviras §io baldo niSas ar lentynas galima déti ne tik knygas ar segtuvus, bet ir jvairius suvenyrus
ar kitas interjerg puoSiancias detales.

3. Gaminys susideda i$ trijy daliy: apatinés, virSutinés bei Soninés dalies.
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3.1. Apating gaminio dalj sudaro komoda, j kurig jeina keturi stalCiai, skirti raStinéms
reikméms sudéti bei dvi spintelés su kilnojamom lentynom. Komodos korpusg formuoja du
horizontaliis, keturi vertikaliis skydai, galiné medienos plauso (MPP) 3,2 mm storio sienelé,
dvejos durelés bei Sesios metalinés kojelés.

3.2. VirSuting gaminio dalj sudaro atviros stacionarios lentynos bei niSos, kurias formuoja
keturi vertikaliis ir penki horizontalGs skydai, bei nugarinis vertikalus skydas, taip pat du
metaliniai vamzdziai.

3.3. Sonine gaminio dalj sudaro knygy spinta, kuri sudaryta i§ dviejy vertikaliy ir dviejy
horizontaliy skydy, taip pat keturiy kilnojamy bei vienos stacionarios lentyny bei priekinio
plintuso, taip pat galinés MPP 3,2 mm storio sienelés bei dury, j kurias jrémintas matinis stiklas.

4. Gaminio architektiirinj bei meninj sprendima pajvairina lenktos formos, kurios baldui
suteikia zaismingesnj jvaizdj, - baldo forma tampa jdomesné. Matinis dureliy stiklas, metalinés
kojelés bei metalinés rankenélés pajvairina gaminio dizaing.

5. Gaminys gaminamas i§ 18 mm medienos drozliy plokstés (MDP), faneruotos medienos
droztiniu lukstu bei padengtos apdailos medziagomis (laku).

5.1. Detaliy krastai faneruojami 19 mm plocio bei 0,8 mm storio droztiniu lukstu.

6. Gaminio Soniné dalis (tai yra knygy spinta) stovi ant dviejy vertikaliy praeinanéiy skydy,

o apatiné gaminio dalis (tai yra komoda) - ant $e$iy metaliniy kojeliy (h =150 mm, d = 50 mm).
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4.1 pav. Gaminio brézinys
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4.4. Medienos medziagy skaic¢iavimas

Detaliy matmenys ziniarastyje suraSomi vadovaujant gaminio surinkimo bréziniais ir
specifikacijomis. Gaminio detaliy Ziniara$¢io pavyzdys, kai gaminys gaminamas i$ faneruotos MDP

pateiktas 4.1 lenteléje.

4.1 lentelé. Gaminio detaliy Ziniarastis

Matmenys, mm
Eil. Surinkimo vienety, Kit?kis_ Medziaga Riisis Igis, Plotis, Storis,
Nr. detaliy pavadinimas gaminyje | b h
det det det
1 2 3 4 5 6 7 8
Vertikalus kn spintos
1. yELsp 2 FMDP - 2150 432 18
skydas
1.1 Pagrindas 2 MDP P2 2149 431 17
1.2. Ploks$tumy danga 4 Dr. lukstas | 2149 431 0,8
1.3. ISilginio krasto danga 4 Dr. lukstas | 2149 18 0,8
1.4. Skersinio krasto danga 4 Dr. lukstas | 432 18 0,8
Horizontalus tarpinis
2. 1 FMDP - 1110 477 17
skydas
2.1 Pagrindas 1 MDP P2 1109 476 16
2.2 Ploks$tumy danga 2 Dr. lukstas | 1109 476 0,8
2.3 I8ilginiy krasty danga 1 Kr. plastikas PVC 1110 17 0,5
3. Apatinis skydas 2 500 370 17
3.1 Pagrindas 2 LMDP P2 500 369 17
3.2 I$ilginiy krasty danga 2 Kr. plastikas PVC 500 17 0,5

Reikalingas medienos medziagy ar ruoSiniy kiekis skai¢iuojamas kiekvienai detalei atskirai.
Vienatipiy gaminio detaliy i$ natiiralios medienos tiiris randamas pagal formuleg:
h

(VY FURY o JAS 3
_ _det “det det det1m

V. =
det 109

(4.1)

¢ia, Ny, — detaliy skai¢ius gaminyje, vnt;
| — detalés ilgis, mm;
b,
hye— detalés storis, mm.

— detalés plotis, mm;

et

Pastaba: skaiciuojant vienatipiy detaliy, ruosiniy tirj ir plotq, detaliy ilgiai, plociai ir

storiai imami milimetrais.
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Vienatipiy gaminio detaliy i§ klijuotos faneros, ploksciy, droztinio luksto, plotas randamas

pagal formule:

(VY AR o)
Fdet — _det 1(32 det ’ m2 (42)

Ruosiniy matmenys, tai matmenys su uzlaidom. Uzlaidos Al,Ab,Ah, mechaniniam
apdirbimui parenkamos pagal normatyvines lenteles Zinynuose arba jmongje nustatytas normas.
Atsizvelgiant j tai, kad skydiniy ruoS$iniy linijinius matmenis ir faneruoty skydy krastus apdirbame
pazangiais technologiniais jrengimais, plastiko ir sintetinio luksSto uzlaidas krasty ilgiui tikslinga
priimti vienodas ir lygias 15 — 20 mm, o laminuoty skydy krasty dangai plo¢io uzlaida automatinése

linijose (Homag, Brandt ir kt. ) — 3—4 mm.

Iruoi = Idet + AI 1 mm (43)
b, =04 +Ab, mm (4.49)
N.,.: = Ny + AN, mm (4.5)

¢ia, | .;b . h _—ruoSinio ilgis, plotis, storis, mm;

Al; Ab; Ah — uzlaidos ilgiui, plo¢iui, storiui, mm.

ruos? “ruos? " ruos

Uzlaidos ruoS$iniams i$ natiiralios medienos mechaniniam apdirbimui pridedamos ilgiui,
ploc¢iui, storiui, o klijuotai fanerai, ploks§téms, droztiniam luksStui tik ilgiui ir plociui (atskirais
atvejais Slifavimo kalibravimo procesams).

Vienatipiy gaminio ruoSiniy i$ natiiralios medienos turis randamas pagal formule:

n,-l .b h 4
V = det  “ruo§ “ruos " ruos ,m 46
ruos 109 ( )
Vienatipiy gaminio ruoS$iniy i§ klijuotos faneros, plokséiy, droztinio luksto, plotas randamas
pagal formule:
Nl b . 2
F = det  "ruosS “ruos ,m 47
ruos 106 ( )
Gamybiniy nuostoliy koeficientas kiekvienai medziagai atskirai randamas pagal formule:
=00 (4.8)
100-p

¢ia, p - technologiniy atlieky koeficientas.

Pastaba: technologiniy atlieky koeficientas priklauso nuo plokstés apdailos tipo, jeigu
imituojama medienos tekstira, nuo jos Krypties. Esant tokiai dangai reikia derinti detales
tarpusavyje tekstiuros krypties atzvilgiu, todél turi biiti uzduodamas didesnis technologiniy atlieky

koeficientas.
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Ruosiniy turis ar plotas jskaitant gamybinius nuostolius randamas pagal formulg:

F=F, .-K (4.9)

n ruos gn
Ruosiniy iSeigos koeficientas randamas pagal formule:

_100
is T I

r

(4.10)

¢ia, |, —naudinga ruoSiniy iSeiga %.
Pastaba: jei nesudaroma pjaustymo schema, priimama vidutiné iseiga(l priedas 13 lentelé).

Medziagos sgnaudos gaminiui randamos pagal formulg:

Fo=F. Kg (4.11)
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4.2 lentelé. Medienos medZiagy skaiciavimo Ziniarastis

@ ~—
Detaliyu matmen o Ruosini S = =
.ﬂé ctaliy enys, Uzlaidos, mm tosiniy % £ s =2
= ® mm matmenys, mm 2 = - =
E 2 sl 3| | £
S ? = t‘a L= ) = 2]
IS = Z = S 2ac| & g =
o0 g = = S = = s B2 o @
w < gL 2 2 8] g 2 c
. » - s o o = e 9 =) 5}
— L. . < %’J » o % = = = = = 3 =2 = =
Z | Surinkimo vieneto, | g 5= iz | 2 c = - e el 2 E >
= | detalés pavadinimas |3 2 2| = £ = 2 5 § =3 2 g 2
- p— o 7.} ot —
g = lel 2 lelG5lelelelaelelelZE]l 2155]2 = g
N o= = =] el < 1= 2 = e 2 = e s 1= = B s = a S
= = =2 o S o122l & =} =2 =) 8 o = =E| = & <
= 2 - o ) -1 o ) = o ) = =a| sz N =
5 Q > o-— D =] =
%) E )g = Y
Q < =] m 2
&) =4
ndet I det bd et hdet Fd et Al Ab Ah Iruox“ bruo§ hruo§ Fruo§ K gn Fn Kis“ l:sg
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 111 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
1 Vert. knygu spintos 2 2150 432 18
skydas
1.1. Pagrindas MDP P2 2 2149 431 17 1,852 20 20 2169 451 17 1,956 1,02 1,994 1,087 2,171 m?
1.2. Plokstumy danga Dr.lukstas | 4 2169 451 0,8 3,913 20 40 2189 | 491/4 0,8 4,299 1,05 4514 1,43 6,455 m?
13. | Isilginiy krasty danga Dr.lukstas I 4 2149 18 0,8 0,155 | 20 6 2169 24 08 0,208 | 1,05 | 0,218 1,43 0312 | m?
14, 3;‘332“"‘ krasty Dr.lukstas | 4 | 432 18 08 | 00311 | 20| 6 452 | 24 | 08 | 00434 | 1,05 | 00456 | 1,43 | 00652 | m?
2. Apatinis skydas 1 500 370 17
2.1 Pagrindas LMDP P2 1 500 369,5 17 1,184 500 369,5 17 1,184 1,02 1,208 1,087 1,313 m?
2.2 ISilginio krasto danga Kr.plastikas 1 500 17 0,5 0,500 20 6 520 23 0,5 0,520 1,05 0,546 1,00 0,546 m
IS viso: MDP
Droizt.
lukstas
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4.5. Medienos atlieky skaic¢iavimas

Gamyboje atliekos gaunamos pjaustant medziagas, apdirbant ruoSinius. Be to, prie atlieky

priskiriami brokuoti ruoS$iniai ir detalés (gamybos nuostoliai).

Medienos atliekos skai¢iuojamos pagal metodiniy nurodymy ,,Atlieky skai¢iavimo

ziniara$tis* lentele (ziuréti 4.3 lentele).

dia,

¢ia,

¢ia,

Medziagy sagnaudos metinei programai randamos pagal formule:

3
M, = "F M, .m (4.12)

Z F,, — visos medziagy sanaudos gaminiui, m?;

M ., Pasirinkta metiné programa, vnt; pvz.: 1000 vnt.

Ruosiniy sagnaudos metinei programai randamos pagal formule:

M =SF -M__m 4.13
r n prog

Z F, — visas ruoSiniy turis jskaitant gamybinius nuostolius, m°.

Detaliy sgnaudos metinei programai randamos pagal formulg:

My = Fp M0 M (4.14)

Z F. — Visu gaminio detaliy tiris, m?.

Pastaba: reikia atsizvelgti j tai, kad droztinio luksto kiekis medienos medziagy skaiciavimo

Ve . v, . oy 2 . o . Ve . v, 3
ZiniarasStyje paskaiciuotas m*, atlieky skaiciavimo Ziniarastyje — m-.

Visos pjautinés atliekos randamos pagal formule:

>P=M,-M,,m (4.15)
75% atpjovy randama pagal formule:

75%P, = > P, -0,75, m’ (4.16)
25% pjuveny randama pagal formulg:

25%P, => P,-0,25, m° (4.17)
Visos ruosiniy apdirbimo atliekos randamos pagal formulg:

>R, =M, -M,,m’° (4.18)
20% atpjovy randama pagal formule:

20%R, = >'R,-0,2, m° (4.19)

70% drozliy randama pagal formule:
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70%R, =>'R,-0,7, m’ (4.20)

Pastaba: droziés skaiciuojamos jei gaminyje yra natiralios medienos detaliy.

10% pjuveny randama pagal formulg:
10%R, = Y R, -01,m’ (4.21)
Pastaba: jei gaminyje néra natiralios medienos detaliy, tai drozliy kiekis — T0%R,
pridedamas prie pjuveny 10%R, .
Visos atliekos randamos sudedant vieno tipo atlieky kiekius pagal apdirbimo stadijas;
atpjovas (D_atpj ), drozles (D _drozl) ir pjuvenas (D pjuv).
Naudingy atlieky kiekis ( N, ) turi biiti kruops¢iai iSanalizuotas, nustatant jy panaudojimo
galimybes. Rekomenduojamos Sios naudingy atlieky normos:
e spygliuociy pjautiné¢ mediena — 25%;
e kiety lapuocCiy pjautiné mediena — 15%;
e  droztinis lukstas — 20%;

e lakstinés medziagos — 65%.

Naudingy atlieky kiekis randamas pagal formulg:

N, = (O atpj + > drozl+_ pjuv)- l\loz ,m? (4.22)
Kuro atliekos randamos pagal formule:
Kaae = O atpj + > drozl+> pjuv) - N, m* (4.23)
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4.3 lentelé. Atlieky skaiciavimo Ziniarastis

Metinés sanaudos Pjaustymo atliekos, m? Ruosiniy apdirbimo atliekos, m? I8 viso atlieku. m® Naudingos >
= rogramai, m? i i i§ i v atliekos -
& p s iS ju iS ju g
N 8 = " " ° - -
| TE & E = I _ _ I3 _ . 8 g S S g g
Eil. g'S & & = viso | Atpjovos | Pjuvenos | 5o |Atpjovos| DroZlés |Pjuvenos 3 N S & 4 «
Nr.] 8% e S ‘g 75% 25% 20% 70% 10% = £ 5 £ = g
£z = & < a o ¥ | = 2
=
=
M, | M. | M, | 2P| 75%P, | 25%P, | D R.| 20%R,| 70%R,| 10%R | > atoj| D drozi| > piwv | N, | N, | K
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
1. MDP
Dr.
2. lukstas
3. MPP
Metiné programa vnt.
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4.6. Klijavimo ploty ir medziagy skai¢iavimas

Mediena klijuojama 3altuoju arba karstuoju biidu. Saltuoju biidu klijuojami taseliy ruosiniai,
dyginiai junginiai. Cia naudojami kolageniniai, dispersiniai ar $altojo kietéjimo karbamidiniai klijai
(dervos).

Taseliy, skydy plokstumos ir krastai faneruojami karStuoju buidu: plokStumoms faneruoti
dazniausiai naudojamos karStojo kietéjimo karbamidinés dervos, o krastams — lydomigji
polimeriniai klijai.

Laikan¢ioms konstrukcijoms, kurios eksploatuojamos patalpy viduje klijavimui tinka
karbamido formaldehidiniai ir karbamido-melamino formaldehidiniai klijai.

Konstrukcijoms, kurios eksploatuojamos lauko salygomis naudojami fenolio-rezorcino
formaldehidiniai, fenolio-alkilo-rezorcino formaldehidiniai ir ypa¢ placiai poliuretaniniai Klijai.

Baigiamajame darbe nurodomas pasirinktas klijy tipas ir marké, naudojami kietikliai,

jvedamo kietiklio kiekis procentais (%), nurodoma klijy sanaudy norma kg/m?.

Rekomenduojamos §ios apytikslés klijy sanaudy normos:

Masyvios medienos klijavimas storio, plocio ativilgiu:

Saltasis klijavimas 0,20 ... 0,26 kg/m? (karbamidiniai klijai);

karstasis klijavimas 0,125 ... 0,17 kg/m? (karbamido formaldehidiniai klijai);
dyginiy junginiy klijavimas 0,36 ... 0,45 kg/m? (polivinilo acetatiniai klijai);
laikanc¢iyjy konstrukcijy Klijavimas -------- 0,20 ... 0,50 kg/m? ( poliuretaniniai klijai ir fenolio-

rezorcino formaldehidiniai klijai).

PlokS§tumy faneravimas:

droztiniu lukstu 0,13 ... 0,19 kg/m? (karbamidiniai klijai);

plévelémis 0,08 ... 0,10 kg/m? (karbamidiniai klijai);

dekoratyviniu popieriaus plastiku------------- 0,15 ... 0,20 kg/m? (polivinilo acetatiniai klijai).
KraSty faneravimas:

krasty faneravimas droztiniu lukstu ---------- 0,315 ... 0,35 kg/m? (lydomieji klijai);

krasty plastiku 0,18 ... 0,35 kg/m? (lydomieji klijai),

pvz.: ,,Rakoll*“ - 0,18 kg/mz.
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DroZtinio luksto plokstumy
dangy suklijavimas krastais ------- 0,0008 ... 0,0015 kg/m? (termoplastinis siiilas),
0,0015 kg/m? (lydomieji klijai Preferi 4452 firmos Dynea).

Klijuojami pavirsiai pagal sudétingumg skirstomi j tris grupes:

skydy plokStumos I sudétingumo grupé;
skydy krastai, taseliy plokStumos ir krastai II sudétingumo grupé;
dyginiy junginiy galiniai ir pusiau galiniai pavirSiai I sudétingumo grupe.

Klijy sagnaudos gaminiui skai¢iuojamos pavirsiaus ploto vienetui (ziiiréti toliau, 4.4 lentelé¢).
Atsizvelgiant j pasirinktg technologinj procesg, parenkamas, gaminio gamybos variantas, klijy tipas,
klijy uzne$imo ir klijavimo buidas. Pagal darbo brézZinius ir detaliy specifikacijg (ar detaliy
skai¢iavimo ziniarastj) lenteléje jraSomi: surinkimo vienetas ar detalés pavadinimas, Zyméjimas
brézinyje, medziagos pavadinimas, detaliy kiekis, sudétingumo grupé.

Tos pacios paskirties suminis klijavimo plotas randamas pagal formule:

Fa = Nget - Mg -1y -0y (4.24)

¢ia, Ny lyib, —klijuojamy pavirsiy kiekis, ilgis, plotis.

Klijy sgnaudos gaminiui randamos pagal formule:
Qu=Fq -G, kg (4.25)

Cia, 0, — klijy sanaudy norma tos pacios paskirties detaléms, kg/mz; parenkamos medziagy
sagnaudy normatyvuose.

Jei naudojami klijai kuriems reikalingas kietiklis (karbamidiniai klijai), tuomet Kietiklio

kiekis randamas pagal formule:

= P
Qkiet - ZQkI 100 ' kg (426)

Cia, ZQH — klijy sgnaudos gaminiui, kg;
p — kietiklio kiekis, %.
Pastaba: skaiciuojant skydy plokstumy faneravimo,klijavimo, plotus imami ruosiniy

matmenys.
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4.4 lentelé. Klijavimo medZiagy sqnaudy skaiciavimo Ziniarastis

- i) > 4 . Klijuojamy pavirsiy
8 =] % > ] 'g @ g Z e 2 o
g 5 £ Sl . E 3 3 3 5 £3 S matmenys, mm Klijuojamo Klijy Klijy
EQ 23 o S c = = 2 ° =2 SXs pavirsiaus sanaudos, | sanaudos,
s = > 3 s | ¥= e £ o 2 = > S = 2 )
GE o > - = 3 i g = = £ :; 7 = . . plotas, m kg/m kg
ot ES S 153 = g = ) S E == g lgis Plotis
=N X, ElS&S = N = £ 28 Xz
= = S = = = bt &
® 5 & £ = = Y E
° A B 8 E * | b F
Ny Ny K ki K Ay Qu
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
Vertikalus .

= @ | knygy spintos MDP 'Elkpl;sl; mechaninis | karstas | 2 2 2169 451 3,01

S
ER= skydas
2 S
e O
5

IS viso:
Vertikalus 2 2149 18 0,155
. ARDAL - . )

e knygy spintos MDP mechaninis | karstas I 2
- E skydas T7641IN 2 432 18 0,031
23
o -
M 2

&

IS viso: Klijai
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4.7. Slifavimo medZiagy sanaudy gaminiui skai¢iavimas

Reikalingas slifavimo medziagy kiekis gaminiui skai¢iuojamas pagal jy sanaudas Slifuojamo
pavirsiaus ploto vienetui. Todé¢l i$ pradziy nustatoma, kokie pavirSiai slifuojami (zitiréti 4.5 lentele).
Atsizvelgiant | pasirinktg technologinj procesa, parenkamas, gaminio gamybos variantas, $lifavimo
budas, slifuojamy pavirsiy kiekis detaléje. Pagal darbo brézinius ir detaliy specifikacija (ar detaliy
skaiCiavimo Ziniarastj) lenteléje jraSomi: surinkimo vienetas ar detalés pavadinimas, Zyméjimas
brézinyje, Slifavimo medziagos pavadinimas, detaliy kiekis gaminyje, S$lifuojamy pavirSiy
matmenys.

Slifavimo plotas skydinéms detaléms, taseliams ir kra§tams randamas pagal formule:
Foir = Naee Moy iy +Dusy (4.27)
¢ia, Nyl 0, — Slifuojamy pavirsiy Kiekis, ilgis, plotis, mm.

Slifavimo medziagy sanaudos pateikiamos 4.6 lenteléje, uzpildzius i§ 4.5 lentelés,
operacijos, §lifavimo medziagos pavadinima, §lifuojamo pavirsiaus tipa, biida ir plota. Slifavimo
medziagy sgnaudy normos parenkamos i§ medziagy sgnaudy normatyvy (1 priedas 16 lentelé).

Rekomenduojami §lifavimai, $lifavimo popieriaus numeriai pateikti 4.7 lenteléje.

Slifavimo medziagos sgnaudos gaminiui randamos pagal formule:
Par = T Z F st kg (4.28)

Cia, Z Fg i Slifuojamy detaliy pavirSiy plotas, m?;

f,, —Slifavimo medZiagos (popieriaus) sagnaudy norma, m?/m?.

31



Kauno kolegija

Studijy programa: Baldy ir medienos dirbiniy gamyba Baigiamojo darbo rengimo metodika

4.5 lentelé. Slifavimo ploty skaiciavimo finiarastis

Detaliy | Slifuojamy Slifuojamy pavirsiy Slifavimo plotas, m*
5 &lifavi 5 kiekis pavirsiy matmenys, mm For
Gaminio gamybos Detalés Zyméjimas Iilel(fi;‘i':gn:s Slifavimo | gaminyje kiekis il
variantas pavadinimas brézinyje pavadinimas budas detaléje lgis Plotis Skydn-nq TaSeliai ir
n n | b detaliu Kkrastai
det siif suf stif plokstumos rastal
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Plokstumy dlifavimas | " Crtikalus knygy Slifavimo 1y aninis 2 2 2150 432 3,715
spintos skydas popierius
: S 2 2 2150 18 0,155
Krasty $lifavimas Vertikalus knygy Slifavimo Mechaninis
spintos skydas popierius 2 2 432 18 0,031
IS viso:
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4.6 lentelé. Slifavimo medfiagy sqnaudy skailiavimo Ziniarastis

Baigiamojo darbo rengimo metodika

. Slifavimo Slifavimo medZiagy sanaudos m? pagal
N . . 5 Slifavimo plotas, medZiagy numerius
Operacijos Slifavimo medZiagos Slifuojamo pavirsius Slifavimo m’ sgnaudos,
pavadinimas pavadinimas (skydas, taSelis, krastas) biidas Z F o m?/ m? P120 P150 P180
' f.ﬁlif
1 2 5 6 7 8 9
Faneruoty Slifavimo popierius . 0,020
pavirsiy P120° P150 P180 Plok$tumos Mechaninis 25,971 0,018 0,519 0,467 0,416
Slifavimas ' ’ 0,016
Faneruoty Slifavimo popierius . - 0,018
pavir$iy P150: P180 Krastai Mechaninis 2,288 0.016 0,041 0,037
Slifavimas ' '
IS viso: 0,519 0,509 0,452

Pastaba: slifavimo plotas tai slifuojamy pavirsiy ploty suma gaminiui Z F.. .

4.7 lentelé. Rekomenduojami §lifavimai, §lifavimo popieriaus numeriai

Slifavimo pasKkirtis,

Slifavimo popieriaus Nr.

Slifuojama medziaga Vienas Du Trys
slifavimas Slifavimai Slifavimai
1. Kalibravimas — slifavimas P40, P150 P40 + P60 P36 + P50 + P80
%. Pavv1r§1q §11faV1mas (reikiamo P80 P50 + P8O P40 + P60 + P100
Siurk$tumo gavimas)
3. Naturaliosios medienos P100 + P150, P80 + P120 + P150(P180); P100
Slifavimas P120 + P180 + P150 + PI180(P220)
4. Faneruoty pavirsiy §lifavimas P120 + 211%% P120 + P120 + P150 + P180(P220)
5. MDF §lifavimas P220, P240 P80 + P220(P240) P150 + P180 + P220(P240)
6. Lakuotu pavirsiy dlifavimas P280, P320, P320 + P400; P400 + P320 + P400 + P500 P400 + P500
- LaKuoty pavirsty stitav P400 P500 +P600 (P800)
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4.8. Apdailinamy pavirSiy charakteristika

Apdailinamy pavirsiy plotai vertinami pagal sudétingumo grupes:

I sudétingumo grupé. Surinkti korpusiniy baldy gaminiai (susidedantys pagrindinai i$
skydiniy elementy), taip pat spintos, sekreterai, bufetai, indaujos, komodos, spintelés, rasomieji
stalai, tualetiniai staliukai ir kt.

11 sudétingumo grupé. Ivairios konfigiiracijos skydiniai ir taseliniai elementai.

11l sudétingumo grupé. Surinkti gaminiai ir mazgai, susidedantys i§ detaliy, kuriy plotis
mazesnis negu 100 mm, taip pat kédés, foteliai, sofos, suoliukai, bufetai, spintelés, dureliy rémai,

pakabos, karnizai ir kt.

Pastabos.

1. Apdailiniai pavirsiai j sudétingumo grupes skirstomi atsizvelgiant j konstrukcinius poZymius
ir matmenis, turincius jtakos apdailiniy medziagy technologiniams nuostoliams apdailinant
gaminius.

2. Visoms trims sudétingumo grupéms priklausantys apdailiniai pavirSiai gali biti dengiami
pneumatinio purskimo bidu; Il sudétingumo grupés pavirsiai — uzliejimo bidu,; 11l sudétingumo
grupés pavirsiai — elektrostatiniame lauke purskimo biidu.

3. Skydy krastai, dengiami purskimo biudu, priklauso 11 sudétingumo grupei, o uzliejimo biidu —
111 sudétingumo grupei.

4.9. Apdailos pavirSiy ploty skai¢iavimas

Apdailos medziagy sanaudy nustatymui biitina apskaiciuoti apdailinamy pavirSiy plotus
pagal forma, kuri sudaroma atsizvelgiant j pavir$iy sudétingumo grupes (zitréti toliau, 4.8, 4.9 ir
4.10 lenteles). Pagal apdailos technologinio proceso korteles ir gaminio techning charakteristikg 4.8
lenteléje jvedama: apdailos medziagos pavadinimas (plokStumos, iSilginiai ar (ir) skersiniai krastai)
ir marké, padengimo budas (plokStumos ar krastai), pavirSiaus tipas. Pagal gaminio detaliy
specifikacija - apdailinamo pavirSiaus medienos riiSis, apdailinamy detaliy pavadinimas, detaliy
skaiCius gaminyje, matmenys. Pagal technologinio proceso korteles — apdailinamy pavirsiy skai¢ius
ir pasirenkamos sudétingumo grupés.

Visas vienatipiy apdailos detaliy pavirSiaus plotas randamas pagal formulg:

Naod “lapa -0
Fp = 22002 m? (4.29)
10
¢ia, N4 l4:0,,,— apdailinamy pavirSiy skaicius, ilgis, plotis, mm.
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Suminis apdailos pavirSiy plotas randamas pagal formulg:

Z F od = Faoe  Fiopae + Fopoer +o00 (4.30)

Rastas visas vienatipiy detaliy apdailinamy pavirSiy plotas priskiriamas sudétingumo grupei,

ir perkeliamas i atitinkamg stulpelj (4.8.lentel¢).

Apdailos medziagy sagnaudos gaminiui randamos pagal formulg:
Qups = Oapa D,y kO (4.31)
Cia, Z Fap ,— tos pacios paskirties suminis apdailos plotas; m?,

O.,¢ — apdailos medziagy sanaudy norma tos pacios paskirties detaléms, kg/ m°.
Visos apdailos medziagos gaminiui randamos pagal formule:
ZQ =Qu +Qu +Quy +--, (4.32)

Jei naudojamos tokios apdailos medZiagos kurioms reikalingas tam tikras procentas

papildomos medziagos (acetono, aerosilo ir pan.), tuomet jy kiekis randamas pagal formule:

Upa
pap ZQapd ﬁ (433)

Cia, ZQapd — medziagy sagnaudos gaminiui, kg;

0,4, — Papildomos medziagos kiekis.

Pastaba: skaiciuojant apdailos plotus imami detaliy matmenys, mm.

Skaiciuojant pagrindiniy apdailos medZiagy sanaudas (4.9.lentel¢) i§ normatyvu
parenkamos apdailos medziagy sunaudojimo normos: darbinis klampumo balas, pradinis
klampumo laikas, tirpiklis, kg/m?.

Apdailos medziagy sunaudojimo normos gaminiui randamos pagal formule:

Qdarhdet Z apd pdarb ’ (434)
pr det ™ Z apd ppr ’ (435)
Qtlrp det ™ Z pd ptlrp ’ (436)
¢ia,  Pyar; Ppr — darbinio klampumo balas, pradinis klampumas i§ normatyvy kg / m?;

Purp — tirpiklis kg/m*
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4.8 lentelé Apdailos pavirsiy ploty skaiciavimo Ziniarastis

— [%2] @ = = i)
= S @ " L7 = S = 2 o e
= R o & 32 g q S § 2§ Apdailinamy pavirsiy _ ,
g == S E €S 2 T £ 2 s E= matmenys, mm Apdailinamy pavirsiy plotas, m
=3 a S o = €5 £E 5 S = =5
S gk EE = 5 5= E S E @ 3 5
T o . o = T = © © T ] (] -
28 o S E = 2 £ S ) Z3
S E 3 3 <z = = 8 = g
S '§_ 'cg_ < S ;8(_ § = = g = ilgis plotis Viso Pagal pavirsiy sudétingumo grupes
£ @ < a n | b F [ I 1
apd apd apd det
1 2 3 4 5 7 8 9 10 11 12 13
stalvirsis 1 1200 550
NC lakas uzliejimas | plok§tumos gZuolas 2 1200 550 1,32 1,32
D 1009 purskimas iSilg. kr. gzuolas 2 1200 25 0,06 0,06
purskimas skers. kr. gzuolas 2 550 25 0,0275 0,0275
Vertikalus 2
skydas
ir t.t. IS viso: 3,5
Su uzliejimu 3,2
Su purskimu 0,3
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4.9 lentelé. Pagrindiniy apdailos medZiagy sqnaudy skaic¢iavimo Ziniarastis

i 2, =
© = £
£ S v s = . .. -
£ g 2 = 8 Apdailos medziagy sunaudojimo Apdailos medZiagy sunaudojimo
B I 2 = s 2 norma, kg/m? norma gaminiui, kg
= » o 2 o & 3
o [92) § € z o € S o=
82 = 48 sz | 222 g3 =
S= T o = =3= £ = 9 =S
s« T = > = =3 T E E m
N E o 2 S 13?2 T @ 52
> < o 2o o= ©
S 5 < § < 57 Taip pat pagal komponentus Taip pat pagal komponentus
§ = @ > Darbinio Pradinio Tirpiklis Darbinio Pradinio Tirpiklis
3 '_g Qo klampumo klampumo klampumo klampumo
g = balas lakas balas lakas
<
z F apd pdarb ppr p’[irp Qdarhdet Qpr.det Qtirp.det
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
N'trocgl'(‘;'goz'”'s Usligjimas | | I AZuolas 3,2 0,300 0,220 0,080 0,96 0,70 0,256
D1009 Purskimas | 1 Azuolas 0,3 0,480 0,40 0,080 0,142 0,12 0,024
IS viso: 0,82 0,280

4.10 lentelé. Pagalbiniy ir kity apdailos medZiagy sqnaudy skaiciavimo Ziniarastis

Medziagos Mato vnt. Padengimo k_c_)kybes Apdailos buidas Apdailos pavirsiy P lotas Sunaudojimo Sunaudojimo norma gaminyje
pavadinimas kategorija gaminyje, m norma
1 2 3 4 5 6 7
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4.10. Medziagy, naudojamy minkSty baldy gamyboje, skai¢iavimas

Minksty baldy elementuose naudojamos minkstos, aptraukimo bei apmusimo medziagos.
SkaiCiuojant Sias medziagas, pirmiausia, iSnagrinéjama gaminio konstrukcija.
Pagrindiniai skai¢iavimo duomenys:

e minkSto elemento ar sluoksnio matmenys: ilgis, plotis, storis;

e minkSty elementy skaicius gaminyje;

e minksto elemento 1 m® tankis ar 1 m? svoris;

e technologiniy nuostoliy koeficientas.

Minkstinan¢iy medziagy sagnaudos skaiiuojamos pagal 4.11 lentele.

Apmusimo medziagy sanaudos skai¢iuojamos pagal 4.12 lentelg.

Pirmiausia sudaromos medziagy supjaustymo schemos, skai¢iuojant detalés plota prie jos
matmeny pridedamos uZzlaidos, kurios parenkamos i§ medziagy sanaudy normatyvy (1 priedas 17
lentelé).

I apmusimo medziagy sanaudas taip pat jeina lokalinés atliekos, ilgio, plocio, galy atliekos.

Sitily sgnaudos skai¢iuojamos pagal 4.13 lentele.
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4.11 lentelé. MinkStinanciy medZiagy sqnaudy skaiCiavimo ZiniaraStis

Detaliy matmenys, mm . MedZziagos -
Eil. Detalés MedzZiagos Detaliu De_tztles tankis, kg/ m® Medziagos TeCh'. Mato Sanaudos,
L . s p . . . taris, : sanaudos, Nuostoliy :
Nr. pavadinimas pavadinimas kiekis llgis | Plotis | Storis 3, 2 arba svoris vienetas kg
m®,(m?) Ko/ m? kg koef.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
1 | Virsutiné dalis Sintetinis 1 800 | 600 . 0,480 0,400 0,192 1,04 m?
vatinas

Gaminio tankis
25 35 40 0,4

Gaminio pavadinimas
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4.12 lentelé. Aptraukimo ir apmusimo medZia

y skaiCiavimo ZiniaraStis

Baigiamojo darbo rengimo metodika

Detaliy r;n:qtmenys, Audinio sanaudos
Eil. Detalés Zyméjimas Audinio plotis, Detaliy kiekis Gamybiniy Daoal Suki
N pavadinimas brézinyje mm gaminyje, vnt . . nuostoliy koef. (Pagal sukirp. )
llgis Plotis schemg), m m
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Viso:
4.13 lentelé. Siiily sqnaudy skaic¢iavimo Ziniarastis

Surinkimo vieneto (detalés) arba Zyméjimas S“.ll(.) Siilo Sitlés ilgis, | Sitly sunaudojimo siiilei Technologiniy nuostoliy Sanaudos

darby pav. bréz pavadinimas tipas m koef koeficientas k
: LST,ISO P : m | kg
1 2 3 4 5 7 8 9 10
1,05

Pastaba: Siulés ilgis metrais surandamas: jei paprasta siiilé béginiai metrai dauginami is koeficiento =2,2 , jei apsiuvamoji — koef.=16 ir t.t.

4.14 lentelé. Pagrindiniy ir pagalbiniy medZiagy sqnaudy suvestinis Ziniarastis metinei programai

Risis, marke,

Eil. Nr. Medziagy pavadinimas ISO, EN, EN LST, LST, IST Mato vienetas | Standartinis storis Sanaudos gaminiui Sanaudos metiniai programai
1 2 3 4 5 6 7
1 Medienos drozliy ploksté m* 16 0,083 83,0

Metiné programa 1000 vnt.

Pastaba: Lenteléje jrasomos visos gamyboje naudojamos medziagos: MDP, klijai, kietikliai, Slifavimo medziagos, metizai, furnitiira, kabés ir kt.
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4.11. Technologinio proceso sudarymas

Technologinio proceso sudarymas (ziaréti 4.15 lentele) — pagrindinis baigiamojo darbo
etapas. Pagrindiniai duomenys sudarant technologinj procesg yra gaminio detaliy Ziniarastis,
bréziniai ir technologinio proceso apraSymas.

Sudarant technologinj procesa reikia vadovautis naujausiais technologiniais pasiekimais.
Pagrindinj démesj skirti gamybos procesy mechanizavimui ir automatizavimui, panaudoti naujas
medziagas ir jy pagrindu tobulinti gaminio gamybos technologinj procesa. Rekonstruojant cechus
studentai turi iSanalizuoti esamy ir naujai jdiegiamy jrengimy technines charakteristikas.
Technologinis procesas projektuojamas taip, kad jmonéje galima buty iSskirti atskirus gamybos
etapus:

e paruoSimo;

e mechaninio apdirbimo;

e klijavimo — faneravimo ir t. t.

Visy pirma sudaromos detaliy apdirbimo technologinés kortelés (1, 2, 3, formos, 1 forma
pateikta 4.15 lentel¢je, o formos 2 ir 3 yra pateiktos lentelése 4.16, 4.17).

Technologingje kortel¢je (ziureti 4.15 lentelg) nuoseklia tvarka nurodomos visos operacijos,
naudojami jrengimai, pjovimo jrankiai, Sablonai, kontrolés priemoné¢s, darbininky kategorija ir
skaicius, technologiniy operacijy trukmés. Operacijy trukmés paskaiiuojamos pagal formules.
Technologinés kortelés sudaromos kiekvienai detalei atskirai.

Priémus operacijai atitinkama darbo rézima, nustatoma Sioms operacijoms atitinkama darbo
kategorija. Kiekvieno darbininko kategorija turi atitikti atliekamos operacijos sudétingumo ir
apdirbimo tikslumo laipsnj. Kategorijos parenkamos i§ atitinkamos pramonés Sakos veikiancio
tarifinio Zinyno.

Sudarius visy detaliy technologines korteles, pateikiama gaminio technologinio proceso
schema (gaminio visy technologiniy operacijy nuoseklumo tvarka). Sudarant schema neturi biiti

kilpy, griztamy operacijy (4.20 lentelé).
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4.15 lentelé. Technologinio proceso sudarymas (1 forma)

Cechas Kodas Technologinis procesas
Technologinio proceso lapas, Nr._ — — TPL
masininis mechaninis apdirbimas
o D w
Numeris g Detalg; 'E;.atmenys po < g 2 = Laiko norma, min
Operacijos E apdiroimo, mm ) s £ S © =
.. : . oy Irengimas = = e = A
@ pavadinimas ir turinys = | o = X = - _
8 ) o (kodasl RN o %) o = _ i
S = (technologinio proceso RS » % fo 43 » S, 5y = ‘T 2
g o =) . 2 = c pavadinimas, Z 9 3 7 3 = = c
g o saugumo technikos 3 i=) ks S tipas, marke) = = & S = [cis! £2
sl g dokumentas) s - a 2 Pas, £ £ e X S a ®
o 2
1 2 3 4 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
4.16 lentelé. Technologinio proceso sudarymas (2 forma)
Imonés pavadinimas Kodas Technologinio proceso lapas, Ce_cha§ Kodas Technologinis procesas TPL
Nr. gamintojas
Gaminio pavadinimas Kodas Litera | | |
Numeris § = Detalés matmenys, mm Tvirtinimo el. o 2 Laiko norma, min
28 2 g % 3 £ ” 2
O = E S = S ~ = ] )
cC @ ° s = &£ =) o] © ‘=
2o = FR: g M e = =<
e 5929 Y SIS 28 g | & = 2
< 3 ok c < v & & Z T = .3 8 8) ~ =
o =] Egc = n » S E g %) S G S T = D =~ > =2
g lscsl=gz= 2 @ = - E = = kv, =0 alg |z | = < £
38 S|EE” £ > S S 5o .S oy @ = 3 e | £ S g
— - = v o (3] — —~ D
2] 8| ss= =, - o ) 5SS £ X =2 S e 2 Aa 3
s1°1°8 |: =z | S :|° = °
) S
g N ~ X
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
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4.17 lentelé. Technologinio proceso sudarymas (3 forma)

Baigiamojo darbo rengimo metodika

- Cephqs Kodas Technologinis procesas TPL
Technologinio proceso lapas, Nr._ |_gamintojas
Imonés pavadinimas Kodas Litera | L1
— — Apdailos variantas
Gaminio pavadinimas Kodas P
Apdailinamo
] pavirSiaus Kiekis, vnt - .
Detalés surinkimo Zyméjimas Detalés, iSmatavimai, mm Apda.llwamo De.tflles Padengimo
vieneto Zyméjimas | pagal brézinj .Surmklmo Apdailinam pav1rs1au§ apdaﬂ;ngmq Zyméjimas
vieneto kodas . . Detaliy paat Y plotas, m krasty ilgis, m
llgis Plotis aminvie ploks§tumy,
9 vl krasty
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
4.18 lentelée. Technologinio proceso sudarymas (4 forma)
.. Cechas gamintojas Kodas Technologinis

Technologinio proceso lapas, Nr._ procesas TPL
Numeris - £ = g = < 2 o B Laiko norma, min

« Y S g S 5 g B = = g o 2

S £ - SEo Stsz| 82|25 ¢ = £
« 3 S 2 g 55 ST 2 goss| sS85 | EEE| 3 S = =
8.1 = £ E¢ g'—E; S 425 NEw= R = & S 3 2
21 g 8 g = s £ S E SZ2®2 S-S SES 2 T ° < £
Ec| < O £ & 2 a2 =5 | ¥ 38 s V2 S o £
Sl o g 5o =g S « < E pu 2 ) ©
O 0 N = ;:1.. g g S S o 5 O}
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

Pastaba: Apdailos technologinis procesas gaminiui, parenkant apdailos variantus, sudaromas pagal 4.17 lentele, o apdailos technologinis

procesas kiekvienai detaliai sudaromas pagal 4.18 lentele.
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4.19 lentelé. Technologiné kortelé

- Cechas Kodas Technologinis procesas
Technologinio proceso lapas, Nr. S9ne Tt TPL
- masininis mechaninis apdirbimas
. Detalés matmenys po R . a . .
Numeris S 52 2 a2 = Laiko norma, min
Operacijos pavadinimas ir . 8 apdirbimo, mm g .. 8 < 28 g Cp= § g, _E" 2
b 8 turinys (technologinio proceso %; ;i .Eﬂg = E =X 2 ) GE) 2 S = 53 N =
= . S » = 4= Q 2 == 'S =
-é% S saugumo technikos 2 i 2 é = ggg g £E § % RS 'z 2 e 2 ;_E o o
ES g dokumentas) R = o & - & S5 < § S § X /A a %
) o —-T 5 o O
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
1 MDP supjaustymas 2169 | 451 17 Holzma* Disk. pjuklas Liniuoté IV; 2 0,2 0,4
” ©320-400mm 11 ! !
2 Drozto luksto karpymas 2189 496/4 0,8 ,,Josting™ ZP; IrIT:IS,n Liniuoté 11 1 0,4 0,8
3 Drozto luksto sutraukimas 2189 496 0,8 ,,Haug* Klijy sitlas Vizualiai 11 1 1,7 3,4
4 Pagl’indo Sutepimas klljaIS Presas (tipas’ Slegls,
5 Paketo formavimas
2189 496 0.8 »A/S ) preso. ploksciy ploksciy m 3 0.4 07
6 Presavim Senerskov' matm.) temperat.,
esavimas vizualiai
7 ISlaikymas Rietuvé
8 Skydy kalibravimas 2149 | 431 17 Altendorfs | 1Sk rjfg‘é‘r';‘;‘ﬁ 20- | Linivote m 2 15 3,0
9 Kraty faneravimas Brandt* Klijai- lydalai, Vizualiai IV; 2 1,0 2,0
ritinélis 11
10 Izilginiy 2149 18 08 Brandt* Klijai- lydalai, Vizualiai 2 06 1,2
ritinélis
11 Skersiniy 432 18 0,8 Brandt* Klijai- lydalai, Vizualiai 2 0,17 0,34
ritinélis
. ,,Robland Frezos: & . 1Vv;
12 Frezavimas 2150 432 18 T120TP* 525 ir 9 mm Sablonai m 2 0,3 0,6
13 Skyliy grezimas 2150 | 432 18 Weeke® g?g%‘. Kalibrai I|\|/|; 1 04 08
" i s « Slifavimo juostos .
14 Plokstumy slifavimas 2150 432 18 LOPTIMAT P100-P120-P180 Etalonai 1] 1 0,7 14
v L,LFELDERK- Slifavimo juostos .
15 Krasty slifavimas 2150 432 18 900K P120-P180 Etalonai 11 1 0,7 1,4

Pastaba: Technologinés kortelés pavyzdyje 8 gr. nurodytas tik firmos pavadinimas, o studentas turi nurodyti ir pasirinkto jrengimo marke.
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4.20 lentelé. Marsrutinio technologinio proceso schema

Baigiamojo darbo rengimo metodika

JRENGIMAI
" 3 3 =] 3 =
3 < 2 G M < b =
< . 2 3 - > 3 Z 3 N <«
3 & o | Detaliy matmenys, g E o w S E E % é <& ) S 9 )
& NS = mm N 2 = <2 = = | = = = 3 = 5 -
5] -] = S e s P =1 2 | - RS = =
s ., < g = - S S ~ = a -} o~ 2 s =
gs £ < 5 - n < % - & = i 2 o
. S E = e : -
Eil. gE 2 2 .
Nr. R ’,g =) OPERACIJOS (min)
e S = = v,
E g g = %) S 27 12} %) 3 = %) ) %) E
= = 4] w o ba § wlo @ I @ & = < c © < = @ o=
£ 2 |z . o e |oa| 2E|2E3ISEE 2E| E g E|Ezc|l =5 e | =8| EZ| z
5 51 a2l g = s |32l Es1EEs|sEs] 85| S z z |§521 2353 | = =E | 25| £
) s = L= S szl g e=39525 & @ = C ZE® fF o T @ 5 2 A
"l e e FESBEE SEl B 5 | 2 |z2cc|<eE| 2| P55 |2E| £
al 51857107 gl 2| |2 =| &&| ¢ T1EE| o2
~
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21
Vertikalus
knygy FMDP | 2 | 2150 | 432 | 18
1. spintos
skydas
11. | Pagrindss | MDP | 2 | 2149 | 4z | 17 [ . O@O@ /D_ _@_.@.-@-'@
& C
Plokstumy Drozt.
1.2. danga Jukdtas 4 2149 431 08 n 2
Isilginio Drozt.
13 krasto danga lukstas 2 2149 18 0,8 1
Skersinio Drozt.
4. krasto danga lukstas 2 432 18 08 n
I§ viso: 0,4 1,97 35 0,7 3,0 1,9 0,6 0,8 14 14
Metinés darbo sanaudos programai, h (Tm) 403,9
Metinis stakliy darbo laiko fondas, h (Tf) 1923
Skaiciuotinas stakliy skaiCius, vnt. 0,21
Priimamas stakliy skai¢ius, vnt. 1
Stakliy apkrovimas, % 21

Pastaba: Gaminyje yra 24 detalés, bet lenteléje yra pateikiama tik pirmos detalés technologinio proceso marsrutas. Lenteléje parenkant jrengimus turi biiti nurodytas jrengimo pilnas pavadinimas,

firma, marke, pvz. ,, HOLZMA HPP 81 .
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4.12. Irengimy naSumuy skaiciavimas

Irengimy skai¢ius randamas marsrutinés — technologinés schemos gale pagal Sias formules.

MDP pjaustymo linijos ,,HOLZMA HPP 81 darbo sqgnaudy metinei programai

skaiciavimo pavyzdys

Darbo sgnaudos metinei programai randamos pagal formulg:

T =9 " p (4.37)

¢ia, ty — laiko sanaudos gaminiui, min;
M — gaminamy gaminiy metiné programa, vnt.

2,376-10000

T, = =166,71, h

Turimas stakliy darbo laiko fondas randamas pagal formule:
T, =[T,—(m+n)]-c-t-k,h (4.38)

Cia, Tk —kalendorinis dieny skai¢ius metuose;

m — metinis iSeiginiy skaicius;

n — Sventiniy dieny skaicius;

¢ — darbo pamainy skaicius;

t — pamainos trukmé, 8 h;

k — koeficientas, jskaitantis remontuojamy jrenginiy prastovas, paprastiems ir
nesudétingiems jrengimams, k imamas 3 % kalendorinio darbo rezimo, nesudétingiems — 5 % ir
labai sudétingiems — 7 %. Pvz.:

T, =[365—(104+8)]-1-8-0,95=1923, h

Reikalingas stakliy skai¢ius randamas pagal formule:
Ny = I—r: , vnt (4.39)
DaZniausiai Ng yra trupmeninis skaicius, todél jis apvalinamas. Jeigu ng yra 0 < ng < 1
priimama ng=1. Jeigu ng yra trupmena didesné nei vienetas ir trupmeniné dalis sudaro iki 20 %
sveiko skaiciaus, tai tokia trupmena prastinama j mazZesnj sveikg skaiiy. Jei trupmenos dalis yra
daugiau nei 20 % sveiko skaiciaus, tai suapvalinama j didesn;j sveikg skaiciy. Pvz.:
Ng = 1,18 — 1 vnt.
Nk = 3,25 — 4 vnt.
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Stakliy apkrovimas randamas pagal formule:

Baigiamojo darbo rengimo metodika

n
p=—%.100, % (4.40)
pr
Cia, Ny — priimtas stakliy skaicius.
4.21 lentelé. Irengimy ir darbo viety skaic¢iavimo Ziniarasc¢io pavyzdys
. Irengimy ir Darbo . Metl.ms Skaiciuotinas Priimamas .
Eil. darbo viety sanaudos jrengimy jrengimny jrengimny Apkrovimo
Nr. dini metinei darbo laiko o o procentas
pavadinimas programai fondas skaicius, vnt. skaicius, vnt.
Tm Tf Nsk npr p

1 2 3 4 5 6 7

1.

2.

4.13. Cecho ploto skaiciavimas

Prie$ sudarant cecho jrengimy iSdéstymo plang, paskaiCiuojamas bendras cecho plotas.

Bendras cecho plotas susideda i$ atitinkamos paskirties ploty, biitent — darbo viety, pravaziavimy,

pra¢jimy, tarpoperaciniy atsargy ir buferiniy sandéliy, komunaliniy — buitiniy patalpy ploto.

Cecho gamybinis plotas randamas pagal formulg:

Foam = F + F, + F,, m? (4.41)
¢ia, Fj;—jrengimy ir darbo viety uZimamas plotas, m?;
F, — pravaziavimams ir praé¢jimams skirtas plotas, m?;
F3 — tarpoperacinéms atsargoms ir detaliy i§laikymui skirtas plotas, m.
Darbo vietoms ir jrengimams reikalingas plotas skai¢iuojamas pagal 4.22 lentelg.
4.22 lentelé. Jrengimy ir darbo viety skaiciavimo Ziniara$cio pavyzdys
Eil. | Stakliy ir (_ia_rbo viety it:‘l:i;% ILT;;S Kiekis Ploto norma viel_lom_s St‘;lkléms ir Bend ra52
Nr. pavadinimas tipas darbo vietai, m plotas, m
1 2 3 4 5 6
1 Pjaustymo linija HOLZgl;/IA HPP 1 120 120
2. e e [P P PSR PPPPPPO
irt. t.
I§ viso: Fi=

Pagal technologines korteles ir marSruting technologinio proceso schemag 4.22 lenteléje

jvedama: stakliy ir darbo viety pavadinimas, stakliy firmos pavadinimas, tipas, kiekis. Pagal

normatyvines lenteles parenkama ploto norma vienoms stakléms ir darbo vietai.
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Bendras plotas randamas pagal formule:

Foonar = F

norm

F m? (4.42)

endr — n?’

Cia, F.orm — ploto norma vienoms stakléms ir darbo vietai, m?;

F, — irengimy kiekis, vnt.

Pravaziavimams ir praé¢jimams plotas skaiiuojama sudarant jrengimy iSdéstymo schemg ir
parinkus vidaus transporta, bet ne daugiau 30 % nuo bendro ploto.

Plotas tarpoperacinémis atsargoms numatomas tuo atveju, kai gretimi jrengimai dirba
skirtingais rézimais ir kai apdirbamos detalés tarp atitinkamy operacijy isSlaikomos, pvz. po
klijavimo, faneravimo ir t. t.

Plotas skirtas tarpoperacinéms atsargoms ir buferiniams sandéliams randamas pagal

formule:

Q'T 2
- m 4.43
° H-B,-B; (4.43)

Cia,  Q —cecho, skyriaus, darbo vietos valandinis, pamainos, paros naSumas, me;
T — detaliy, mazgy iSlaikymo trukmé, (valandomis, paromis, pamainomis);
H — rietuvés aukstis, m; (H = 1,5 m);
Br — rietuvés uzpildymo koeficientas (0,7 ... 0,8);
Bs — sandélio ploto uzpildymo koeficientas (0,5 ... 0,6).

Sandéliavimo trukmé tarp atskiry cechy imama ne didesné kaip tarpinis detaliy iSlaikymas
tarpa atskiry cechy, skyriy, bary parenkamas atsizvelgiant j imonés technologinj procesa. Jis negali
biiti ilgesnis kaip 4 pamainy gaminamos produkcijos kiekis.

Gatavos produkcijos sandéliavimui — 10 pary;

Techniniy medZiagy sandéliavimui — 30pary.

Plotas skirtas vienetiniams gaminiams (pvz. rémams, déZéms) sandéliuoti randamas pagal

formule:

QT -f
F=—=——,m 4.44
* h-B; (449

Cia, f — vieno gaminio uzimamas plotas, m2;

h — detaliy skaicCius rietuvéje pagal aukstj.

48



Kauno kolegija

Studijy programa: Baldy ir medienos dirbiniy gamyba Baigiamojo darbo rengimo metodika
Komunalinéms — buitinéms patalpoms skirtas plotas apskai¢iuojamas atsizvelgiant |
higienos normas ir dirbancio personalo skaiciy.
Bendras cecho plotas:
F=F,+F,+F+F, m (4.45)
Cecho ilgis:

F
L=—,m 4.46
5 (4.46)

Cia, B — standartinis pastato plotis. Jis gali buti 12, 18 ar 24 metry. Pastato ilgis turi biiti

kartotinas kolony zingsniui (6 arba 12 m).

4.14. Vidaus transporto skai¢iavimas

Reikalingas vidaus transporto priemoniy kiekis priklauso nuo pervezimo trasos ilgio ir
vidutinés paros kroviniy apyvartos. Skai¢iuojamas pagal 4.23 lentelg:

4.23 lentelé. Vidaus transporto skai¢iavimo Ziniarascio pavyzdys

i i ini Vidutiné krovini t oo
Transportq priemoniy KrO\.’lI.lll; ldutine paros Kroviniy apyvarta Trasos ilgis, m
pavadinimas pavadinimas o t
1 2 3 4 5
El. krautuvas Supakuoti baldai 60 20

Reikalingas transporto priemoniy kiekis randamas pagal formule:
n= %,vnt (4.47)
T2 q- Kt ’ K1
¢ia,  Q —vidutiné paros kroviniy apyvarta, t;

T, — vieno reiso laikas, min.

+T. , min (4.48)

Tl = Tpr + L + \% +Tpakr. isk

0

Cia,  Tpr—prastovy laikas (2 ... 3 min);

L — kroviniy pervezimo trasos ilgis, m;

V — elektrinio vezimélio su kroviniu vidutinis judéjimo greitis (pagal techninio paso
duomenis);

Vo — elektrinio vezimélio be krovinio vidutinis judéjimo greitis (pagal techninio paso
duomenis);

Tpakr. — vezimelio pakrovimo trukme, min;

Tix — vezimélio iSkrovimo trukmé, min;

Kn — pervezimy netolygumo koeficientas (1,5 ... 2);
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T, — turimas laiko fondas, min (dirbant viena pamaina — 480 min, dviem pamainom — 960

min);

g — transporto priemoniy keliamoji galia, t (pagal techninio paso duomenis);

Kt — transporto priemoniy iSnaudojimo koeficientas 0,8;

K1 — darbo laiko iSnaudojimo koeficientas 0,9.

5. KONSTRUKCINE DALIS

MB  specialybés diplomantai konstrukcinéje dalyje gali  konstruoti jvairius jtaisus,

nesudétingas nestandartines stakles , prispaudimo jrangg , Sablonus ir kt. Minétos priemonés ir

jranga konstruojamos atskiros operacijos atlikimui ,tod¢l prie§ konstruojant bet kurig jranga , biitina

gerai iSsiaiskinti jos paskirtj , panaudojimo galimybes ir giliai i§analizuoti veikimo principus.

Galima tobulinti gamyboje jau esancias priemones , pakeifiant jas modernesnémis:

patobulinant rankines prispaudimo, fiksavimo, bazavimo priemones pakeiciant
mechaninémis, hidraulinémis, pneumatinémis;

vienpozicinj Sablong pakeifiant daugiapoziciniu;

automatizuojant detaliy pakrovimo-iskrovimo procesus;

sukonstruoti (suprojektuoti) jrenginiy pavojingy zony apsaugas.

Konstruojant reikia sukurti saugia ir operacijos darbus palengvinancia priemone.

AiSkinamajame raste reikia nurodyti:

priemongs konstravimo-projektavimo biitinumg ;
aprasyti prietaiso konstrukcijg ir panaudojimo galimybes;
atlikti reikiamus skaic¢iavimus;

pateikti i§vadas ir t.t.

Konstrukcinéje dalyje taip pat galima:

tikrinti baldy elementy ar junginiy atsparuma ;

atlikti pakeitimus gaminiy konstrukcijose , pagristi juos ir atlikti reikiamus
skai¢iavimus;

atlikti stakliy pastiimos grei¢iy palyginamuosius kinematinius skai¢iavimus ;
projektuoti transporterius ir pagrjsti jy diegimo tikslinguma ;

ir kt.
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Temas konstrukcinei daliai reikia susirasti jmonéje baigiamosios praktikos metu ir
suderinti su jmonés praktikos ir baigiamojo darbo vadovais. |Ki tol jiis turite turéti baigiamojo
darbo temgq, turéti susiprojektave gaminj, gerai iSanalizave priimtus sprendimus gaminio
konstrukcijos kiirimo procese, iSanalizave gamybos technologinius procesus jmonéje ir jy
pritaikymo galimybes projektuojamo gaminio gamybai.

Konstruojamas objektas turi buti pateikiamas baigiamojo darbo aiSkinamajame raste
(pasirinkimo pagrindimas, aprasymai, skaiCiavimai, iSvados ir kt.) ir grafin¢je dalyje Al arba A2
formate, priklausomai nuo objekto sudétingumo.

Skaiciuojant bet kokig jranga, literattiros Saltiniuose ir zinynuose rastus duomenis pateikti ir
skai¢iavimus atlikti SI sistemoje. Matavimo vienety vertimo j SI sistemg informacija pateikta

prieduose.

6. ENERGETINE DALIS

6.1. Elektros energijos sagnaudy skaiciavimas ir baro (cecho) instaliuojamo
elektros galingumo nustatymas

Metinés elektros energijos sgnaudos skaiCiuojamos atskirai iStraukiamajai — pritekamajai
ventiliacijai ir technologiniams jrengimams:

Elektros energijos sanaudos istraukiamajai ventiliacijai skai¢iuojamos priklausomai nuo
pasalinamo oro kiekio duotame ceche per minute, todél butina zinoti, kiek oro iStraukiama nuo
kiekvieny stakliy. Siuos davinius galima rasti S. N. Sviatlov knygoje ,,Pneumatinis transportas®.
Sudéjus nutraukiamo oro kiekius nuo kiekvieny stakliy, gausime bendra pasalinamo

oro kiekj Q m*/mm.

Elektros variklio galingumas randamas pagal formule:

N = & kW (6.1)
60-102-7
¢ia, H — slégis vamzdziuose (100 — 140 mm H,0 st);
n — ventiliatoriaus naudingo veikimo koeficientas (0,4 — 0,5).

Pritekamo | patalpa oro kiekis priimamas mazesnis, negu istraukiamo, nes ne visos staklés
vienu metu dirba. Vidutiniskai 1000 m® pastato ventiliaciniy jrengimy elektros varikliy galingumas
biina:

e istraukiamoji ventiliacija apdailos cechuose — 4-5 kW,

e pritekamoji ventiliacija masiny skyriuje — 2-3 kW.
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Tokiu bidu, sudedama paskaiciuotas galingumas kW

parenkant transformatoriy,
pritekamajai — iStraukiamajai ventiliacijai, arba priimama 30 % nuo elektros sanaudy jrengimams.
Elektros sunaudojimas technologiniams ir transporto jrengimams priklauso nuo:
P, — nustatyto elektros varikliy galingumo, kKW;
Tsk — skaiCiuotino jrengimy darbo laiko, valandos per metus.
Technologiniams jrengimams Tg imamas i§ jrengimy skai¢iavimo Ziniara$c¢io (technologiné

dalis).
Transporto ir pagalbiniy jrengimy Tg priklauso nuo turimo darbo laiko fondo, jvertinant

jrengimy ir darbo dienos iSnaudojimo koeficientus, kurie parenkami i§ priedy 18 lentelés, t. y.:

Tsk :Tt : th, : Kd ; h/metus

6.1 lentelé. Elektros energijos sqnaudos jrengimams Ziniarascio pavyzdys

(6.2)

Reikalingas
) Nustatytas galingumas, Skaiciuotinas Metinis elektros
Eil. Irenginio galingumas, | Koeficientas jvertinant jrengimy energijos sanaudos,
Nr. | pavadinimas kw koefic_ientus. darbo laikas h kWh
Pried.
Pn kb F)r Tsk F)s
1 2 3 4 5 6 7

Reikalingas galingumas jvertinant koeficientus randamas pagal formule:

n,.-n
P=P .22 kw (6.3)
n,-n
Metinés elektros energijos sgnaudos randamos pagal formulg:
P. =P T, kWh (6.4)

Vidutinés koeficienty reikSmeés:

Nap=0,6 ... 0,7; no=0,9 ... 1,0; n,=0,75 ... 0,9; n=0,95 ... 0,97.

6.2. Suspausto oro kiekio skai¢iavimas

Suslégtas (suspaustas) oras naudojamas faneruojamy ir surenkamy detaliy suspaudimui,
laky 1§purskimui, pneumo jrankiams ir kita.

6.2 lentelé. Suspausto oro sqnaudos skaiciavimo Ziniara$cio pavyzdys

: . - S t d */min
Eil. Nr. | Vartotojo pavadinimas Vartotojy skaicius _usP al_ls oo anaucos m -
Vienetui Viso.
1 2 3 4 5
IS viso:
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Suspausto oro sgnaudos vienetui parenkamos i ijrengimo techninés dokumentacijos ir
suvedamos j 6.2 lentele:

e pneumatiniams jrankiams — 0,3-0,5 m3/min;

e surinkimo ir faneravimo spaustams — 0,041 m3/min;

e grezimo stakléms vieno ciklo begyje — 0,1 m3/ciklui.

Uzpildzius lentele, nustatomos skaiciuotinos suspausto oro sgnaudos:

Qqy =Ky - Ky - Ky - Qyig. m®/min (6.5)

Cia,  Quig,— vidutinés oro sgnaudos, m3/min;

K1 — koeficientas, jvertinantis nenumatyty jrengimy oro sgnaudas (1,2);

Kz — koeficientas, iSreiSkiantis suslégto oro nuostolius vamzdziy nesandarumuose (1,5);

Ks— koeficientas, iSreiSkiantis maksimalias suslégto oro sgnaudas (1,2).

Turint Qg parenkamas kompresorius pagal Zinynus.

7. EKONOMINE DALIS

7.1. Verslo aplinka

Verslo aplinka turi tiesioging jtaka verslininkystei plétoti. Ji gali skatinti verslo atsiradimag
arba priesingai — apsunkinti jo kiirimg ir tolesng¢ plétra.

Verslininkystei plétoti biitinos Sios salygos:

e privacioji nuosavybé;

e ikininkavimo laisvé;

e konkurencija;

e teisineé verslininky apsauga ir verslininkystés skatinimas.

Pasauliné patirtis liudija, kad tik privacioji nuosavybe skatina veiksmingai naudoti turima
turtg, ugdo Seimininko jausmg, skatina Zmogaus asmens laisv¢ ir galimybe savarankiSkai tvarkyti
savo gyvenima.

Be verslo laisvés negali biiti rinkos, kaip ir be rinkos negali biiti verslo laisves. Verslininkas
pats turi atsakyti j 3 svarbiausius klausimus:

e kg gaminti?

e Kkaip gaminti?

e kam gaminti?

Kad verslininkai noréty imtis rizikos, susijusios su ekonomine veikla, nuosavybés teises turi

biiti aiSkiai apibréztos, nepazeidziamos, jas turi biiti galima perduoti kitam asmeniui — paveldeti.
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Vyriausybés ekonomikos politika turéty skatinti naujy versly, ypa¢ smulkiy, atsiradimas,
remti jy gyvenimg. Todél smulkiems verslams vertéty taikyti lengvating pajamy apmokestinimo ir
paskoly gavimo sistema, tikslinj biudzeto finansavima.
7.2. Materialiniy ir energetiniy sanaudy skai¢iavimas

7.1 lentelé. MedZiagy sqnaudy Ziniarascio pavyzdys

Medziagy Mato vienetas MedZiagy poreikis Kaina, Lt Suma, Lt
pavadinimas

1 2 3 4 5
1. Mve@enos drozliy m? arba m? X X X
plokste
2. Spygliuociy 3
dziovintos lentos ir t. t. m X X X
IS viso: X

Pastaba: medziagos parenkamos atsizvelgiant j pigumgq, atvezimo atstumgq, kokybe.

Medziagy poreikis imamas i§ kursinio projekto medziagy skai¢iavimo suvestings.
Medziagy sanaudos randamos pagal formule:
m=n, -k, Lt (7.1)
Cia, n,,— medZiagy poreikis;

k — kaina, Lt.

7.3. Atlieky jvertinimas

7.2 lentelé. Atlieky jvertinimo Ziniara$cio pavyzdys

pa\l?;(;li%l;%as Mato vienetas Atlieky kiekis Kaina, Lt Suma, Lt
1 2 3 4 5
1. Atraizos m* X X X
2. Pjuvenos ir t. t. m® X X X
IS viso: »

Pastaba: projekte turi biti numatytas racionalus atlieky panaudojimas.

Atliekos jvertinimos pagal formule:
a=n, -k, Lt (7.2)

¢ia,  n,— atlieky kiekis.
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7.4. Energetiniu sanaudy skai¢iavimas

7.3 lentelé. Energetiniy sqnaudy Ziniara$cio pavyzdys

Energijos rasys Mato vienetas S%naudos. Vieneto kaina, Lt Suma, Lt
programai

1 2 3 4 5
1. Elektros energija
technologiniams kWh X X X
tikslams
2. VEI.ek'.cros‘energua KWh X X X
apsvietimui
3. Garas
technologiniams T X X X
tikslams
4. Garas apSildymui T X X X
IS viso: X

Pastaba: energetiniy sqnaudy kiekiai imami is diplominio (kursinio) projekto energetinés dalies

skaiciavimo suvestiniy. 1 Gkal = 0,5 t.

7.4 lentelé. Darbo imlumo

7.5. Operacijuy vykdymas

aminiui nustatymo ZiniaraScio pavyzdys

Darbo viety ir Stival Darbininky Darbo imlumas Zm/val 1000 gaminiu vViso
jrengimy kiekis 1000 | aptarnaujanciy zm/val
pavadinimas gaminiy stakles skaicius | I i v v Vi 10(.)0.
gaminiy
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1. Skritulinés
staklés
2. Reismusinés
staklés
3. Faneravimo
presas ir t. t.
IS viso: X X X X X X X

Pastaba: sioje lenteléje atlickama darbo imlumo 1000 gaminiy zZm/val skaiciavimas. Naudojant

technologines linijas $i lentelé keiciama.

1.5 lentelé. Jkainio gaminiui nustatymo Ziniara$cio pavyzdys

. Darbo laikas 1000 Valandinis tarifinis Darbo uZmokestis 1000
Darby kategorija .. - ..
gaminiy val. atlygis, Lt gaminiy, Lt
1 2 3 4
I
I
Il
v
\%
VI
IS viso: X

Pastaba: naudojant linijas si lentelé keiciama.
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Darbo uzmokestis 1000 gaminiy randamas pagal formule:

Baigiamojo darbo rengimo metodika

Digoo=t-t, , Lt (7.3)
¢ia,  t,—valandinis, tarifinis atlygis, Lt;
t — darbo laikas 1000 gaminiy, h.
7.6. Personalas
1.6 lentelé. Pagrindiniy darbininky skaicCiaus ir darbo uZmokescio Ziniara$cio pavyzdys
Darbo imlumas Darbo uZmokestis 1
Gaminio Gaminiy darbininko | Darbininky
pavadinimas kiekis Gaminiui | Programai Gaminiui Programai | darbo laiko skaicius
trukmé
1 2 3 4 5 6 7 8
1. Spinta 500
2. Lovairt. t. 1000
IS viso: X X X X X

Pastaba: darbo imlumas gaminiui imamas is 7.4 lentelés duomeny. Gamybos apimtis (programa)

numatoma verslo aplinkos pagrindime. Darbo uzmokestis imamas is jkainio skaiciavimy. Vieno

darbininko darbo laiko fondas imamas is darbo laiko balanso skaiciavimy.

7.7 lenteleé. Vieno dirbanciojo metinis darbo laiko balanso Ziniara$c¢io pavyzdys

Darbo laiko sudétis

Mato vienetas

Laiko trukmé

1 2 3

1. kalendorinis laiko fondas ; ;

y e Dienomis
2. Sventinés ir iSeiginés dienos

Nominalus darbo laiko fondas
3. Neatvykimas j darba:
3.1. eilinés atostogos . .

Dienomis

3.2. ligos
3.3. dekretinés atostogos
3.4. kitos prieZastys

IS viso:

7.8 lentelé. Darbininky aptarnaujanciy jrengimus Ziniara$cio pavyzdys

Pareigos

Zmoniy skaicius

1

2

1. Saltkalviai remontininkai
2. Elektrikai

Pastaba: siy darbininky etatus priimame jvertinus jrengimy skaiciy bei jy sudétingumg.

7.9 lentelé. Aptarnaujanciy darbuotojy Ziniarascio pavyzdys

Pareigos

Zmoniy skaiius

1

2

1. Sargai
2. Valytojos

Pastaba: siy darbuotojy skaiciy priimame jvertinus aptarnaujamus plotus ir gamybos sudétingumag.
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7.7. Valdymas

Siame skyriuje numatome vadovaujanéiy darbuotojy suskirstyma pagal jvairius kriterijus.
Labiausiai paplitgs valdymo darbuotojy skirstymas pagal veiklos pobidj, priimant ir jgyvendinant
valdymo sprendimus. Cia taip pat numatome pareigybes, darbo charakteristika, i$silavinima, etaty
skaiiy. Pagal Siuos pozymius, ji skirstomi taip:

e Vadovai;

e Specialistai;

e Aptarnaujantys darbuotojai (kiti tarnautojai)

Be to, Cia reikia numatyti skatinimo sistema.

7.8. Investicijos

Siame skyriuje turime numatyti statysime ar nuomosime pastatus, santykj su Zeme, pirksime
ar nuomosime jrengimus, kompiutering technika, transporto priemones bei inventoriy, investicijy

apsimokamumag.

7.10 lentelé. Irenginiy jvertinimo Ziniarascio pavyzdys

Irengimo pavadinimas Mato vienetas Kiekis Vieneto kaina Suma, Lt

1 2 3 4 S

=

Skritulinés staklés
2. Reismusinés staklés
Faneravimo presas ir t.t.

w

I8 viso:

Montavimo ir transportavimo
islaidos 15 % nuo stakliy
kainos

IS viso:

Pastaba: jrengimy kainos imamos is kainorasciy arba sutartinés.

7.11 lentelé. llgalaikio turto ir amortizaciniy atskaitymy Ziniara$cio pavyzdys

I Amortizaciniai atskaitymai
llgalaikio

0
Ilgalaikio turto grupé turto Norma, % Suma, Lt

verté, Lt Kapitaliniam Pilnam Kapitaliniam Pilnam
remontui atstatymui remontui atstatymui

1 2 3 4 5 6

Zemé

Pastatai

Irenginiai (5 % nuo pastaty vertes)
Darbo ir jégos masinos

Transporto priemonés

Kompiuteriné jranga

Irankiai ir inventorius (1 % nuo darbo ir
jégos masiny)

NogkrowbdbRE

IS viso:

Pastaba: ilgalaikis turtas vertinamas rinkos kainomis. Amortizaciniai atskaitymai imami is Zinyny.
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7.12 lentelé. Darbo uZmokescio suvestinés Ziniara$cio pavyzdys

Trumpa darbo Metinis darbo

Darbuotoju kvalifikacija charakteristika Etaty skaiCius wrmokestis, Lt

1 2 3 4

Vadovai:
1.

2.

IS viso:

Specialistai:
1.

2.

I8 viso:

Aptarnaujantieji darbuotojai:
1.

2.

I8 viso:

Gamybiniai darbininkai:
1.

2.

I8 viso:

Darbininkai aptarnaujantys jrengimus:
1.

2.

I8 viso:

Jaunesnysis aptarnaujantis personalas:
1.

2.

I8 viso:

IS viso:

7.13 lentelé. Irengimy prieZiiiros ir eksploatacijos islaidos

I$laidy sudétis Mato vienetas Suma, Lt
1 2 3
1. Irengimy prieziiira:
1.1. remontininky ir elektriky darbo uzmokestis
1.2. serviso paslaugos
2. Eksploatacijos islaidos:
2.1. atsarginés detalés
2.2. tepalai

2.3. kitos i$laidos (5 % nuo atsarginiy detaliy)
3. Amortizaciniai atskaitymai

IS viso:

7.14 lentelé. Gamybos islaidy Ziniara$cio pavyzdys

ISlaidy sudétis Mato vienetas Suma, Lt

1 2 3

1. Pastaty prieziiira

1.1. Remontas

1.2. Sildymas

Amortizaciniai atskaitymai
Patalpy apsildymas
ApsSvietimas

Valdymo islaidos

. Kitos i§laidos (10 % nuo 6 str.)

RGN

IS viso:
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7.15 lentelé. Gaminio savikainos Ziniara$cio pavyzdys

Baigiamojo darbo rengimo metodika

L L ISlaidos
Kalkuliaciniai straipsniai — -
1 gaminiui Programai
1 2 3
1. Zaliavos ir medziagos +
2. Atliekos (-) +
3. Elektros energija +
4. Kuras technologiniams tikslams +
5. Gamybos darbininky darbo uzmokestis +
6. Priskaitymai soc. draudimui (30,98 % nuo 5 str.) +
7. Irengimy priezidiros islaidos +
8. Gamybos islaidos +
Gaminio savikaina: +
7.9. Marketingas
Projekte turi biiti atliktas rinkos tyrimas.
7.16 lentelé. Ekonominiai projekto rodikliai
Eil. N Rodiklio pavadinimas Mato Rodikliai
vienetas

1 2 3 4

1. Gamybos programa vnt.

2. Darbininky skaicius zm.

3. Darbo uzmokescio fondas Lt

4, Efektyvus darbo laiko fondas D

5. Vieno darbininko i§dirbis vnt. arba Lt

6. Gaminio savikaina Lt

7. Pelnas Lt

8. ZMOGAUS SAUGA

Zmogaus saugos skyrius diplominiame darbe sudaro apie 2-3 puslapius (apie 600 Zodziy). Si

dalis susijusi su diplominio darbo tema ir joje t.b. nagrin¢jami tik konkretiis klausimai, kurie

svarbiis Siam darbui. Nereikia apraSinéti teoriniy klausimy. Reikia numatyti kaip bus sprendZiamos

konkrecios, su darbo tema susijusios, zmogaus saugos problemos.

8.1. Zmogaus saugos, priegaisrinés saugos, civilinés saugos organizavimas
projektuojamame objekte

Sioje dalyje reikia numatyti kas bus atsakingi uz saugy ir sveikg darba projektuojamame

objekte, kas ir kaip vykdys darbuotojy instruktavimg ir mokymg saugos ir sveikatos bei

prieSgaisrinés saugos klausimais, kas ir kaip vykdys saugos ir sveikatos bei prieSgaisrinés saugos

taisykliy laikymosi kontrole.
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8.2. Profesinés rizikos veiksniai projektuojamame objekte, numatomos
priemones Siai rizikai iSvengti
Sioje dalyje reikia jvertinti ir aprasyti profesinés rizikos veiksnius (kenksmingos medziagos,
ju leistinos koncentracijos, pavojingi veiksniai, potencialiai pavojingi jrengimai, potencialiai
pavojingi darbai), iSanalizuoti Siy pavojy jtakg darbuotojy sagai ir /ar sveikatai, numatyti priemones

esamiems ar galimiems pavojams iSvengti.

8.3. Saugumo technikos reikalavimai projektuojamam objektui ir/ar darbams

Sioje dalyje reikia numatyti ir aprasyti bendruosius reikalavimus kaip iSvengti traumuy,
kenksmingy medziagy poveikio vienoje i§ projektuojamo objekto darbo viety. aprasyti

elektrosaugos reikalavimus vienam i§ jrengimuy.

8.4. Darbo sglygos projektuojamame objekte

Sioje dalyje reikia parinkti pagrindinius darbo aplinkos parametrus (temperatiira, santykinj
oro drégnuma, triukSmo lygj, darbo vietos apSviestumg dulkétuma, ir kt.), vadovaujantis higienos

normomis :

e LIETUVOS HIGIENOS NORMA HN 98 : 2000 NATURALUS IR DIRBTINIS DARBO
VIETU APSVIETIMAS APSVIETOS RIBINES VERTES IR BENDRIEJI MATAVIMO
REIKALAVIMALI patvirtinta sveikatos apsaugos ministro 2000 05 24 jsakymu nr. 277.

e LIETUVOS higienos norma hn 42: 2009 ,.Gyvenamyjy ir visuomeniniy pastaty Patalpy
mikroklimatas“ patvirtinta Lietuvos Respublikos Sveikatos apsaugos ministro 2009 m.
gruodzio 29 d. Isakymu nr. VV-1081.

e LIETUVOS HIGIENOS NORMA HN 23:2011 ,,CHEMINIU MEDZIAGU PROFESINIO
POVEIKIO RIBINIAI DYDZIALMATAVIMO IR POVEIKIO VERTINIMO BENDRIEJI
REIKALAVIMAI*“ patvirtinta Lietuvos Respublikos sveikatos apsaugos ministro ir Lietuvos

Respublikos socialinés apsaugos ir darbo ministro 2011 m. rugséjo 1 d. jsakymu Nr. V-824/A1-
389.
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LIETUVOS HIGIENOS NORMA HN 33-1:2003 ,,AKUSTINIS TRIUKSMAS. LEIDZIAMI
LYGIAI GYVENAMOJOJE IR DARBO APLINKOJE. MATAVIMO METODIKOS
BENDRIEJI REIKALAVIMAI® patvirtinta Lietuvos Respublikos sveikatos apsaugos ministro
2003 m. rugs¢jo 3 d. jsakymu Nr.V-520.

LIETUVOS HIGIENOS NORMA HN 32: 2004 ,,DARBAS SU VIDEOTERMINALAIS.
SAUGOS IR SVEIKATOS REIKALAVIMAI“ patvirtinta Lietuvos Respublikos sveikatos
apsaugos ministro 2004 m. vasario 12 d. jsakymu Nr.V-65

8.5. PrieSgaisrinés saugos reikalavimai projektuojamame objekte

Sioje dalyje reikia i3analizuoti, jvertinti ir apra$yti galimas gaisro priezastis ir pagrindinius

prieSgaisrinius reikalavimus projektuojamam objektui ir numatyti gaisry gesinimo priemones ir

inventoriy vadovaujantis :

BENDROSIOS PRIESGAISRINES SAUGOS TAISYKLES  patvirtinta Priegaisrinés
apsaugos ir gelbéjimo departamento prie VRM direktoriaus 2005 m. vasario 18 d. jsakymu Nr.

64.
STATYBOS TECHNINIS REGLAMENTAS STR 2.01.04:2004 GAISRINE SAUGA.

PAGRINDINIAI REIKALAVIMALI patvirtinta Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2003
m. gruodzio 24 d. jsakymu Nr. 704.
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PRIEDAI
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1 priedas. Pagalbinés lentelés

1 lentelé. UZlaidos atskiry detaliy abiem puséms frezuoti, nesudarant bazinés plokStumos

Storio Plocio
Nominalinis detaliy plotis, mm
I1Ki 55 55...95 Iki 55 55...95 95...195
Nominalinis
detalil! .? = .; = .? = .? .E‘ =
sorismm | 2 | £ £ | %
= = = = = = = = = =
= | 2| % =l 2l &l 2| 5| 2| &
= ) = - = - = ) = -
Iki 30 3,5/4,0 | 4,0/4,0 4,0/4,5 4,5/4,5 4,0/45 | 45/45 | 45/50 | 5050 | 5055 | 55/55
30...95 45/50 | 5,0/45 5,0/5,5 5,5/5,5 4,5/5,0 | 5050 | 5055 | 5555 | 55/6,0 | 6,0/6,0
2 lentelé. llgio uzlaidos apipjausiant ruosiniy galus
Nominalinis detaliy plotis, UZlaidos esant detalés ilgiui, mm
mm iki 1500 1500 ... 3000
Iki 150 15 20
150 ... 290 20 25

Pastaba: ispjaunant is lenty detales, nekartotines ruosinio ilgiui, ilgio uzlaida padidinama 20

mm.

3 lentelé. UZlaidos atskiry detaliy abiems puséms frezuoti, sudarant bazine plokstumgq

. ] Storio | Plo&io
Nominaliniai detaliy Nominalinis detaliu stori
matmenys, mm : ominalinis detaliy s oris, mm
1ki 30 30...95 1ki 30 30...95
= = = =
) =y 38 = 53] = 53] =
=] 9 =] 9 =] > =) >
ligis Plotis £ 3 = S £ S = S
9 = a =) o = o =) o
= | s 2| = 2| = = | 3
) ) ) n
NUo 300 iki 800 Iki9595 | 4,050 | 5045 | 45/55 | 55/5,0 | 45/55 | 55/5,0 | 50/6,0 | 6,0/55
...195 45/55 | 55/50 | 50/6,0 | 6055 | 5060 | 6055 | 55/65 | 65/6,0
801 ... 1600 Iki9595 | 4,5/55 | 55/55 5,0/6,0 | 6,0/6,0 5,0/6,0 | 6,0/55 | 5,5/6,5 6,5/6,5
...195 5,0/6,0 | 6,0/5,5 5,5/6,5 | 6,5/6,0 55/6,5 | 6,5/6,0 | 6,0/7,0 | 7,0/6,5
1601 .. 2400 ki 9595 | 5,55/6,5 6,5/6,0 | 6,0/7,0 7,0/6,5 | 6,0/7,0 7,0/6,5 | 6,5/7,5 7,5/7,5
...195 6,0/7,0 | 7,065 | 65/75 | 75/70 | 65/75 | 7,5/7,0 | 7,0/8,0 8,0/7,5
2401 . 4000 Iki9595 | 6,5/75 | 75/75 | 7,0/80 | 8,0/80 | 7,0/80 | 8,0/80 | 7,5/85 | 85/8,5
...195 7,0/80 | 8,080 | 7,5/85 | 85/85 7,5/85 | 85/85 | 8,0/9,0 | 9,0/9,0
Pastabos:

1. Lenteléje nurodytos vienkartinio storio ir plocio vientisy detaliy uzlaidos.
2. Skiltyje "spygliuociy" skaitiklyje nurodytos pusies, eglés, kenio ir kedro detaliy,
vardiklyje — maumedzio detaliy uzlaidos.
3. Skiltyje "lapuociy" skaitiklyje nurodytos kietyjy lapuociy ir berZo detaliy, vardiklyje —
minkstyjy lapuociy detaliy uzlaidos.
4. Klijuojant detales storio ir plocio atzvilgiu, numatomas papildomas 2 mm didumo plocio

ir storio uzlaidas.
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4 lentelé. Rémy detaliy uZlaidos

Rémo matmenys, mm UZlaidos, mm
. . . Storio Plo¢io
lgis Plotis llgio m— - m— -
Spygliuociy Lapuociy Spygliuodiy Lapuodiy
Iki 800 Iki 300 26 5,0/6,0 6,0/5,5 10,0/11,0 11,0/10,5
301 .. 600 28 5,0/6,0 6,0/5,5 11,0/12,0 12,0/11,5
601 .. 800 29 5,5/6,5 6,5/6,0 11,5/12,5 12,5/12,0
801 .. 1600 Iki 400 33 5,5/6,5 6,5/6,5 11,5/12,5 12,5/12,0
401 .. 800 34 6,0/7,0 7,0/7,0 12,0/13,0 13,0/12,5
801 .. 1200 36 6,0/7,0 7,0/7,0 13,0/14,0 14,0/13,5
1601 .. 2400 Iki 400 36 7,0/8,0 8,0/7,5 14,0/15,0 15,0/14,5
401 .. 800 36 7,5/8,5 8,5/8,0 14,0/15,0 15,0/14,5
801 .. 1200 39 7,5/8,5 8,5/8,0 15,5/16,5 16,5/16,0
Pastabos:

1. Rémy detaliy storis ne didesnis kaip 30 mm.

2. Skiltyje "spygliuociy" skaitiklyje nurodytos pusies, eglés, kedro detaliy, vardiklyje —
maumedzio detaliy uzlaidos.

3. Skiltyje "lapuociy" skaitiklyje nurodytos kietyjy lapuociy ir berzo detaliy uzlaidos, o
vardiklyje — minkstyjy lapuociy detaliy uzlaidos.

4. IS lentelés parenkamos tiktai pagal perimetrq apdirbamy rémy detaliy uZlaidos.
Rémo vidiniy detaliy uzlaidos parenkamos is 1 ir 3 lenteliy.

5. Frezuojant rémo vidinj kontirg, detaliy plocio uzlaida padidinama 2 mm.

6. Pjaustant lentas j ruosinius, ilgio uzlaida padidinama 20 mm.

5 lentelé. Baldy stalliy Soniniy sieneliy ir déZiy detaliy uZlaidos

Staléia_us ilj d_é?és . UzZlaidos, mm
nominaliniai Detaliy
matmenys, mm plotis, Storio Plotio
] - mm llgio . L
llgis Plotis Spygliuodiy Lapuoéiy Spygliuociy Lapuociuy
ki 800 Iki 300 Iki 95 15 4,0/5,0 5,0/4,5 6,5/7,5 75/7,0
Iki 170 20 4,555 5,5/5,0 7,0/8,0 8,0/7,5
301600 | Iki95 15 4,050 5.0/45 6,5/7,5 7,5/7,0
Iki 170 20 4,5/5,5 5,5/5.0 7,018,0 8,0/8,5
801..1600 1ki 400 Iki 95 20 45/5,5 5,5/5,5 7,0/8,0 8,0/7,5
ki 170 20 5,0/6,0 6,0/5,5 7,5/8,5 8,5/8,0
401... 800 Iki 95 20 45/55 5,5/5,5 7,0/8,0 8,0/7,5
Iki 170 20 5,0/6,0 6,0/5,5 8,5/9,5 9,5/9,0
Pastabos:

1. Stalciy, déziy detaliy nominalinis storis ne didesnis kaip 30 mm.

2. Stalciy priekiniy sieneliy storio ir plocio uzlaidos parenkamos is 3,ilgio —is 1 lentelés.

3. Skiltyje "spygliuociy" skaitiklyje nurodytos pusies, eglés, kénio ir kedro detaliy, vardiklyje —
minksStyjy lapuociy detaliy uZlaidos.

4. Skiltyje "lapuociy" skaitiklyje nurodytos kietyjy lapuociy ir berzo detaliy, vardiklyje — minkstyjy
lapuociy detaliy uzlaidos.

5. Stalciy ir déziy detalés neklijuojamos plocio atzvilgiu.

6. Pjaustant lentas j ruoSinius, ilgio uzlaida padidinama 20 mm.
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6 lentelé. Vientiso klijuoto skydo taseliy uZlaidos

Nominaliniai skydo Uzlaidos, mm
matmenys, mm Taeliy Storio Plotio
plotis, .
: . mm ligio o ” o "
llgis Plotis Spydliuociy Lapuociy Spygliuociy Lapuociy
1ki 800 1ki 300 Iki 60 20 5,5/6,0 6,5/6,0 6,5/75 7570
301..600 Iki 120 24 6,575 7570 7,0/8,0 8,075
601..800 1ki 120 30 6,5/7,5 7,5/7,0 7,0/8,0 8,0/7,5
801..1600 Iki 400 Iki 60 25 6,0/7,0 7,070 7,0/8,0 8,0/75
401..800 Iki 120 30 7,0/8,0 8,0/75 7,5/85 8,5/8,0
800..1200 1ki 120 30 7,5/85 8,5/8,0 7,5/85 8,5/8,0
1601..2400 Iki 400 Iki 60 30 7,5/85 8,5/8,0 8,09,0 9,085
401..800 1ki 120 30 8,5/95 9,5/9,0 8,5/95 9,59,0
801..1200 Iki 120 35 8,5/9,5 9,5/9,0 8,595 9,5/9,0
Pastabos:

1.  Skydo taseliy nominalinis storis ne didesnis kaip 30 mm.

2. Skiltyje "spygliuociy“ skaitiklyje nurodytos pusies, eglés, kénio ir kedro detaliy, vardiklyje —
maumedzio detaliy uzlaidos.

3. Skiltyje "lapuociy“ skaitiklyje nurodytos kietyjy lapuociy ir berzo detaliy, vardiklyje —
minksStyjy lapuociy detaliy uZlaidos.

4. Pjaustant lentas j ruoSinius, ilgio uzlaida padidinama 20 mm.

7 lentelé. TuSc¢iaviduriy skydy detaliy uZlaidos mm

e I
ligis Plotis plotis, mm ligio Storio Plotio

ki 800 ki 300 1K 55 26 35040 5.5
301...600 Iki 95 28 40/45 6,5

801... 1600 Iki 400 Iki 55 28 35/40 6,5
401..800 ki 95 34 4045 7.0

1601...2400 Iki 400 Iki 55 36 35/40 9,0
401.800 Iki 95 36 40045 8,0

Pastabos:

Nominalinis detaliy storis ne didesnis kaip 30 mm.

I5 lentelés parenkamos tiktai pagal perimetrg apdirbamy skydo detaliy uzlaidos.

Uzpildo detaliy storio uzlaidos parenkamos is 1 lentelés, ilgio — kaip atskiry detaliy is 2 lentelés.
Skaitiklyje nurodytos pusies, keénio ir kedro detaliy, vardiklyje — maumedzio detaliy uZlaidos.
Pjaustant lentas j ruosinius, uzlaidos ilgiui padidinamos 20 mm.

agrwdE
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8 lentelé. Detaliy is luksto, staliy, medienos droZliy ir medienos plausy ilgio ir plocio uZlaidos

Dvieju pusiy detalés uZlaidos, mm
Detalés ilgis, Detalés plotis,
mm mm apipjaunant frezuojant apipjaunant ir frezuojant
Iki 600 Iki 200 10 4 14
201 ...400 12 4 16
401 ... 600 14 4 18
601 ...1200 Iki 400 14 4 18
401... 800 14 4 18
801 ... 1200 14 6 20
1201 ... 1800 Iki 400 14 4 18
401 ... 800 16 4 20
801... 1200 18 6 24
1801 ... 2400 Iki 400 18 4 22
401 ... 800 20 4 24
801... 1200 20 6 26
Pastabos:

1. Lenteléje nurodytos tiktai faneruojamy arba klijuojamy ruosiniy uzlaidos.

2. Nefaneruotos ir klijuotos faneros, medienos ploksciy detalés (stalciy dugneliai, lentynos
ir t.t.), taip pat Siy medziagy jréminamosios detalés (vidiniai intarpai) iSpjaunamos tiksliai pagal
nustatytus matmenis (uzlaidos nenumatomos).

3. Rémajuosciy ir apvady detaliy uzlaidos parenkamos is 4 lentelés.

9 lentelé. Visy risiy droZtinio luksto (iSskyrus raudonmedj ir jo atmainas) ruosiniy uZlaidos

Uzlaidos, mm Faneruojamyjy Uzlaidos, mm
Faneruojamuyju detaliy detaliy
Siniy plotis, mm . Siniy plotis, .
ruosiniy plo ligio Plotio ruosiniy plotis ligio Plotio
mm
Iki 50 20 7 901 ... 1050 30 15/85
51...150 20 10 1051 ... 1200 30 15/95
151...300 20 15/35 1201 ... 1350 30 15105
301 ...450 20 15/45 1351 ... 1500 30 15115
451 ... 600 25 1555 1501 ... 1650 30 15/125
601 ... 750 25 15/65 1651 ... 1800 30 15/135
751 ... 900 25 15/75
Pastabos:
1. Droztinio [luksto dangy detaliy matmenys imami tokie pat, kaip ir faneruojamyjy ruosiniy
matmenys.

2. Skaitiklyje — wuzlaidos karpant droztinj lukstg plocio atzvilgiu (isSilgai pluosto)
giljotininémis Zirklémis, vardiklyje — frezuojant krasty lyginimo staklémis.
3. Visy rusiy droztinio luksto, iSskyrus raudonmedj, dangos juostos plotis imamas lygus 150 mm.
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10 lentelé. RaudonmedZio ir jo atmainy droZtinio luksto detaliy uZlaidos

Faneruojamujy UZlaidos, mm Faneruojamuyju UZlaidos, mm
detaliy detaliy

ruoSiniy plotis, mm ligio Plodio ruoSiniy plotis, mm ligio Plogio
Iki 50 20 7 801 ... 1000 30 15/65
51...200 20 10 1001 ... 1200 30 15/75

201 ... 400 20 15/35 1201.... 1400 30 15/85

401 ...600 25 15/45 1401.... 1600 30 15/95

601 ... 800 25 15/55 1601 ... 1800 30 15/105

Pastabos:

1. Droztinio luksto dangy detaliy matmenys imami tokie pat, kaip ir faneruojamy detaliy ruosiniy
matmenys.

2. Skaitiklyje — wzlaidos karpant droztinj luksStq plocio atzvilgiu (isSilgai pluosto)
giljotininémis Zirklémis, vardiklyje — frezuojant krasty lyginimo staklémis.

3. Raudonmedzio droztinio luksto dangos juostos plotis imamas lygus 200 mm.

11 lentele. Berzo lukstinto luksto uZzlaidos

Uzlaidos, mm Uzlaidos, mm
Faneruojamyjy detaliy Faneruojamujy detaliy
$iniy plotis, mm . Siniy plotis, mm .
ruosInia plo ligio Plotio ruosiniy plo ligio Plotio
Iki 100 20 7 901 ...1200 30 15/55
101...300 20 15 1201 ... 1500 30 15/65
301 ... 600 20 15/35 1501 ... 1800 30 15/75
601 ... 900 25 15/45

Pastabos:

1.  Lukstinto luksto dangy detaliy matmenys imami tokie pat, kaip ir faneruojamyjy detaliy
ruosiniy matmenys.

2. Skaitiklyje — uzlaidos karpant lukstg giljotininémis Zirklémis, vardiklyje — frezuojant krasty
lyginimo staklémis.

3. Lukstinto luksto dangos juostos plotis imamas lygus 300 mm.

12 lentelé. UZlaidos baldy detaléms tekinti

Uzlaidos, mm
Detalés skersmuo, mm - -
ligio Plocio Storio
Iki 30 40 4 4
31...60 40 5 5

Pastaba: ruosiniui, kartoniniam detalés ilgiui, supjaustyti skiriama 4 mm didumo uzlaida
prapjovai.

Dekoratyvinio sluoksniuoto plastiko ir tekstiirinio popieriaus (sintetinio lukstinto luksto)
detaliy uzlaidos mm:
dekoratyvinis sluoksniuotas plastikas:

plokStumy Klijavimas 6/6;
kraSty Klijavimas 30/6;
tekstlirinis popierius (sintetinis lukstintas lukstas) 20/20.

Pastaba: Skaitiklyje nurodytos ilgio uzlaidos, vardiklyje — plocio.
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13 lentelé. Ruosiniy naudinga iSeiga pjaustant medieng ir kitas medZiagas

Medienos medZziagos ir ju
pakaitalai

Vidutiné iSeiga, %

Neapipjautos spygliuociy lentos 62
Neapipjaustytos spygliuo€iy lentos (staly,
korpusiniy ir minksty baldy ruoSiniai):
a) gzuolo, buko, U0SIO 49
b) importinio buko 62
c) liepos 45
d) drebulés 41
e) alksnio 34
Keédziy ir foteliy ruosiniai:
a) gzuolo, buko, uosio 47
b) berzo: 42
1) i$pjaunant tiesius ruosinius 40
2) i$pjaunant kreivus ruosinius 23

Staliy plokstés

Pagal pjaustymo kortas, bet ne maziau Kaip 85

Medienos drozliy ploksté

Pagal pjaustymo kortas, bet ne maziau kaip 92

Klijuota fanera

Pagal pjaustymo kortas, bet ne maziau kaip 85

Medienos plauso plokstés

Pagal pjaustymo kortas, bet ne maziau kaip 90

Kietos dazytos medienos plauso plokstés

Pagal pjaustymo kortas, bet ne maziau kaip 90

Droztiné fanera:

a) kietyjy lapuociy risiy 55

b) maumedzio 32

¢) brangiyjy rusiy 60
Lukstas:

a) vidiné danga 70

b) isoriné danga 50
Dekoratyvinis sluoksniuotas popieriaus plastikas:

a) plokstumy klijavimas 85

b) krasty klijavimas 80
Tekstiirinis popierius (sintetinis lukstintas lukstas) 85

Pastaba: ruosiniy iseiga, pjaustant apipjautas lentas, padidinama 5 %.

14 lentelé. Baldy gamybos technologinés atliekos

Ruosiniams naudojama medziaga Atlieky vidutinis %
Standartiniai ruoSiniai:
spygliuociy lentos 5,0
lapuociy lentos 7,0
Nestandartiniai ruosiniai:
spygliuociy lentos 3,0
lapuociy lentos 5,0
Klijuotos faneros ruoS$iniai 2,0
Medienos ploksciy (plauso, drozliy, staliy) ruoSiniai 2,0
Drozto luksto, lukstinto luks$to ruoSiniai 5,0
Dekoratyvinio popieriaus plastiko ruoSiniai:
plokstumy Klijavimas 3,0
krasty klijavimas 5,0
Teksttrinio popieriaus (sintetinio lukstinto luksto) ruoSiniai 5,0
Imirkyto dervoje tekstiirinio popieriaus ruoSiniai 7,0
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15 lentelé. Kai kuriy medienos apdirbimo ir baldy pramonéje naudojamy klijy charakteristikos

Klijy S Darbiné Sanaudos . . -
. Klijai temperatiira 2 Privalumai Panaudojimas
tipas o kg/m
Néra jautrts Montavimo darbams,
RAKOLL ECO 3 80 0,55-0 85 medi.evnos.drégn.iui, jl_; sitlé baldinio skydo gamybai.
plastiska ir gerai atlaiko
smiigines apkrovas.
008-0 10 Klijy sidilé itin atspari Plokétumq _
RAKOLL 20-70 ' ' dr_égmei_(atitinka D3 klasés fanerav!mm,
DUPLIT AL 0.15-0.18 reikalavimus pagal LST EN | montavimo darbams.
’ ’ 204/205).
Klijy sidilé itin atspari Langy ir dury klijavimui,
drégmei (atitinka D3 klasés parketiniy lenty ir
reikalavimus pagal LST EN | mozaikinio parketo
204/205). gamybai,
laipty gamybai,
KLEIBIT 303 20 0,15-0,18 ploks€iy klijavimui i
sluoksniuoty elementy,
< dyginiy ir kaitiniy
E sujungimy klijavimui,
'\a-; kiety ir egzotiniy
= medienos veisliy
% klijavimui.
£ Klijy sidilé itin atspari Ploksciy 1S nattiralios
-% drégmei (atitinka D3 klasés medienos, laminuoty
= reikalavimus pagal LST EN | grindy, dury, langy
& | “Lipalas KM-3" 20-70 0,06-0.20 | 204205, | dyginiy sujungimy, laipty,
2 ckologiskai §variis, nereikia | sieny paneliy, vonios,
‘>5 naudoti tirpikliy, klijai virtuveés baldy ir kity
skiedziami vandeniu. medienos gaminiy
Klijavimui.
Klijy siiilé itin atspari Bloky, jungimy ilgio
drégmei (atitinka D3 klasés | atzvilgiu bei surenkamy
reikalavimus pagal LST EN | konstrukcijy i$ natiiralios
204/205). medienos Kklijavimui.
"Lipalas D-3" 20-70 0,06-0,20 Gerai tinka parketo,
mediniy laipty
konstrukceijy, mediniy
dury bei laminuoty grindy
Klijavimui.
Klijy sialé atitinka D2 klasés | Staly, kédziy ir baldy i§
reikalavimus pagal LST EN | kiety medienos veisliy bei
KESTOKOL TL 20 0.14-020 1 5047205, skydo Klijavimui,
Greitai kietéja kambario Krasty dangy Klijavimui.
KE STOMELT 180-200 0.20-0.30 tempera_ltf_]roj e, atsparﬁs_
S 185 vandeniui, nedeformuoja
detalés.
Atspariis aukstai Virtuviniams
- Jowatherm 180-200 0,20-0,30 | temperatiirai (100 -110°C). baldams ir softformingo
@ technologijoje.
g Greitai kietéja kambario Krasty dangy klijavimui.
5 | kew 180-200 | 020-030 | ‘cmperatiroje, atspards
vandeniui, nedeformuoja
detalés.
Termoplastinis Tvirta suklijavimo siiilé. Droztinio luksto
sitilas (firmos 160-180 0,008- ploksStumy e
Kuper) 0,0015 danvgq. suklijavimui
krastais.
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Tvirta ir sandari suklijavimo

Droztinio luksto

Preferi 4452 sitlé. plokstumy
(firmos Dynea). 160-180 0,0015 dangy suklijavimui
krastais.
— Lengvai uznesami purskimo | Plastiky
2 biidu, turi gera adhezija. klijavimui prie MDP ir
5 MDF.
‘S | Fastbond 30™ 20-70 0’03_02’04
o I/m
=
g
Pasizymi geru sukibimu ir Drozliy ploks¢iy
greitu kietéjimu. gamyboje, droztinio
= | KF-M 125-130 0,125 luksto, finish plévelés,
== CPL ir HPL klijavimui
% = prie MDP ir MDF.

: . . - - .
€ KLEIBERIT Pasizymi geru sukibimu ir Faneros klijavimui,
83 862 140-150 0,125 greitu kietéjimu, trumpu plokstumy klijavimui,
5 E presavimo laiku. faneravimui.

X2 KLEIBERIT Pasjiyn}i geru suk%birl}u.ir Faneros injayimgi, _
864 125-130 0,125 greitu l_<1etéj imu, vidutiniu plokétut_nq 1_<11] avimui,
presavimo laiku. faneravimui.
Atspariis drégmei, labai Klijuotos medienos,
o .8 PRF(Phenol stipri sidile. laikanciyjy konstrukcijy
g g Resorcinol gamybai.
S '€ | Formaldehyde) 20 0,40-0,50
o S | MF(Melamine
@ 2 | Formaldehyde)
Be tirpikliy, be Klijuotos medienos
— 1K-PUR formaldehidy, kietéja ir gamybai, kiety veisliy
-g Leiberit — 510 drégnoje aplinkoje, medienos Klijavimui.
I= OTTOCOLL P84 nesipina jrankiy, galima
g | OTTOCOLL P85 20 0,17-0,23 | Klijuoti 8 - 12% drégnio
P DANA PU 2116 ' ' . . .
= medieng pasizymi ilgu atviro
ED OTTOCOLL i8laikymo laiku (apie 60 Metaly, plastiky
Ultra min.), kas leidzia atlikti klijavimui prie medienos.
konstrukcijos surinkima.
e 5 Lengvai uzne$ami pursSkimo | Porolono, sintetinio vatino
=3 biidu, turi gerg adhezija, ir kity mink3tinanciy
;g = Jowatac 20-40 0,30-0,60 | gaunama tvirta ir kartu medziagy klijavimui.
g =] plastiska klijy sialé.
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16 lentelé. Slifavimo medfiagy sqnaudos

@ Slifavimo popieriaus sanaudos m*/m’
- E Ant popieriaus pagrindo Ant audeklo
« .
E = TasSelai ir TaSelai ir
g h < Skydai figuiriniai Skydai figariniai
= s pavirsiai pavirsiai
Eil. g i
N z g%
g =8 v v v “
.z S 2 S 2 Sz
2 £ |E: |E2|Z:5 |22|2s5 |22 |E5 |g¢
7! N 7 x 5=z N 7 X 5= n X 5= n 7 X &
Pavirsiy 40 0,02 0,02 0,01 0,01
1. | $lifavimas pries | 60 0,01 0,01 0,008 0,008
faneravimag 100 0,01 0,01 0,007 0,007
I§ viso: 0,04 0,04 0,025 0,025
PrieSapdailinis | 60 0,06 0,04
2 masyviy detaliy | 120 0,0055 0,035
" | Slifavimas 180 0,035 0,025
I§ viso: 0,15 0.1
Faneruoty pavirsiy prieSapdailinis Slifavimas:
a) aZuolas, 60 0,036 0,04 | 004 | 0,044 | 0,024 | 0,027 | 0,027 | 0,03
bukas, uosis, 120 0031 | 0,033 | 0,035 | 0,038 | 0,021 | 0,023 | 0,083 | 0,025
berzas 180 0,023 | 0,025 | 0,026 | 0,028 | 0,015 | 0,017 | 0,07 | 0,018
3. [ Kvise: 0,09 01 01 0,11 | 0,060 | 0,067 | 0,061 | 0,074
D) ricgut 60 0,032 | 0,036 | 0,036 | 0,04 | 0,021 | 0,024 | 0,024 | 0,027
r;;&"“;ﬁrﬁ;is 120 0,028 | 0,031 | 0,031 | 0,035 | 0,019 | 0,021 | 0,021 | 0,023
180 0,02 0,023 | 0,023 | 0,025 | 0,013 | 0,015 | 0,015 | 0,04
I§ viso: 0,08 009 | 0,09 01 | 0053 | 006 | 006 | 0,061
Medienos
4, | Plausoploksciy | 5, 0,22 0,015
prieSapdailinis
Slifavimas
Lenkty — 25-20 0,075 0,075 0,05 0,05
klijuoty detaliy | 12-10 0,065 0,065 0,04 0,04
S | priesapdailinis | g, 0,04 0,04 0,03 0,03
Slifavimas
I§ viso: 0,18 0,18 0,12 0,12
g, |Slifavimaspo | 55, 0,015 | 0,016 | 0016 | 0,018 | 001 | 0,011 | 0011 | 0012
spalvinimo
Slifavimas po gruntavimo ir glaistymo:
Karbamidiniais | ,g, 0015 | 0,016 | 0016 | 0,017 | 0,01 | 0,011 | 0,011 | 0,014
ar gruntals
Poliuretaniniais | 45, 0018 | 0,019 | 0019 | 002 | 0,012 | 0,013 | 0,013 | 0,014
7. gruntais
Nitroglaistais | 280 0018 | 0,019 | 0,019 | 0,02 | 0,012 | 0,013 | 0,013
Nitrodangy §lifavimas:
a) sausu biidu 320 0,01 | 0012 | 0,011 | 0,013 | 0,007 | 0,008 | 0,007 | 0,009
b) drégnu bidu 280 0,03 | 0,036 | 0,036 | 0,042 | 0,02 | 0,024 | 0,024 | 0,028
g, | Poliesteriniu o9 390 | 0,12 0,012
emaliy Slifavimas
g, | Poliesteriniy 320 0,145 0,145
dangy Slifavimas
10, | Poliuretaniniu ) o5y 405 | 002 | 0024 | 002 | 0024
dangy Slifavimas
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17 lentelé. Audiniy, kurie naudojami baldy pramonéje, uZlaidos

Vienos detalés pusés uzlaidos, mm
| & 3 . | - g
Medziagy Operacijy 2 z 5 3 5 £ g S
pavadinimas pavadinimas = 'z s | F 2 £ T
Y £ g 8 z 3 < £
2 5 ‘S < = IS
é 75} 2 <
Uzlenkimas 15 20 20 20 20
Dirbtiné oda Palenkimas 10 10 10
Sitlé 7 7 7
Baldinis audinys (iSorinis):
Medvilninis lininis Uilenk_imas 15 15 15 15 15 15 15
neaustiné medziaga Palenkimas 10 10 10 10 10 10 10
Sitlé 10 10 10 10 10 10 10
Pusiau vilnoniai Uzlenkimas 20 20 20 20
audiniai, su chem. Palenkimas 15 15 15 15
pluostais, pliusai Sialé 15 15 15 15
Matrasy audiniai:
Tikas Uzlenkimas 20 20 20 20 20 20
Silkas Palenkimas 15 15 15 15 15 15
Sintetinis audinys Sialé 15 15 15 15 15 15
Baldinis audinys (dengimo):
Uzlenkimas 20 20 20 20 20 20
Sinteponas Palenkimas 15 15 15 15 15 15
Sitlé 15 15 15 15 15 15
Sponbond Uzlenkimas 15 15 15 15 15 15
F‘i’gfot‘;'llssss Palenkimas 10 10 10 10 10 10
Sitlé 10 10 10 10 10 10

Pastaba: klijuojant audinius, uzlenkimo uzlaidas padidinti 30 mm, vienai pusei.
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18 lentelé. Darbo dienos ir stakliy panaudojimo koeficientai

Koeficientai
[renginiai Pastima
Kst K

Lenty skersinio pjaustymo staklés Rankiné - 0,93
[Silginio pjaustymo staklés

Vienapjikles Rankiné 0,7 0,9

Vienapjikles Mechaniné 0,9 0,9

Daugiapjiiklés Mechaniné 0,95 0,95
Juostinés staklés Rankiné 0,9 0,8
Lyginimo staklés Rankiné 05..09 | 0,8..0,93
Reismusinés staklés Mechaniné 0,85..0,95| 0,85...0,90
Keturpusés obliavimo staklés Mechaniné 0,80..0,95| 0,80...0,85
Vienapjiiklés skersinio pjaustymo staklés Rankiné 0,7 0,9
Galy lyginimo staklés Mechaniné 0,6..09 0,9
Universalios frezavimo staklés

Frezavimas pagal liniuote Rankiné 06..08 | 09..0,93

Frezavimas pagal Ziedq Rankiné 0,3..04 0,9...0,93

Frezavimo staklés su vezimeéliu Rankiné 0,6..0,6 0,9
Dygiapjovés staklés

Vienpusés (réeminiy dygiy iSpjovimas) Rankiné 03..04 0,8..09

Dvipusés (réeminiy dygiy ispjovimas) Mechaniné 05..06 | 09..093

Dvipusés (déziniy dygiy iSpjovimas) Rankiné 08..085 | 0,75...0,8
Grandininés skobimo staklés Rankiné 0,4 0,9
Grezimo staklés

Vertikalaus grezimo Rankiné 0,5..0,6 0,93

Horizontalaus grezimo Rankiné 0,6 0,9

Daugiavelenés grezimo Rankiné 0,7 0,9
Tekinimo staklés Rankiné 0,85 0,9
IApvalinimo staklés Mechaniné 0,95 0,8
Slifavimo staklés

Siaurajuostés Rankiné 0,75 0,9

Placiajuostés Mechaniné 0,90 0,9

Placiajuostés Rankiné 0,93 0,85

Ttrijy cilindry Rankiné 0,95 0,80
Giljotinés zirklés Rankiné 0,75..0,8 0,9
Briauny lyginimo staklés Rankiné 0,7 0,9
Luksto sutraukimo staklés Rankiné 0,7 0,9
Hidraulinis daugiatarpis presas Rankiné - 0,9
Klijy tepimo staklés Rankiné 0,5 0,95

Pastaba: Koeficienty reiksmés apatiné riba yra 0,5 m ilgio ruosiniams, virsutiné - 2 m ilgio

ruosiniams.
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19 lentelé. Skersinio pjaustymo stakliy apytiksliy pjiaviy skaicius

Pjiviy skaifius per minute
Lentos
Pjaustymo budai storis, Spygliuoc¢iy ruosiniai Lapuodiy ruoSiniai
mm Trumpi lgi Trumpi lgi
(500 mm) (2000 mm) (500 mm) (2000 mm)

Pjaustant skersai, paSalinamos iki 32 10 6 7 5
medienos ydos 32...60 8 5 6 4
Skersinis pjaustymas atliekamas, iki 32 15 8 - -
neatsizvelgiant j medienos ydas 32...60 12 7 - -

20 lentelé. Irengimy, konvejeriy ir darbo viety ploty gamybinés orientacinés normos,
riklausomai nuo jrengimy sudétingumo grupés

. . . Baldai
Eil. Irengimy Stakllfl Korpusiniai . ) .
Nr. pavadinimas marké - m—— - ==y TaSeliniai | Lenkti | Minksti
Stambiagabaritiniai | Smulkiagabaritiniai
Diskinés staklés:
Skersinio 40 40 40 40 40
pjaustymo:
1 .,,Svytuoklinés“ 40 40 40 40 40
2. Suportinés 38 27 19 19 38
Bilginio 28 28 28 28 28
pjaustymo
1, | Diskinis sumech. 23 16 12 12 23
pastuma
Universalios 23 16 12 12 23
Galy lyginimo 23 16 12 12 23
Pjaustymo 28 20 14 14 28
Su vikSrine 23 16 12 12 23
pastuma
Formatinés 60 50 50 50 50
Trijy pjukly 50 40 40 40 40
Juostinés:
5 Juostinés 9 6 4 4 9
' 10 7 5 5 10
Lobzikinés 11 8 6 6 11
Obliavimo:
Leistuvinés 18 13 9 9 18
21,6 15 11 11 21,6
Vienpuses 22 15 11 11 22
3. | reismusinés
35 24 18 18 35
Dvipuses 40 32 22 22 40
reismusines
Keturpusés 45 35 35 35 45
Frezavimo:
Frezavimo 16 12 8 8 16
4 Su veziméliu 16 12 8 8 16
Su njechanme 16 12 8 8 16
pastima
Karuselinés 35 35 35 35 35
Dygiapjovés:
Vienpusés 23 16 12 12 23
Dvipusés 60 44 44 60
> Kregzdes
» * 11 11 11
uodegos
Dézinés 12 12 12 12 12
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Grezimo — skobimo:
Grandininés 13 9 6 6 13
Gre¢Zimo —

6. skobimo 12 9 6 6 12
Saky uztaisymo 14 10 7 7 14
Gre¢Zimo 20 16 16
Slifavimo:

Diskinés 12 9 6 6 12
Juostinés 17 14 12 12 14
7 13 10 7 7 10
' 12 9 6 6 12
13 10
22 10
Placiajuostés 20 20
LuksSto jrengimai:
Zirklés 20
8 50 16 16 16
" | Krasty obliavimo 22 40 40
Krasty 22 18 18
suklijavimo
Faneravimo — klijavimo:
Hidraulinis presas 50 50 50
Mechaninis presas 30 30 30 30 30

9 Lenkimo staklés 20 16 16 16 16
Pneumatinis 18 14 18
presas
Klqu_suteplmo 20 16 16 16 16
valcai
Apdailos jrengimai:

Purskimo kabina 40 30 30 30 30
Lako.uzhejlmo 30 30 40
staklés

10 Poliravimo staklés 27 25 25

' 22 20 10 27
Krasty poliravimo 30 10 22
Glencavimo 22 24 30
Valcinés -
subranktuvu 22 16 22
Surinkimo jrengimai:

Stovai

Mazi spaustai 60 45 40 40 60
Dideli spaustai 6 6 6 6 6
Tekinimo staklés 12 6 6 6 6

11} Apvalinimo 12 12 12 12 12
staklés
S_urmklmo darbo 10 10 10 10 10
vieta
Apdailos 10 10 10 10 10
Kontrolés 10 10 10 10 10
Automatinés, pusiau automatinés, linijos, konvejeriai:

Taseliy apdirbimo 100 100 100 100
Skydy faneravimo 125 125 125

12. 150 150 150
Skydy
kalibravimo
Krasty faneravimo 250 250
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21 lentelé. Vertimas j SI sistemg

IN=1kg - m - s 1kG = 9,81 N 1IN = 0,102 kG

1MPa = IMN/m® = IN-10%1mm? - 10° = IN/mm?®

1kG/cm? = 9,81N/mm?-10° = 0,0981MPa = 98,1kPa = 98,1-10°Pa
1Pa = IN/m* = 0,102kG/100°cm” = 0,102 - 10°kG/cm*

1kPa = 0,0102kG/cm?

1MPa = 10,2 kG/cm?

2 priedas. Gaminio detaliy Siurk§tumo nustatymas

Gaminio detaliy pavir§iaus SiurkStumas nustatomas dydziu Ry — tai dydis, kuris
nusako didziausig nelygumy aukstj pavirSiuje mikrometrais.
Medienos ir jos medziagy (tai yra drozto luksto, medienos drozliy ir plauso plokstés), taip

pat ir i§ Siy medziagy pagaminty detaliy SiurkStumas apibiidinamas Siais parametrais:

e Svarus pjaustymas (plokstés, fanerosirkt.) Rm 200;
o Svarus galy lyginimas Rm 200;
e dyginiy junginiy gamyba (lizdai, kilpos) Rm 200;
o SvVarus pjaustymas. Rm 100;
e obliavimas, frezavimas_____ R 63;
o fasadiniai pavirSial Rm 16;
o vidiniai pavirSial Rm 16;
e vidiniai stal¢iy, dangCiy, skersinéliy pavirSiaiirkt. Rm 32;
¢ vidiniai, iSoriniai, stal¢iy, loveliy, kase¢iy pavirSiaiirkt. Rm 63.

3 priedas. Konstrukciniy dokumenty tipai

Konstrukcijos dokumentas — tai toks dokumentas, kuris vienas arba kartu su Kitais
dokumentais nustato gaminio konstrukcijg ir kuriame yra $io gaminio konstravimo, gamybos,
tikrinimo, priémimo, naudojimo ir taisymo duomenys.

Konstrukciniai dokumentai — tai grafiniai (bréziniai, schemos) ir rasytiniai (specifikacija ir
kt.) dokumentai.

Grafinis konstrukcijos dokumentas — brézinys. BréZinys — tai informacijos laikmenoje pagal
priimtas taisykles tam tikru masteliu grafiskai pateikta technin¢ informacija.

Grafiniai konstrukcijos dokumentai pagal tipa, iSskyrus detaliy brézinius ir schemas, turi

turéti savo koda (22 lentelé).
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22 lentelé. Konstrukcijos dokumento tipas ir jo kodas

Konstrukcijos dokumento tipas Kodas
Eskizas EB
Pirminis brézinys PB
Teorinis brézinys B
Gabaritinis brézinys GB
Montavimo brézinys MB
Elektros jrenginiy montavimo brézinys ME
Detalusis brézinys DB
Surinkimo brézinys SB
Bendrasis surinkimo brézinys BS
Detalés brézinys
Schema
Specifikacija

Eskizas — tai konstrukcijos dokumentas, kuriame pateikti principiniy konstrukciniy sprendimy
duomenys, i§ kuriy galima suzinoti apie projektuojamo gaminio sandara, darbo principa,
pagrindinius parametrus. Eskizas — paprastai ranka, nebiitinai tam tikru masteliu atliktas brézinys.

Pirminis bréZinys — brézinys, kuris yra pagrindas galutiniams sprendimams priimti, diskutuoti
suinteresuotoms puséms. Projektuojant sudétingus gaminius, jy kiirimo procese gali dalyvauti
dizaineriai, ergonomikos ir kiti specialistai. Siuo atveju, remdamasis pradine projektavimo
uzduotimi, autorius (konstruktorius) parengia pirminj brézinj, kuris yra pagrindu atliekant detalius
konstrukcijy, dizaino ir ergonomikos projektus.

Teorinis brézinys — dokumentas, kuriame nurodoma gaminio geometriné forma (konttrai) ir
jo sudétiniy daliy koordinatés.

Gabaritinis bréZinys — dokumentas, kuriame pavaizduotas gaminio kontiiry (supaprastinty)
atvaizdas, gabaritiniai matmenys ir mase¢, reikalingi pakavimo, vezimo, i8déstymo bei prijungimo
tikslams.

Montavimo bréZinys (surinkimo schema) — dokumentas, kuriame pavaizduotas elemento
kontiiry (supaprastinty) atvaizdas ir biitina informacija apie §io elemento montavimg prie atitinkamy
konstrukcijy ar su juo susijusiy kity elementy. Montavimo bréZiniai yra ir pamaty bréZiniai,
kuriuose vaizduojama, kaip statyti ar iSdéstyti atskirus elementus.

Elektros jrenginiy montavimo bréZinys — dokumentas, kuriame pateikiami duomenys,
reikalingi elektros jrenginiams montuoti.

Detalusis bréZinys — dokumentas, kuriame vaizduojamos konstrukcijos ar elemento detalés,
paprastai padidintos, pateikiama informacija apie jy forma ir konstrukcija, surinkimag ir jungtis.
Detalusis brézinys yra gaminio sudétiniy daliy projektavimo bazé, pagrindas rengti surinkimo ir
detaliy darbo brézinius. Siame brézinyje pateikiamas pakankamas vaizdy, pjaviy, kirtimy ir
iSkeltiniy (padidinty) elementy kiekis; gabaritiniai, prijungimo ir sujungimo, elementy tarpusavio
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padéties matmenys; sudétiniy daliy pavadinimai ir kiekis; gaminiui keliami techniniai reikalavimai;
maksimaliai taikomi detaliy supaprastinti vaizdai.

Surinkimo bréZinys — pagrindinis darbo dokumentas, kuriuo remiantis surenkamas gaminys
arba atskiras mazgas. Jame parodoma didelés grupés surenkamyjy detaliy tarpusavio padétis ir
(arba) forma, kiti duomenys, kuriy reikia §j surinkimo vienetg surinkti (pagaminti) bei patikrinti.

Bendrasis surinkimo bréZinys — dokumentas, kuriame vaizduojami visi baigto gaminio
elementai, detalés ir jy grupés, pagrindiniy sudedamyjy daliy rySys; matyti gaminio veikimo
principas. Bendras surinkimo brézinys braizomas, kai gaminj sudaro pagal skirtingus surinkimo
brézinius surinktos detaliy grupés (mazgai).

Detalés bréZinys — dokumentas, kuriame yra detalés (neiSardomo vieneto) atvaizdas ir visa
informacija, norint j3 pagaminti ir patikrinti.

Schema — grafinis dokumentas, kuriame sutartiniais zenklais ir Zymenimis pavaizduotos
sudétinés gaminio dalys ir jy tarpusavio rySys, neparodant gaminio konstrukcijos (kinematings,
hidraulinés ir pneumatinés, elektrinés schemos).

Sudétiniy daliy sqraSas (specifikacija) — viso junginio ar jo dalies elementy saraSas arba

detalizuoty ir bréZinyje pateikty detaliy sgrasas.

4 priedas. Konstrukcijos dokumenty pagrindiné jrasy lentelé ir projekciniali
vaizdai

Konstrukcijos dokumentas privalo turéti pagrinding jrasy lentele (Stampg). Pagrindiné jraSy
lentelé, kuri braizoma kiekvieno konstrukcijos dokumento formato lapo apatiniame deSiniajame
kampe, yra $io dokumento pagrindinis atpazinimo simbolis.

Visas lentelés plotis yra 180 mm pritaikant A4 formato lapui su 20 mm kairigja ir 10 mm
kitomis paraStémis. Tokia pati pagrindin¢ jrasy lentelé yra vartojama visuose lapy formatuose.
Pagrindinéms jrasy lenteléms keliami reikalavimai pateikti LST EN 1SO 7200:2005.

Rekomenduojamy pagrindiniy jrasy lenteliy formos ir matmenys pateikti 1 ir 2 pav.

Schemos tipo dokumento lapo pagrindinés jrasy lentelés forma, jos atskiry skiléiy ir eiluciy

matmenys pateikti 1 pav.

‘ Alsakings 2nyha vagovas {Tokymento hpas Dokumento statisas
‘ PTO katedra @ V.Pavardenis Schema @ Tvirtinamas @
| 1 Savinnkas @ Rengs Antrasto @ @
3| p: e : Ty i 80 PTO 11
s KK il Dvikrypcio hidraulinio
[N Tvwting 7, iy 7 Lada |Data Kalba |Lapas '
cilindro prijungimo schema ) ¥ =
‘ V.Pavardenis pryung A 2011-06-15 | ¢ ! -
11 !
30 45 10 20 10 _|_10_|

s il - il ke

180 |

1 pav. Pagrindinés jrasy lentelés forma
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. 35 - @5 N . S
' \
i - Byla |akmena Papddowma mformacka Medziaga Mastelis i
G@ Plienas (45 LST EN 10083-1 15 S
1
Atsakinga 2inyba Vadovas Ookumento tipas Ookuments statusas i
PTO katedra @ V.Pavardenis Detalés brézinys @ Tvirtinamas @ 2
% - - |
Savininkas Rongd Antraste
KK @ V.Pavardenis ¢ , ©) B0 PTD 11 ®
Krumpliaratis .
Twirting Laida |Dara Kalba |Lapas !
V.Pavardenis 2011-08-15 | 1 1=
! 1
30 T 45 ‘ | 10 | 20 | 10 | 10 |
- - - - -t -t L d -

180

2 pav. Konstrukcijos dokumenty pagrindinés jrasy lentelés forma

Visy kity konstrukcijos dokumenty (iSskyrus specifikacijg) pagrindinés jrasy lentelés forma,
jos atskiry skiléiy ir eiluéiy matmenys pateikti 2 pav. Si lentelé virSuje turi papildoma eilute su
papildomai informacijai (projekcijy metodo simboliu, medziagos Zyméjimu, masteliu ir kt.) skirtais
laukais.

Pagrindinés jrasy lentelés jrasai turi atitikti LST ISO 3098-1:1996, LST EN ISO 3098-5:2000
reikalavimus. Lentelé uzpildoma ISOCPEUR ltalic sriftu. Skil¢iy pavadinimai, pvz. ,,Atsakinga
zinyba“, ,,Vadovas® ir kt., raSomi 2 pt, skiltys 1, 2, 4, 5, - 2,5 pt, brézinio pavadinimas (3) — 4 pt,
atpazinimo kodas (6) — 3,2 pt, KK — 5 pt dydzio $riftu.

Pagrindinés jraSy lentelés duomeny laukai uzpildomi sekanciai.

Atsakinga Zinyba (1) — katedros kurioje ruostas dokumentas, santrumpa, pvz.: ,,Pramoniniy
technologijy ir dizaino katedra“ — PTD; ,,Mechanikos katedra*“— MM ir kt.

Savininkas (2) — dokumento juridinio savininko (universiteto) pavadinimo santrumpa, pvz.,
,,Kauno kolegija“ — KK.

Antrasté (3) — nurodo dokumento turinj, pvz.: ,Jrenginiy iSdéstymo schema®; ,,Vamzdziy
spaustuvas®; ,,Laistymo jrenginys‘; ,,Mova* ir kt. Antrasté gali turéti papildoma informacija, pvz.:
,»Vamzdziy spaustuvas. Sukomplektuota su rému*.

Pastaba: Santrumpy reikéty vengti.

Dokumento tipas (4) — nurodoma dokumento paskirtis, atsizvelgiant j jo informacijos turinj ir
dokumento pateikimo forma (1 pav.), pvz.: ,,Bendrojo vaizdo bréZinys®, ,,Detalés brézinys* ir kt.

Dokumento statusas (5) — nurodoma dokumento biivio padétis. Statusas Zymimas taip:
,Rengiamas®, , Tvirtinamas®, ,,Jvykdytas®, ,,Negaliojantis®.

Bakalauro baigiamajame darbe, diplominiame projekte dokumento statusas yra
,» Tvirtinamas®. Studijy mokomuosiuose darbuose ir projektuose — ,,Negaliojantis*

Lentelés laukas (6) skiriamas dokumento atpazinimo numeriui, kuri sudaro

(zitur.“Pavyzdys®):
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BD PTD 207 11 00 DB
PAVYZDYS: 1 1 T T 1T
a b c d e f
a) Pirmyjy dviejy raidziy Zyma:

DP — diplominiam projektui;

BD — bakalauro baigiamajam darbui;

KP — kursiniam projektui;

KD — kursiniam darbui.

b) katedros atpazinimo santrumpa pagal studijy programas, pvz., PTD; MM ir kt.;

¢) studijy modulio numeris (2 ar 3 Zenklai) pagal studijy programas, pvz., 207 (raSoma tik
kursiniame projekte ir kursiniame darbe);

d) du paskutiniai kalendoriniy mety skaiciai;

¢) du nuliai ( raSoma tik detaliajame ir bendrajame surinkimo brézinyje);

f) dokumento tipo kodas (1 pav.).

Pastabos:

1. Surinkimo brézinyje pries dokumento kodo tipg rasomas detaliy grupei (surinkimo vienetui)
detaliajame ar surinkimo brézinyje suteiktas Zymuo (numeris), pvz.: BD PTD 11 03 SB.

2. Detalés brézinyje vietoje dokumento tipo kodo nurodomas detalés numeris (du Zenklai), esantis
surinkimo bréZinyje, pvz.: BD PTD 11 03 11.

3. Jeigu darbe yra ir DB, ir BS bréziniai, tai po detalés numerio skliausteliuose nurodomas
brézinio, is kurio ta detalé yra, tipas, pvz.: BD PTD 11 03 11 (BS).

Konstrukcinio bréZinio pagrindinés jrasy lentelés papildomoje eilutéje esantis gaminio
vaizdavimo projekcijy metodo grafinis simbolis (3a pav.) atitinka vadinama pirmojo kampo
projektavimo metodg, kai gaminys, projektuojant jj i tris arba SeSias kubo sienas, jsivaizduojamas
esgs tarp stebétojo akies ir tam tikros projekcijy plokStumos (europietiskasis metodas).

Treciojo kampo projektavimo metodas, kai projekty plokStuma yra tarp stebétojo akies ir

gaminio (projekcijos atspaudai), vadinamas amerikietiS$kuoju (3b pav.)

R
| —d
) . 1 . i’ =
P . _t
1 !
L H || 3 d || H |

- -

a b
3 pav. Projekcijy metodo grafinis simbolis bréZiniy, nubraizyty:
a) — europietiskuoju, b) — amerikietiskuoju projektavimo metodu;
d — brézinio linijos plotis, mm; h = 8 d; H = 20d
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Vaizdai pagrindinése projekciny plokstumose vadinami taip (4b pav.): 1 — vaizdas i$ priekio, 2
— vaizdas ir virSaus, 3 — vaizdas ir kairés, 4 — vaizdas i§ deSinés, 5 — vaizdas i§ apacios, 6 — vaizdas
i§ galo. Vaizdas i§ galo (6) gali biti greta vaizdo i3 deinés (4). Sie vaizdai vadinami pagrindiniais.
Atvaizdas frontaliojoje projekcijy plokStumoje vadinamas svarbiausiuoju. Gaminio padetis
frontaliosios projekciju plokStumos atzvilgiu parenkama taip, kad i§ gaminio atvaizdo Sioje
projekcijy plokstumoje biity galima geriausiai jsivaizduoti gaminio forma bei matmenis, taip pat
buty geriausiai panaudotas brézinio laukas. Atvaizdy brézinyje turi biiti kuo maziau, bet tiek, kad
brézinys biity pakankamai aiSkus. Be to, reikia vartoti pagal tam tikrus standartus nustatytus
salyginius zyméjimus, Zenklus ir uzrasus. Norint, kad brézinyje biity maziau atvaizdy, vaizduose

briik$ninémis linijoms galima parodyti ir nematomas gaminio pavirSiaus dalis.

- - -4

a b
4 pav. Europietiskasis metodas (E): a) - gaminio projektavimas j pagrindines projekcijy
plokstumas, b) - pagrindiniy vaizdy isdéstymas

5

a b
5 pav. Amerikietiskasis metodas (A): a) - gaminio projektavimas j pagrindines projekcijy
plokstumas, b) - pagrindiniy vaizdy isdéstymas
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Rasytinis dokumentas — gaminio sudétiniy daliy (detaliy) sqgrasas (specifikacija) (6, 7 ir 8
pav.) sudaromas kiekvienam junginiui, pavaizduotam surinkimo brézinyje. Tai yra visy gaminj
sudaranciy sudétiniy daliy ( dokumenty, junginiy, detaliy, standartiniy gaminiy, medziagy ir t.t.)
sarasas. Siy daliy pozicijy Zymenys surinkimo bréZinyje turi atitikti priskirty Zymeny kiekviena
detalizuota elementq.

Specifikacijos dalyje ,,Dokumentai” nurodomas surinkimo brézinys, kuriam sudaroma
specifikacija.

Specifikacijos dalyje ,,Junginiai” nurodomos gaminio sudétinés dalys, pagamintos ir surinktos
pagal skirtingus surinkimo brézinius. Paprastai Sioje dalyje pateikiami neardomai (suvirinti, lituoti
ir t.t.) sujungti korpusai, sudétingy gaminiy (stakliy, zemés iikio masiny) surinkimo vienetai,
gaminami ir surenkami pagal skirtingus brézinius.

Dalyje ,Detalés” pateikiamos visos gaminio nestandartinés, gaminamos detalés,
neatsizvelgiant | tai, ar braizomi jy darbo bréziniai. Jie nebraizomi, specifikacijoje papildomai
pateikiami biitini parametrai — medziaga, matmenys ir t.t.

Specifikacijos dalyje ,,Standartiniai gaminiai” nurodomos standartinés detalés ir gaminiai.

Specifikacija gali biti atskirose A4 formato lapuose (6, 7 pav.) arba surinkimo brézinyje (8
pav.). Jei specifikacija yra atskirame lape, ji turi biti identifikuota tuo paciu numeriu (brézinio
atpazinimo kodas) kaip ir surinkimo brézinys, o jrasai daromi i§ virSaus | apacia, skilCiy
pavadinimai — virSuje (6 pav.). Specifikacijos lentelés konttrai braizomi placiaja istisine linija (0,7
mm), o kiekviena eilute atskiriama siaurgja iStisine linija (0,25 mm). RaSyti rekomenduojama
didziosiomis raidémis. Tuo atveju, kai gaminio sudétiniy daliy sgraSas sudaromas atskiruose A4
formato lapuose, §io sgraSo pirmasis lapas pateikimas su 1 pav. Parodyta pagrindine jraSy lentele (6

pav.), kity lapy (specifikacijos t¢sinio) lentelés forma pateikta 7 pav.
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6 pav. Pagrindiné specifikacijos jrasy lentelés forma
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7 pav. Pagrindinés jrasy, kity lapy (specifikacijos tesinio) lentelés forma

7 Sesiakampe verZle 1
LST IS0 8673 - MI6x1S - §--A24
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8 pav. Specifikacija sujungta su pagrindine jrasy lentele

Baigiamojo darbo rengimo metodika

Brézinyje pavaizduota specifikacija turi baiti orientuota kaip ir brézinys. Ji gali biiti sujungiama

su pagrindine jraSy lentele (8 pav.). Jeigu specifikacija yra brézinyje, jrasai daromi nuo apacios j

virSy, skiléiy pavadinimai — apacioje, SKiltis ,, AtpaZinimo numeris” kei¢iama skiltimi ,, MedZiaga”.

Skiltyje ,, Pozicija” pateikiamas pozicijos zymuo, t.y. specifikuoto gaminio sudétiniy daliy eilés
Y /]

numeriai kaip ir surinkimo brézinyje.

Skiltyje ,, Pavadinimas” raSomas detalés (junginio) pavadinimas.
g p

Skiltyje ,,Skai¢ius” nurodomas jrasyty j gaminio specifikacija sudétiniy daliy skaicius.
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Skiltyje ,, Pastaba” gali biiti pateikiami j specifikacija jraSyty gaminiy, medziagy ir dokumenty
jvairis duomenys, pavyzdziui, nebraizomy detaliy masé¢, medziagos kietumas ir kt.

Skiltyje ,,Laida“ nurodomas dokumento pateikimo variantas eilés tvarka, kuris zymimas
abécélés didziosiomis raidémis, pvz.: pirminis variantas — A, pataisytas (antrinis) — B; papildytas
(koreguotas) — C ir t.t.

Specifikacijos pagrindinés jrasy lentelés skiltyje ,,Lapas* skaiCius skaitiklyje nurodo lapo

eiliSkumo numerj, skaicius vardiklyje — bendra lapy skaiciy tam surinkimo vienetui.

5 priedas. Standartiniai bréziniy masteliai

Kadangi brézinyje atvaizduojamos detalés realiai gali turéti tiek didelius tieck maZzus
matmenis, tai jos braizomos arba sumazintos arba padidintos. Atvaizdo linijiniy matmeny ir jy
tikryjy dydziy santykis vadinamas masteliu. Pagal LST ISO 5455:1995 nustatytu tokie bréziniy

masteliai (23. Lentelé).

23 lentelé. BréZiniy masteliai

Mastelis Rekomenduojama reik§mé
Mazinimo 1:2;1:2,5; 1:4; 1:5; 1:10; 1:20; 1:50; 1:100; 1:200; 1:500; 1:1000
Tikrasis dydis 1:1
Didinimo 2:1;2,5:1; 4:1;5:1; 10:1; 20:1; 50:1

Mastelis parenkamas pagal vaizdo sudétinguma ir bréZinio paskirtj. Leidziama smulkius
elementus atvaizduoti stambesniu masteliu atskirame vaizde kaip idkeltinius elementus. Siuo atveju
vir$ iSkeltinio elemento vaizdo nurodomas mastelis, pvz., M2:1, M5:1. BréZinio pagrindinio jraso
lenteléje mastelis jraSomas jam skirtoje vietoje be raide M, pvz., 1:1, 2:1 ir k.t. BréZinio matmenys,

neatsizvelgiant | mastelj, turi rodyti tikrajj dyd;.
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6 priedas. Bréziniy lapy lankstymo buidai
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9 pav. [ segtuvqg segamy brézZiniy lapy lankstymo biidai

7 priedas. Bréziniy liniju tipai

¢

$

Linijy pavadinimai, braizymo taisyklés ir jy paskirtis nustatyti standarto (VST 2.203-68).

Pagrindinés linijos storis s imamas ribose 0,5...1,4 mm, priklausomai nuo matmeny ir bréZinio

sudétingumo, o taip pat nuo brézinio formato. Linijy pavadinimai, storis ir kiti parametrai nurodyti

24 lenteleje. MazZesnio kaip 12 mm skersmens apskritimy centry linijos bréziamos plonos istisinés,

ne bruksninés taskinés. Briiksninés taskinés ir bruksnines linijos turi susikirsti, prasidéti ir baigtis

briik$neliais, o ne tarpais tarp jy.
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24 lentelé. BréZiniy linijos

Baigiamojo darbo rengimo metodika

Linijos S . R o
pavadinimas Grafinis vaizdas Storis, mm Pagrindiné paskirtis
A. Pagrindiné ~ Matomojo kontiiro linijos. Matomosios per¢jimo linijos.
Py S=0,5...1,14 e .
18tisiné Skerspjuiviy ir pjiviy konttro linijos.
[terptinio  skerspjiivio kontiiro linijos. Matmeny ir
iSkeltinés linijos. BrukSniavimo linijos. ISnaSy linijos.
I$nasy lentynéliy ir uzrasy pabraukimo linijos. Projekcinio
B. Plonoji istisiné S/3...S/2 rySio linijos. Besiribojanciy detaliy vaizdavimo linijos.
ISkeltiniy elementy apribojimo linijos. Sklandaus peré¢jimo
linijos. Plokstumy pédsakai, projekcinés asys, budingy
tasky projektavimo linijos.
c-_sangUOtOji — S/3..S/2 Nutraukimo linijos Vaizda ir pjavj skirianéios linijos.
iStisiné
D. Plo_nf’ji istising R S/3..S/2 Ilgos nutraukimo linijos.
su luziais
1.2
E. Briikkéniné =He - S/3...S/2 Nematomo kontiiro linijos. Nematomos per¢jimo linijos.
. o
G. Plonoji |:: 5. 30 ASinés ir centry linijos. Skerspjiiviy linijos, esancios
e e e S/3...S/2 . - o s e s e
briiksniné taskiné = (3.5 jterptiniy arba iskeltiniy kirtiniy simetrijos asimis.
H. Pertrauktoji 8 90 S .. 1S Pjiivio ir skerspjtivio plokStumy pédsaky linijos.
2 R . T ; . TR
3. Storesné ‘ JiO s s Terminio apdirbimo bei apdailos pavir§iy Zzyméjimo
briik§niné taskiné e i 24 linijos.
Prie§ kertanCia plokStumg esanciy elementy vaizdavimo
K. Plonoji 3.8 linijos. Lenkimo linijos iSklotinése. Gaminio detaliy
braksnin taskine AL ad SI3 ... SI2 kraStutiniy arba tarpiniy padéciy vaizdavimo linijos
su dviem taskais —= = U Pty p U JOS-
I8klotinés, sutapdintos su vaizdu, vaizdavimo linijos.

Ivairiy linijy panaudojimo

pavyzdZiai pateikti 10-12 paveiksléliuose. Juose pazymétomis

raidémis, duotomis 24 lentel¢je. Norint parodyti detaliy vidaus forma, bréziniuose atliekami

kirtiniai arba pjuviai. Kirtiniuose medziagos ir kai kurie gaminiai zymimi pagal standartg VST

2306:68 ir LST ISO 128-23. 25 lentelé¢je matome Siy medziagy Zyméjima. Jeigu kirtiniuose reikia

pazyméti medziagas, nenurodytas 25 lenteléje, tai leidziama vartoti papildomus pazyméjimus,

kuriuos biitina bréZinyje paaiskinti atskirai.
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J
[
10 pav. [vairiy linijy panaudojimas 11 pav. Terminis bei apdailos pavirsius
de
X777
R
H WIS .
.\I
A
a b

12 pav. Elementy, esanciy pries kertamgjq plokstumgq, vaizdavimo linija (K) ir kirtimo linija
(H) (a), ir gaminio daliy krastinése arba tarpinése padétyse vaizdavimo linija (K) (b)

8 priedas. Grafiniy elementy Zyméjimas bréZiniuose

25 lentelé. Grafinis medZiagy Zyméjimas kirtiniuose

MedZiaga Zyméjimas MedZiaga Zyméjimas
” 77 7702220 27,
Metalai ir ietlydiniai W// Betonas 000
// Ll L L L
Nemetalinés medsiagos Stiklas ir kitos skaidrios Y #HVH ¥
g medZiagos 4 # ¥ ¥ ¥
Mediena Skys¢iai —— E E E E —

L ",/’//////////,
Gamtinis akmuo e, Gruntas

WA SR A ST SR B

WIS,

Keramika, sintetinés Bet kokios medziagos /W / ///// //
medZiagos uzpildas T U,

Tinklas AT SR

A’I A-A

sany
2PR)) 19520
ISilgai pluosto Skersai pluosto

13 pav. Papildomas medienos Zyméjimas
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INZ|
U\

b

14 pav. Detaliy gretimy kirtiniy britksniavimas. a) - skirtingo tankumo linijomis;
b) - to paties tankumo resutampanciomis su kito kirtinio linijomis

spindulys skersmuo kvadratas
K10 Z/ “hre
6 7V
J

!

isnasy 8
lentynele
sferos spindulys sferos skersmuo

SR7,5 2]
=

15 pav. Geometriniy formy Zyméjimas

a) R 16 b) -
V4 A s/ °)
16

i

Ra 16/(V)

R, 16

16 pav. Glotnumy Zyméjimai: @) — Zenklas be lentynélés; b) — korpuso glotnumas; c) — vienodas

Baigiamojo darbo rengimo metodika

glotnumas; d) — likusiy pavirsiy glotnumas; €) — plokstumos ir krastai faneruoti sintetiniu lukstu.
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9 priedas. Cecho pagalbiniy ir buitiniy patalpy ploty nustatymas

Cecho plane turi biiti numatomos buitinés ir pagalbinés patalpos, kuriy plotas priimamas
apie 3 m? kiekvienam dirbandiajam.
Buitiniy patalpy plotas nustatomas sekanc¢iu biidu:
1. Ruabiné. Vienos vietos plotas riibinése su atviromis kabyklomis 0,4 — 0,5 m2, 0 rubinése su
spintelémis — 0,65 m?.
2. Dusai. Paskaic¢iuojama pagal darbininky skaiciy didziausioje pamainoje. PrieSais dusy patalpas
jrengiama nusirengimo patalpos su suoliukais. Dusy kabiny skaic¢ius nustatomas sekanciu biidu:
e apdailos ir klijavimo cechuose 5 Zmonéms — 1 dusas;
e masininio apdirbimo cechuose 10-¢iai zmoniy — 1 dusas;
e surinkimo cechuose 15-ai zmoniy — 1 dusas;
Vienos duso kabinos plotas — 3,5 m?.
3. Rukomieji. Jie turi buti iSdéstomi taip, kad tolimiausia darbo vieta nuo ritkomojo ne daugiau
kaip 100 metry. Rikomojo plotas apskai¢iuojamas 0,025 m? kiekvienam dirbanciajam, bet ne
maziau 10 m?.
4. Tualetai. Jie isdéstomi taip, kad tolimiausia darbo vieta nuo tualeto biity ne daugiau, kaip 100
m, o lauke - 200 m. Jeigu darbininky skaicius didesnis negu 15, numatomi atskiri tualetai vyrams ir
moterims. Prie tualeto kabiny turi biiti praustuvai (vienas praustuvas 4-ioms kabinoms). Unitazy

skaicius paskai¢iuojamas priklausomai nuo Zmoniy skaiciaus didziausioje pamainoje:

nuo 25 iki 40 zm. .......... 2
nuo 41 iki 55 Zzm. .......... 3
nuo 56 iki 70 Zm. .......... 4
nuo 71 iki 85 zm. .......... 5
nuo 86 iki 100 zm. ......... 6
nuo 101 iki 125 Zm. ....... 7
nuo 126 iki 150 zm. ....... 8

Jeigu diplominio projekto temoje nagrin¢jama cecho rekonstrukcija, reikalinga atskirai
parodyti jrengimy i§déstyma iki rekonstrukcijos.
10 priedas. Technologiniy jrenginiy iSdéstymas

Prie§ pradedant grafiskai iSdéstyti darbo vietas breZinyje, pagal 1:100 ar 1:200 mastel;
nubréziamos dvi lygiagrecios linijos, tarp kuriy atstumas turi buti lygus pasirinktam cecho plociui.

Po to pazymimos kolonos, iSskiriamos vaziavimo ribos. Rekomenduojama, kad vaziavimo
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minimalus plotis, pervezant detales ir pusfabrikacius elektrokarais, buty 2,5 m (vienpusis transporto
judéjimas), o dvipusio transporto judéjimo atveju — 3,8 m. Irengimai iSdéstomi, atsizvelgiant ]
technologinio proceso nuoseklumg, jvertinant kiekvienos darbo vietos plota, ruoSiniy, detaliy ar
surinkimo vienety gabaritinius matmenis bei buferiniy ir tarpoperaciniy atsargy plotus. Jrenginiai
paskirstomi taip, kad srautas biity tiesialinijinis, be grjztanciy, persikertan¢iy ar susitinkanciy
srauty. Detaliy judéjimo kelias technologinio proceso metu turi biiti minimalus.

Irenginiai iSdéstomi pagal atskiry detaliy ar surinkimo vienety technologinio proceso
schemas. Pavyzdziui, projektuojant medienos ir medienos medziagy pjaustymo (pirminio
apdirbimo) cecho plang, pirmiausiai i§déstomi lenty pjaustymo i ruoSinius jrenginiai, véliau —
klijuotos faneros ir ploks¢iy pjaustymo jrenginiai. Projektuojant mechaninio apdirbimo cecho plana,
ruosiniy apdirbimo, surinkimo vienety (skydy) paruosimo, klijavimo ir fanervimo, surinkimo
vienety (skydy) apdirbimo jrenginiai iSdéstomi nuosekliai. DaZniausiai jrenginiai iSdéstomi keletu
varianty. Priimtinas tas jrengimy iSdéstymo variantas, pagal kurj efektyviausiai panaudojamas
gamybinis plotas ir taisyklingai organizuojamas darbo srautas.

Irenginiy iSdéstymo plane sutartiniu Zyméjimu vaizduojami jrenginiai, darbininkai, apdirbty
ir neapdoroty detaliy rietuvés, pagalbiniai stalai, t. y. visa darbo vieta. Planuose taip pat nurodomi
j€jimai ir iS¢jimai i§ cecho, liftai, ventiliacinés kameros, buferiniy sandéliy ir pagalbiniy patalpy
plotai. Projektuojant jrenginiy iSdéstymg, bitina efektyviai panaudoti gamybinj plota.
Technologinis procesas turi vykti srovine linija. Atsizvelgiant j detaliy apdirbimo nuosekluma,
jrenginiai i8déstomi grupiniu, sroviniu ar kombinuotu principais. Grupinis jrenginiy iSdéstymas
taikomas nedidelio gamybinio pajégumo cechuose, kuriuose naudojami bendros paskirties
jrenginiai. Cia jrenginiai paskirstomi $achmatine tvarka: pjaustymo staklés — obliavimo staklés —
dygiapjaveés staklés — ir t.t. (19 pav., a)

0 O b - = |

] ey O

L O =

a b

19 pav. [renginiy isdéstymas: a) — grupinis; b) — srautinis; ¢) — kombinuotas

[
-

il

Taikant srautinj 18déstyma, jrenginiai paskirstomi nuosekliai pagal detaliy apdirbimo tipinj
technologinj procesa, vengiant griztamy ir kilpiniy judesiy (19 pav., b). Tada atskiros operacijos
tarpusavyje gali buti nesinchronizuotos, galimi tarpoperaciniai detaliy ,,susikaupimai®, detalés
apdirbamos partijomis. Sis jrenginiy i§déstymas naudojamas esant dideliam gaminiy asortimentui,

taip pat gaminant sudétingos konstrukcijos gaminius (gaminio konstrukcija susideda 1§ didelio

93



Kauno kolegija

Studijy programa: Baldy ir medienos dirbiniy gamyba Baigiamojo darbo rengimo metodika
skai¢iaus nevienatipiy detaliy). Sis jrenginiy iSdéstymas taip pat badingas taseliy, rémy skydy,
déziy gamybos srautinéms linijjoms. Paskirstant jrenginius pagal tipinio apdirbimo nuosekluma,
vienatipiai jrenginiai iSdéstomi jvairiose srautinés linijos vietose.

Konvejerinése, pusautomatinése ir automatinése linijjose (nuolatiné¢ srautiné linija)
jrenginiai iSdéstomi atlieckamy operacijy nuoseklumu, o jy naSumai turi biiti tokie, kad apdirbimo
detalés i§ vieny jrenginiy pateikty j kitus be tarpoperaciniy ,,susikaupimy®. Siose linijose tarp
jrenginiy ar $alia jy projektuojamas technologinis transportas.

Taikant kombinuotg jrenginiy iSdéstymg, vieni jrenginiai paskirstomi grupiniu, Kiti —
srautiniu principu (19 pav., ¢). Priklausomai nuo apdirbamy detaliy judéjimo tarp jrenginiy krypties,
jie iSdéstomi lygiagreciai cecho iSilginei aSiai.

Srautinés linijos, kurias sudaro lyginio, reismusings, keturpusés obliavimo ir kitos staklés
su i8ilgine apdirbamy detaliy pastiima, dazniausiai iSdéstomos lygiagreciai iSilginei cecho asiai, t.y.
detaliy pastimos kryptis sutampa su Sia asimi. Taciau, jei linija sudaro skersinio pjaustymo staklés
(pavyzdziui, dvipusés, daugiapjovés, galy lyginimo ir kt.), Sios staklés projektuojamose linijose
isdéstomos 90° kampu stakliy su iSilgine pastima atzvilgiu (20 pav., a) arba atitinkamu atstumu
statmenai cecho asiai (20 pav., b,c). Tada Siose staklése detaliy pastimos krytis yra statmena
iSilginei cecho a$iai. Jei srautinése linijjose yra daug stakliy su skersine detaliy pastima, jos

iSdéstomos Sachmatine tvarka (20 pav., d):

- -

a b

g
T

C d

20 pav. Stakliy su skersine detaliy pastima isdéstymas srautinése linijose: a) — pasuktas;
b,c) — pastumtas; d) — isdéstyta Sachmatiskai

-~ I_l

Racionalus gamybinio ploto panaudojimo atzvilgiu jrenginiy jrenginiy iSdéstymo schemos,
20 pav., a ir 20 pav., b yra analogiskos, o schemos 20 pav., ¢ ir 20 pav., d — sudétingos, ypac
projektuojant nuolatinio veikimo srauting linija. Schema 20 pav., d yra ekonomiSkesné¢ gaminio
ploto panaudojimo atzvilgiu, taciau, vezant detales veziméliais, nejmanoma sukurti nuolatinio

veikimo srautings linijos.
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Kartais jrenginiai cecho iSilginés aSies atzvilgiu iSdéstomi atitinkamu kampu (21 pav., a,

b), o salia vienatipiy stakliy jrengiami transporteriai (21 pav., C).

pigod piges T0eE

21 pav. Stakliy isdéstymas srautinése linijose: a,b) — pasuktas, ¢ — pasuktas su dviem
transporteriais

ISdéstant jrenginius kampu, gamybinio ploto panaudojimo efektyvumas priklauso nuo
istrizainés ilgio, pagal kurig iSdéstoma jrenginiy grandiné. Didéjant jos ilgiui, ploto panaudojimas
mazéja.

Du jrenginiai detalés jud¢jimo atzvilgiu tarpusavyje orientuojami statmenai, jei detalé
apdirbama ir i8ilgine, ir skersine kryptimis, pavyzdZiui, apipjaunant skydus plocio bei ilgio atzvilgiu

(22 pav.).

22 pav. Stakliy isdéstymas 90° kampu

Darbininkui dirbant su keliomis staklémis, jos i§déstomos taip, kad atstumai tarp jrenginiy
bity minimalds, o judéjimo trajektorijos nesikirsty.

Darbo vieta planuojama atlieckama jvertinus jrenginiy ir rietuviy iSdéstymo atstumus.
Medienos gaminiy gamybos cechuose atstumas tarp uzpakalinés jrenginio pusés ir — sienos a = 0,6
m; atstumas tarp soninés jrenginiy pusés ir sienos — b = 0,6 m; atstumas tarp isilginés rietuvés puseés
ir sienos — ¢ = 1 m; atstumas tarp uzpakalinés jrenginiy ir gretimy jrenginiy i$ilginés rietuvés pusés
— d = 1 m; atstumas tarp jrenginiy uzpakaliniy pusiy — e = 0,7 m; atstumas tarp rietuviy galy,
pervezant iki 2 m ilgio detales veziméliais — f = 1 m, pervezant daugiau kaip 2 m ilgio detales
veziméliais — f = 1,5 m, o pervezant (j vieng pusg¢) bet kokio ilgio detales veziméliais su pakeliama

platforma —f =2 m (23 pav.).
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Ruofiniy sandéliavimo vieta

=1 ° —1

Detaly sandéliavimo vieta

Sienos

23 pav. Atstumai tarp jrenginiy

Atstumai tarp jrenginiy ir rietuviy parenkami priklausomai nuo stakliy grupés, apdirbamy
detaliy matmeny (Sie matmenys gali biiti koreguojami, remiantis jrenginiy technine charakteristika,

atsizvelgiant i jrenginiy techninius ypatumus ir gamybos specifika).

L —

éo D » % G i
|| = Y= |°| =
NE?

750-1000 730-1000
c d
24 pav. Atstumai tarp stakliy ir rietuviy: a) — skersinio pjaustymo, juostinés, grezimo,
skobimo, frezavimo, vienpusés dygiapjovés ir k.t.; b) — dvipusés dygiapjovés, galy lyginimo staklés;
C) — isilginio pjaustymo, obliavimo, placiajuostés slifavimo staklés, d) —kombinuoto apdirbimo
staklés (atstumas — 750mm, kai apdirbamy detaliy plotis — iki 250mm ir ilgis — iki 3m; apdirbant
didesniy matmeny detales, atstumas — 1000mm)

Darbo vieta planuojama taip, kad apdirbamos detalés 1§ rietuvés | stakles (dirbanciojo
atzvilgiu) visada bty ,,paduodamos* 1§ desinés j kairg. Detaliy rietuviy aukstis yra ne didesnis kaip

1,7 m.
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Cechuose vaziavimai visada turi biti laisvi, o jy ribos pazymétos linijomis kuriy spalva
skirtysi nuo grindy spalvos.

Minimalus vaziavimo plotis, pervezant detales iki 1 m plo¢io rankiniais vezimeéliais,
vienpusiam judéjimui — 2 m, dvipusiam — 3 m. Minimalus vaZiavimo plotis pervezant iki 1,2 m
plocio elektrokarais, vienpusiam judéjimui — 2,5 m, dvipusiam — 3,8 m.

Jei projektuojamo cecho plotis iki 24 m, rekomenduojamas vienas isilginis vaziavimas.

Skersiniai vaziavimai ir peréjimai ceche iSdéstomi, atsizvelgiant j gamybos proceso

reikalavimus. Atstumas tarp gretimy skersiniy vaziavimy turi biiti ne didesnis kaip 50 m.

11 priedas. Reikalavimai cecho plano braizymui

Cecho planas braizomas masteliu 1:50 arba 1:100. Irengimy, darbo ir kontrolés viety
specifikacija atlickama atskirai. Projektuojant nauja cechg butina laikytis sekan¢iy nurodymy:

e pastato konfigliracija turi biiti artima kvadratui, nes tuo atveju sumazéja islaidos statybinéms
medziagoms;

e atstumas tarp kolony skersine pastato kryptimi pagal galiojan¢ias normas ir pramoninés statybos
taisykles gali buti 6,9, 12, 18 ir 24 m;

e kolony zZingsnis (atstumas tarp kolony asiy iSilgine pastato kryptimi) paprastai priimamas 6 m;

e didelio plocio pastatuose rekomenduotina atstumus tarp kolony komponuoti sekanc¢iu budu:
6+12+6=24 m; 6+18+6=30 m; 12+12+12=36 m; 12+24+12=48 m; 18+18+18=54 m;

e atstumas tarp jrengimo iki pastato sienos 0,6 — 1m. Jeigu technologinis procesas yra srautinis,
atstumas tarp jrengimy turi biti ne mazesnis, kaip trigubas apdirbamy detaliy ilgis, o jeigu
technologinis procesas pozicinis, tai atstumas tarp stakliy 0,8 — 1,0 m;

e apdailos cechai (barai) vienaauk$Ciuose pastatuose turi buti nuo kity bary atskiriami
pertvaromis, o daugiaaukSciuose pastatuose talpinami virSutiniame aukSte. Taip pat nuo kity
bary turi buti izoliuojami klijavimo - faneravimo, Slifavimo ir kiti barai, kuriuose iSsiskiria

zmogaus sveikatai kenksmingos medziagos.
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25 pav. Cecho planas M 1:200: 1-vezimélis, 2-MDP rietuvés, 3-formatinio pjaustymo staklés
, Holzma HPL11*“; 4-supjauti ruosiniai, 5-krasty faneravimo staklés ,, Brandt Optimat KTD 72 “;
6-apdirbimo centras ,, Weeke BP 120*; T-detaliy sandéliavimo vieta.

98



Kauno kolegija

Studijy programa: Baldy ir medienos dirbiniy gamyba

Baigiamojo darbo rengimo metodika

12 priedas. Bibliografijos apraso pavyzdziai

26 lentelé. Bibliografijos apraSo pavyzdZiai

Nr. Leidinys Bibliografijos aprasas
KNYGOS
1. Vienas autorius Pirockinas A. 1990: Jaunajam lituanistui. Vilnius: Mokslas.
2. Du autoriai Sirtautas V., Grenda C. 1988: Lietuviy kalbos sintaksé. Vilnius: Mokslas.
3. Trys autoriai Sirtautas V., Petkevi¢iené R., Grenda C. 2001: Rinktiniai kalbotyros straipsniai.
Siauliai: Siauliy universiteto leidykla.
4, Keturi ir daugiau Janickis V., Rinkevi¢iené E., Sukyté J., Zarnauskas A. et al. 1999: Neorganiné
autoriy chemija. Vadovélis. Kaunas: Technologija.
5. Autoriy kolektyvas | DLKG 1994: Dabartinés lietuviy kalbos gramatika, red. V. Ambrazas. Vilnius:
(nurodomi vy- Mokslo ir enciklopedijy leidykla.
riausieji redak- Arba:
toriai) Dabartinés lietuviy kalbos gramatika red. V. Ambrazas. Vilnius: Mokslo ir
enciklopedijy leidykla, 1994.
6. Daugiatomis Pik&ilingis J. 1975: Lietuviy kalbos stilistika. D. 2. Vilnius: Mokslas.
leidinys LKG 1976: Lietuviy kalbos gramatika, red. K. Ulvydas. T. 3. Sintaksé. Vilnius:
Mokslas.
Arba:
Lietuviy kalbos gramatika, red. K. Ulvydas. T. 3. Sintaksé. Vilnius: Mokslas, 1976.
7. Be autoriaus ir Sociolingvistika ir kalbos kultiira. Straipsniy rinkinys.Vilnius: Gimtoji kalba, 1994.
straipsnio
8. Zodynas DLKZ 2000: Dabartinés lietuviy kalbos Zodynas, vyr. red. S. Keinys. Vilnius:
Mokslo ir enciklopedijy leidybos institutas.
Arba:
Dabartinés lietuviy kalbos Zodynas, vyr. red. S. Keinys. Vilnius: Mokslo ir
enciklopedijy leidybos institutas, 2000.
LKZ 1—20: Lietuviy kalbos Zodynas 1—2, Vilnius: Mintis, 1968— 1969; 3—&6,
Vilnius: Valstybinés politinés ir mokslinés literattiros leidykla, 1956—1962; 7—39,
Vilnius: Mintis, 1966—1973; 10—15, Vilnius: Mokslas, 1979—1991; 16—17,
Vilnius: Mokslo ir enciklopedijy leidykla, 1995—1996; 18—20, Vilnius: Mokslo ir
enciklopedijy leidybos institutas, 1997—2002.
Gaivenis K., Keinys S. 1990: Kalbotyros terminy Zodynas. Kaunas: Sviesa.
9. Leidinys rusy kalba | Ovcarenko V. M. 1996: OBuapenko B. M. ®opmansHOCeMaHTHIECKAs CTPYKTYpa
AHITIMICKUX HAyYHOTEXHUYECKUX TepMUHOB. MockBa: Hayka.
MOKSLO DARBAI: KURSINIAI, BAKALAURO IR KT.
10. Bakalauro darbas Pakalnyté N. 2008: Kalbinés socialiniy reklamy ypatybés. Bakalauro darbas.
Kaunas: Vytauto DidZiojo universitetas.
11. Disertacija Girciene J. 2003: Naujyjy skoliniy atitikmenys: struktiira ir vartosena.

Daktaro disertacija. Vilnius: Lietuviy kalbos institutas.
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12. Disertacijos san- Marcinkevi¢iené R. 2002: Tekstyny lingvistika ir lietuviy kalbos vartosena.
trauka Habilitacijai teikiamos disertacijos santrauka.
Kaunas: Vytauto DidZiojo universitetas.
STRAIPSNIAI IVAIRIUOSE LEIDINIUOSE
13. Vieno autoriaus Girciené J. 1998: Kas skatina nelietuviska svetimzodziy raSyma?
straipsnis Zurnale Kalbos kultira 71, 54—58.
14. Dviejy autoriy Zalkauskaité G., Zalkauskas V. 1998: Dél kompiuterijos terminy laikmena,
straipsnis Zurnale kaupiklis, skaitlys, tvarkykleé ir kaupa vartojimo. Terminologija 5, 65—70.
15. Trijuy autoriy Poplack S., Sankoff D., Miller Ch. 1988: The social correlates of lexical borrowing
straipsnis Zurnale and assimilation. Linguistics 26, 47-104.
16. Straipsnis knygoje | Urbutis V. 1961: Dabartinés lietuviy kalbos sudurtiniy daiktavardziy daryba.
Dabartiné lietuviy kalba. Vilnius: Valstybiné politinés ir mokslinés literatiros
leidykla, 65—121.
17. Straipsnis Skardzius P. 1999: Kova su svetimybémis. Rinktiniai rastai 5, Vilnius: Mokslo ir
daugiatomyje enciklopedijy leidybos institutas, 799-801.
leidinyje
18. Be autoriaus Principai 1997: Lietuviy bendrinés kalbos tvarkybos principai, kodifikacijos
kriterijai ir jy taikymas. Gimtoji kalba 4, 1-3. LKKN 1998: Lietuviy kalbos
komisijos nutarimai, Vilnius: Mokslo ir enciklopedijy leidykla.
19. Knygos recenzija Marcinkevi¢iené R. 1999: Paaugliy zodynas (recenzija). Rec. kn.: Paulauskas J.
Paaugliy zodynas. Kaunas: Sviesa, 1997. Knygy aidai 1-3, 39-12.
20. Zurnalo recenzija Antanaitis A. T. 1986: Metmenys (recenzija). Rec. Zurn.: Metmenys 50, Chicago,
1980. Akiraciai 7, 8-10.
KONFERENCIJU MEDZIAGA
21. PraneSimas Girc¢iené J. 2000: Naujyjy svetimZzodziy atitikmenys sakytinéje ir raSytinéje
konferencijos vartosenoje. Kalbos normy ir vartosenos lygmenys (praneS§imy tezes).
medZiagoje Vilnius: Vilniaus universiteto leidykla, 4-5.
Razgulina V. 2002: Svetimybiy ir jy lietuvisky atitikmeny konkurencija
$nekamojoje kalboje. Rasomosios ir Snekamosios kalbos sqlytis (6-0si0s Lietuvos
studenty lituanisty mokslinés konferencijos pranesimai). Kaunas: Kauno
technologijos universiteto leidykla, 12-15.
22, Konferencijy Paradigmatika, sintagmatika ir kalbos funkcijos (tarptautinés mokslinés
medZiaga be konferencijos prane§imy medziaga). Kaunas: Naujasis laukas, 2000.
autoriaus
ELEKTRONINIAI DOKUMENTAI
23. Duomeny bazé Dabartinés lietuviy kalbos tekstynas. Prieiga per interneta:

http://donelaitis.vdu.lt (zitréta 2006-10-15).
Lietuvos Respublikos terminy bankas. Prieiga per interneta:
http://terminai.vlkk.It:10001/pls/th/th.search (zitréta 2010- 01-15).
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24,

Medziaga internete

1. Kai zinomas autorius (-iai), publikavimo metai ir internete publikuotos medziagos
pavadinimas:

Boguslavsky I., Grigorieva S., Grigoriev N., Kreidlin L.,

Frid N. 2000: Dependency Treebank for Russian: Concept, Tools, Types of
Information. In 18th International Conference on Computational Linguistics
COLING-2000, Saarbriicken, Germany. Prieiga per interneta:
http://acl.ldc.uppen.edu/C/ C00/C00-2143.pdf (zitréta 2007-04-03).

2. Kai zinomas autorius (-iai) ir internete publikuotos medziagos pavadinimas:
Atalay N. B., Oflazer K., Say B. The Annotation Process in Turkish Treebank.
Prieiga per interneta: http://www.ii.metu.edu.tr/~corpus/treebank/ (zitréta 2007-04-
03).

3. Kai zinomas autorius ir publikavimo metai:

Arnold D. J. 1995. Prieiga per interneta:
http://clwww.essex.ac.uk/Mtbook/HTML/node53.html (zidiréta 2007-04-03).

4. Kai neZinomas autorius (ar néra aiSkaus autoriaus), risliame tekste naudojamas
akronimas ar sutrumpinimas:

1) CHANKO — Helsinkio anotuotas rusisky teksty tekstynas CHANKO. Prieiga per
interneta: http://www.slav.helsinki.fi/hanco (zitréta 2007-04-03).

2) HPSGB — HPSG-based Syntactic Treebank of Bulgarian (BulTreeBank). Prieiga
per interneta: http://www.bultree-bank.org/BTBDescription.html (zitréta 2007-04-
03).

25.

Kompaktiné
plokstelé

Lietuviskos knygos metai 1547—1997 (kompaktiné plokstelé).
Vilnius: Matematikos ir informatikos institutas, 1998.
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